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ENGLISH

Explanation of general view

® Bolt @ Hex. flange head bolt @ Chip cover

@ Drum @ Groove @ Fit pin on nozzle assembly
® Planer blade @ Knob into this hole.

@ Drum cover @ Switch trigger @ Sharpening holder

® Adjust plate @ Lock button @ Wing nut

® Blade edge @ Lock-off button @ Blade (A)

@ Screws @ Start Biade (B)

Heel @® End @ side (C)

® Back side of gauge base @ Blade edge @ Side (D)

% I('r:‘lzjll?geee;;jlgteeOf gavge plete % gg:gcvg line @ European type (round) chip
@ Gauge base @& Edge fence cover

® Pan head screw @ “V* groove @ Makita vacuum cleaner ‘
@@ Planer blade locating lugs @ Front base @ Standard (non-round) chip

@® Heel of adjust plate

@® Set plate

@ Inside flank of gauge plate
@® Mini planer blade

@ Align the “V” groove with the
edge of the workpiece.

@ Nozzle assembly

@& Chip cover screw

cover
@ Limit mark
@ Screwdriver
@ Brush holder cap

SPECIFICATIONS

Model

Planing width .
Planing depth .-
Shiplapping depth ....
No load speed (HPM)
Overall length ...........

Net weight ..o,

1900B/N1900B 1901
... 82 mm 82 mm
w1 mm 1 mm
.. 9 mm 9 mm
.... 16,000 16,000
.... 290 mm 295 mm
..................... 25kg 2.5kg

* Due to the continuing program of research and
development, the specifications herein are subject
to change without prior notice.

* Note: Specifications may differ from country to
country.

Power supply

The machine should be connected only to a power
supply of the same voltage as indicated on the
nameplate, and can only be operated on single-phase
AC supply. They are double-insulated in accordance
with European Standard and can, therefore, also be
used from sockets without earth wire.

Safety hints
For your own safety, please refer to enclosed Safety
instructions.

These symbols mean:
€ Read instruction manual.
@ DOUBLE INSULATION

ADDITIONAL SAFETY RULES

1. Rags, cloth, cord, string and the like should
never be left around the work area.

2. Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.

3. Handle the blades very carefully.

4. Be sure the blade installation bolts are
securely tightened before operation.

5. Hold the machine firmly with both hands.

6. Keep hands away from rotating parts.

7. Before using the machine on an actual work-
piece, let it run for a while. Watch for vibration
or wobbling that could indicate poor installa-
tion or a poorly balanced blade. .

8. Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

9. Wait until the blade attains full speed before
cutting.

10. Keep at least 200 mm away from the machine
at all times.

11. Always switch off and wait for the blades to
come to a complete stop before any adjusting.

12.Never stick your finger into the chip chute.
Chute may jam when cutting damp wood.
Clean out chips with a stick.

13. Do not leave the machine running. Operate the
machine only when hand-held.

14. When leaving the planer, switch off and set |t
with the front base up on a wooden block, so
that the blades do not contact anything.

15. Always change both blades or covers on the
drum, otherwise the resulting imbalance will
cause vibration and shorten machine life.

16. Wait for complete run-down before putting the
machine aside.

17.Use only Makita blades specified in this
manual.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.



OPERATING INSTRUCTIONS

Removing or installing planer blades

Important:
* Always be sure that machine is swnched off and
unplugged before removing or installing the blade.
* Use the following planer blades.
Part Nos. 793004-6 793007-0 793322-2
*P-04226 *P-04282
Blades with * mark are available in European coun-
tries only. Consult your dealer or the Makita Service
Center when purchasing blades.

For machine with standard planer blades

(Fig. 1,2 &3)

To remove the blades on the drum, unscrew the three
installation bolts with the socket wrench. The drum
cover comes off together with the blades.

To install the blades, first clean out all chips or foreign
matter adhering to the drum or blades. Use blades of
the same dimensions and weight, or drum
oscillation/vibration will result, causing poor planing
action and, eventually, machine breakdown.

Place the blade on the gauge base so that the blade
edge is perfectly flush with the inside edge of the
gauge plate. Place the adjust plate on the blade, then
simply press in the heel of the adjust plate flush with
the back side of the gauge base and tighten two
screws on the adjust plate. Now slip the heel of the
adjust plate into the drum groove, then fit the drum
cover on it. Tighten the three installation bolts evenly
and alternately with the socket wrench.

For machine with mini planer blades (Fig. 1,4 & 5)

1. Remove the existing blade, if the machine has
been in use, carefully clean the drum surfaces and
the drum cover. To remove the blades on the
drum, unscrew the three installation bolts with the
socket wrench. The drum cover comes off
together with the blades.

2. To install the blades, loosely attach the adjust
plate to the set plate with the pan head screws
and set the mini planer blade on the gauge base
so that the cutting edge of the blade is perfectly
flush with the inside flank of the gauge plate.

3. Set the adjust plate/set plate on the gauge base
so that the planer blade locating lugs on the set
plate rest in the mini planer blade groove, then
press in the heel of the adjust plate flush with the
back side of the gauge base and tighten the pan
head screws.

4. It is important that the blade sits flush with the
inside flank of the gauge plate, the planer blade
locating lugs sit in the blade groove and the heel
of the adjust plate is flush with the back side of the
gauge base. Check this alignment carefully to
ensure uniform cutting.

5. Slip the heel of the adjust plate into the groove of
the drum.

6. Set the drum cover over the adjust plate/set plate
and screw in the three hex flange head bolts so
that a gap exists between the drum and the set
plate to slide the mini planer blade into position.
The blade will be positioned by the planer blade
locating lugs on the set plate.

7. The blade’s lengthwise adjustment will need to be
manually positioned so that the blade ends are
clear and equidistant from the housing on one
side and the metal bracket on the other.

8. Tighten the three hex flange head bolts (with the
socket wrench provided) and hand rotate the
drum to check clearances between the blade ends
and the machine body.

9. Check the three hex flange head bolts for final
tightness.

10. Repeat procedures 1 — 9 for other blade.

For shiplapping (Fig. 6)

_ The blade edge should be made to protrude outside

slightly (0.3 mm ~ 0.6 mm). Otherwise, nicks and
generally poor shiplapping results.

CAUTION:

Tighten the blade installation bolts carefully when
attaching the blades to the machine. A loose instalia-
tion bolt can be dangerous. Always check to see they
are tightened securely.



For the correct planer blade setting
Your planing surface will end up rough and uneven, unless the blade is set properly and securely. The blade
must be mounted so that the cutting edge is absolutely level, that is, parallel to the surface of the rear base.

Below are some examples of proper and improper settings.

(A) Front base (Movable shoe)
(B) Rear base (Stationary shoe)

Correct setting

e

Nicks in surface

NGV

Adjusting the depth of cut (Fig. 7)
Depth of cut may be adjusted by simply turning the
knob on the front of the machine.

Switch action

CAUTION:

Before plugging in the machine, always check to see
that the switch trigger actuates properly and returns to
the “OFF" position when released.

For machine without lock button and lock-off
button (Fig. 8)

To start the machine, simply pull the trigger. Release
the trigger to stop.

For machine with lock button (Fig. 9)

To start the machine, simply pull the trigger. Release
the trigger to stop. For continuous operation, pull the
trigger and then push in the lock button. To stop the
machine from the locked position, pull the trigger fully,
then release it.

For machine with lock-off button (Fig. 10)

To prevent the trigger from being accidentally pulled,
a lock-off button is provided. To start the machine,
press the lock-off button and pull the trigger. Release
the trigger to stop.

Although this side view cannot show
it, the edges of the blades run
perfectly parallel to the rear base sur-
face.

Cause: One or both blades fails to
have edge parallel to rear
base line.

Cause: One or both blade edges fails
to protrude enough in relation
to rear base line.

Cause: One or both blade edges
protrudes too far in relation to
rear base line.

Planing operation (Fig. 11)

First, rest the machine front base flat upon the
workpiece surface without the blades making any
contact. Switch on and wait until the blades attain full
speed. Then move the machine gently forward. Apply
pressure on the front of machine at the start of
planing, and at the back at the end of planing. Planing
will be easier if you incline the workpiece in stationary
fashion, so that you can plane somewhat downhill.
The speed and depth of cut determine the kind of
finish. The power planer keeps cutting at a speed that
will not result in jamming by chips. For rough cutting,
the depth of cut can be increased, while for a good
finish you should reduce the depth of cut and advance
the machine more slowly.



Shiplapping (Fig. 12, 13, 14 & 15)
To make a stepped cut as shown in Fig. 12, use the
edge fence.

Draw a cutting line on the workpiece. Insert the edge
fence into the hole in the front of the machine. Align
the blade edge with the cutting line.

Adjust the edge fence until it comes in contact with the
side of the workpiece, then secure it by tightening the
screw.

You may wish to add to the length of the fence by
attaching an extra piece of wood. Convenient holes
are provided in the fence for this purpose, and also for
attaching an extension guide (optional accessory).

NOTE:

When planing, move the machine with the edge fence
flush with the side of the workpiece. Otherwise
uneven planing may result.

Max. shiplapping depth is 9 mm.

Chamfering (Fig. 16, 17 & 18)

To make a cut as shown in Fig. 16, align the “V”
groove in the front base with the edge of the work-
piece and plane it as shown in the Fig. 18.

Nozzle assembly (optional accessory)

(Fig. 19 & 20)

Use of the special nozzle assembly will minimize chip
scatter, making for a cleaner work area.

The nozzle assembly may be attached after the chip
cover on the machine body is removed. When slip-
ping on the assembly, fit the pin on it into the rear
cover hole. Use the chip cover screws to fasten it in
place.

Sharpening the planer blades
(Fig. 21, 22 & 23)

For standard blades only

Always keep your blades sharp for the best perfor-
mance possible. Use the sharpening holder to
remove nicks and produce a fine edge.

First, loosen the two wing nuts on the holder and
insert the blades (A) and (B), so that they contact the
sides (C) and (D). Then tighten the wing nuts.

Immerse the dressing stone in  water
for 2 or 3 minutes before sharpening. Hold the holder
s0 that the blades both contact the dressing stone for
simultaneous sharpening at the same angle.

Connecting a vacuum cleaner

For machine with European type (round) chip
cover (Fig. 24 & 25) (For 1901 only)

When you wish to perform clean planing operation,
connect a Makita vacuum cleaner to your machine as
shown in Fig. 25.

For machine with standard (non-round) chip
cover (Fig. 26) (For 1900B, N1900B and 1901)

A nozzie and joint (optional accessories) are neces-
sary to connect a Makita vacuum cleaner to your
machine. Consult a Makita catalogue or representa-
tive on the nozzle and joint.

MAINTENANCE

CAUTION:

Always be sure that the machine is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
machine.

Replacement of carbon brushes

(Fig. 27, 28 & 29)

Replace carbon brushes when they are worn down to
the limit mark. First, remove the chip cover and then
replace the carbon brushes. Both identical carbon
brushes should be replaced at the same time.

To maintain product safety and reliability, repairs,

maintenance or adjustment should be carried out by
Makita Authorized Service Center.



FRANGAIS

Boulon

Bloc de coupe

Fer du rabot

Contre-fer

Equerre de réglage

Tranchant

Vis

Talon

Face arriére du calibre

Rebord intérieur de la butée

Butée

@ Socle du calibre

@ Vis phillips

(@ Ergots de positionnement du
tranchant du fer

@ Talon de 'équerre

@® Fer

@@ Face interne de la butée

SCIORIICICIEITS)

Descriptif

@ Boulons a téte hexagonale
épaulée

@ Rainure

@ Molette

@ Gachette

@ Bouton de blocage

@ Bouton de securité

@ Début

@ Fin

@ Bord du fer

@ Tracé de coupe

@ Vis

@ Guide parallele

@ Gorge en “V”

@ Semelle avant

@ Gorge en “V" a maintenir dans
'axe de 'aréte de la piéce

& Déflecteur coudé

@ Vis du déflecteur

@ Déflecteur

@ Orifice recevant la fixation de
la buse

@ Dispositif d'affitage manuel

@ Ecrou & oreilles :

@ Fer (A)

Fer (B)

@ Face (C)

@ Face (D)

@ Buse-raccord pour aspirateur
(type européen cylindrique)

@ Aspirateur Makita

@ Déflecteur

@ Repére d'usure

Tournevis

Tranchant du fer travaillée

@ Bouchon du porte-charbon

SPECIFICATIONS
Modéle

Largeur de COUPe ...

Profondeur de coupe ....

Profondeur de feuillure ...
Vitesse a vide (/MNn) ..o

Longueur totale

POids NBt ..cocvvirricnrecirrereen e s

1900B/N1900B 1901

82 mm
1mm

9 mm
16 000
295 mm

2,5kg

* Etant donné {'évolution constante de notre pro-
gramme de recherche et de développement, les
spécifications contenues dans ce manuel sont
sujettes a modification sans préavis.

* Note : Les spécifications peuvent varier suivant les
pays.

Alimentation

L'outil ne devra étre raccordé qu'a une alimentation

de la méme tension que celle qui figure sur la plaque

signalétique, et il ne pourra fonctionner que sur un
courant secteur monophasé. Réalisé avec une
double isolation, il est conforme a la réglementation
européenne et peut de ce fait &tre alimenté sans mise
a la terre.

Consignes de sécurité
Pour votre propre sécurité, reportez-vous aux con-
signes de sécurité qui accompagnent l'outil.

Ces symboles signifient :
@ Lire le mode d’emploi.
[B] DOUBLE ISOLATION
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CONSIGNES DE SECURITE
SUPPLEMENTAIRES

1. Ne laissez jamais chiffons, vétements, cordes,
ficelles ou autres objets de ce genre autour de
votre aire de travail.

Evitez de sectionner des clous ; retirez ceux-ci

de la piéce a travailler avant de commencer.

Maniez les fers avec précaution.

Avant de commencer, assurez-vous que les

boulons de fixation des fers sont bien serrés.

Tenez votre outil fermement a deux mains.

Gardez les mains éloignées des piéces en

mouvement.

Avant d’utiliser votre outil, faites-le tourner a

vide quelques instants. Attention aux vibra-

tions ou aux oscillations, signes probables
d’une installation défectueuse ou d’un ter mal
équilibré.

8. Assurez-vous que le fer ne touche pas la piéce
a travailler avant que le contact ne soit mis.

9. Avant de commencer le rabotage, attendez
que Ioutil atteigne sa pleine vitesse.

10. Maintenez une distance minimale de 20 cm
entre vous et la machine.

11. Avant tout réglage, coupez le contact et atten-
dez I'arrét complet des lames.

12. Ne mettez jamais le doigt dans I'éjecteur de
copeaux. Celui-ci peut s’engorger si vous tra-
vaillez un bois humide. Dégagez les copeaux
avec une tige de bois.

N o¢m po N



13. Ne faites fonctionner 'outil que lorsque vous
Pavez en mains.

14. Quand vous reposez votre rabot, coupez le
contact et posez-le la semelle avant en I’air,
sur une piéce de bois, de fagon a ne pas
endommager les fers.

15.Changez toujours les deux fers ou les
plaquettes en méme temps, faute de quoi, il se
produira un déséquilibre et des vibrations qui
raccourciront la durée de service de I'outil.

16. Attendez le ralenti complet avant de mettre
I'outil de coté.

17. N'utilisez que des fers Makita spécifiés dans
ce manuel.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS.

MODE D’EMPLOI

Démontage ou montage des fers de rabot

Important :

* Vérifiez toujours que le contact de I'outil est coupé
et qu'il est débranché avant de retirer ou d'installer
un fer.

* Utilisez les fers de rabot suivants.

Pieces n° 793004-6 793007-0 793322-2
*P-04226 *P-04282

Les fers portant la marque * ne sont disponibles que

dans les pays européens. Consuitez votre conces-

sionnaire ou le Centre de Service Makita pour

acheter des fers.

Outil avec fers classiques (Fig. 1, 2 et 3)

Pour retirer les fers du bloc de coupe, dévissez les
trois boulons de maintien avec la clé a douille. Le
contre-fer se détache avec les fers.

Pour installer les fers, commencez par enlever tous
les copeaux et autres matiéres adhérant au tambour
ou aux fers. Utilisez des fers de dimensions et de
poids identiques, faute de quoi cela provoquera des
vibrations et des oscillations qui entraineront un rabo-
tage défectueux ou méme une panne de I'outil.

Placez le fer sur le calibre de fagon que le bord du fer
soit bien en appui contre la butée . Placez I'équerre
de réglage sur le fer, puis appuyez simplement sur le
talon de I'équerre pour qu’elle arrive au ras de la face
arriere du calibre et serrez les deux vis de I'équerre.
Ensuite, faites glisser le talon de I'équerre de réglage
dans I'encoche du bloc de coupe, puis fixez le contre-
fer dessus. Serrez les trois boulons de maintien de
facon uniforme et alternativement avec la clé a
douille.

Outil avec plaquettes carbure jetables

(Fig. 1,4 et 5)

1. Retirez le fer en service, et si I'outil a fonctionné,
nettoyez soigneusement les surfaces du bloc de
coupe et du contre-fer. Pour retirer les fers du bloc
de coupe, dévissez les trois boulons de maintien
avec la clé a douille. Le contre-fer se détache
avec les fers.

2. Pour monter les fers, fixez provisoirement
I'équerre de réglage sur la plaque de fixation avec
les vis phillips et fixez les sur le calibre plaquettes
de fagon que le tranchant du fer soit parfaitement
a ras avec la paroi interne de la butée.

3. Positionner équerre et plaquette sur le calibre, de
maniére que les ergots de positionnement du se
logent dans la rainure contre-fer, puis pousser le
talon de I'equerre contre le c6té arriére du calibre,
et serrer les vis phillips.

4. 1l est trés important que le tranchant soit en
contact partait avec la surface intérieure de la
butée du calibre, que les ergots de positionne-
ment du contre-fer soient dans la rainure de la
plaquette, et que le talon de I'equerre soit en
contact parfait avec le c6té arrigre du calibre.
Vérifier ces trois points avec soin, pour assurer
une coupe uniforme.

5. Place le talon de I'equerre dans la rainure du bloc
de coupe.

6. Mettre le contre-fer sur I'équerre et visser les trois
boulons a téte hexagonale en ménageant un
espace entre le bloc et le contre-fer pour glisser la
plaquette carbure. Celui-ci sera positionné par les
ergots dont le contre-fer est muni.

7. Le positionnement de la plaquette dans le sens de
la‘longueur se fera a la main, de fagon que les
extrémités de la plaquette scient a égale distance
du capot, d'un cdté, et du support, de l'autre.

8. Serrer a fond les trois boulons & téte hexagonale
(avec la clé a douille fournie) et faire tourner le
bloc & la main pour vérifier la garde entre les
extrémités de la plaquette et le corps de I'outil.

9. Vérifier encore une fois le serrage a refus des trois
boulons a téte hexagonale.

10. Répéter les opérations 1 a 9 pour [autre
plaquette.

Feuillure (Fig. 6)

Le tranchant du fer devra dépasser légérement
(0,3 mm — 0,6 mm). Sinon, il y aura des crantages et
la finition ne sera pas satisfaisante.

ATTENTION :

Vissez les boulons de maintien du fer avec précaution
lorsque vous fixez les fers sur l'outil. Un boulon de
maintien lache risque d'étre dangereux. Vérifiez tou-
jours que les boulons sont bien tous vissés a fond.
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Pour une pose correcte des fers

La surface rabotée présentera des aspérités et ne sera pas plane si le fer n'est pas installé de fagon
convenable et ferme. Il doit &tre monté de maniére que le bord de coupe soit absolument de niveau, c’est a dire
paralléle & la surface de la semelle arriére. Voir ci-dessous quelques exemples de poses correctes et

incorrectes.
(A) Semelle avant (sabot movible)
(B) Semelle arriére (sabot fixe)

Pose correcte

b =]

Crantage & la surface

Bien que cette vue latérale ne le
figure pas, les bords du fer sont
parfaitement parailéles & la surface
de la semelle arriére.

Cause : Un des fers, ou les deux, n'a
pas son bord paralléle a la
ligne de la semelle arriére.

Réglage de la profondeur de coupe (Fig. 7)
La profondeur de coupe peut se régler en tournant
simplement la molette située sur le devant de Foutil.

Interrupteur

ATTENTION :

Avant de brancher l'outil, vérifiez toujours que la
gachette fonctionne correctement et qu’elle revient en
position “OFF” quand vous la relachez.

Outil sans bouton de blocage ni bouton de
sécurité (Fig. 8)

Pour mettre I'outil en marche, tirez simplement sur la
gachette. Relachez-la pour arréter l'outil.

Outil avec bouton de blocage (Fig. 9)

Pour mettre outil en marche, tirez simplement sur la
gachette. Relachez-la pour arréter I'outil. Pour un
fonctionnement continu, tirez sur la gachette et
appuyez sur le bouton de blocage. Pour arréter I'outil
en cette position, tirez a fond sur fa gachette puis
relachez-la.

Outil avec bouton de sécurité (Fig. 10)

Pour éviter que la gachette ne soit tirée accidentelle-
ment, un bouton de sécurité a été prévu. Pour metire
I'outil en marche, appuyez sur le bouton de sécurité et
tirez sur la gachette. Pour arréter I'outil, relachez la
géachette.
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Cause : Un des fers, ou les deux, ne
fait pas assez saillir son bord
par rapport a la ligne de la

semelle arriére.

Cause : Un des fers, ou les deux,
saillit trop par rapport a la

semelle arriére.

Comment raboter (Fig. 11)

Tout d’abord, faites reposer la semelle avant de F'outil
sur la piéce & travailler sans que les fers ne soient au
contact. Mettez le contact et attendez que les fers
aient atteint leur’ pleine vitesse. Déplacez ensuite
doucement l'outil vers I'avant. Pressez sur 'avant de
I'outil en début de rabotage, et sur 'arriére en fin de
rabotage.

Le rabotage se fera plus aisément si vous fixez la
piéce de bois de fagon inclinée de maniére a raboter
de haut en bas.

La vitesse et la profondeur de rabotage déterminent
la qualité du fini. Le rabot électrique coupe a une
vitesse qui ne permet pas l'engorgement par les
copeaux. Pour les gros débits, vous pouvez accroitre
la profondeur de rabotage, alors que pour un fini
régulier, vous devez la réduire et faire avancer I'outil
plus lentement.



Feuillure (Fig. 12, 13, 14 et 15)
Pour un travail de feuillure comme indiqué a la
Fig. 12, utilisez le guide paraligle.

Porter le tracé de découpage sur la piéce de bois.
Introduire le guide paralléle dans le trou situé a I'avant
de I'outil et prévu a cet effet. Faire coincider le bord du
fer avec le tracé de découpage.

Ajuster le guide parallgle jusqu'a I'amener en contact
avec le flanc de la piece de bois et bloguer fermement
la vis.

Si vous désirez augmenter la portée du guide, en y
fixant une piéce de bois supplémentaire, il suffit
d'utiliser les trous percés a ces fins car ils peuvent
également servir a la fixation d'un prolongateur
(accessoire en option).

NOTE :

Déplacer I'outil de fagon que le guide paralléle soit

toujours en parfait contact avec le flanc de la piéce
travaillée pendant les opérations de rabotage. Tout
écart affecterait la qualité du travail.

La profondeur maximum de feuiliure est de 9 mm.

Chanfreinage (Fig. 16, 17 et 18)

Pour abattre un angle de la fagon représentée a la
Fig. 16, alignez la gorge en “V” de la semelle sur
l'aréte de la piéce, et rabotez comme indiqué a la
Fig. 18.

Dispositif d’aspiration (accessoire en option)

(Fig. 19 et 20)

L'utilisation du dispositif d'aspiration spécial permettra
de réduire I'éparpillement des copeaux, ce qui don-
nera une aire de travail plus propre.

Le dispositif d'aspiration pourra étre fixé une fois que
le déflecteur aura été déposé. Pour fixer le dispositif,
insérez la tige du dispositif dans 'orifice du couvercle
arriere. Fixez a I'aide des vis du déflecteur.

Affatage des fers (Fig. 21, 22 et 23)

(Fers classiques)

Gardez toujours vos fers bien affatés afin d'obtenir
une efficacité maximum. Utilisez le porte-fer d'affi-
tage pour supprimer les crans et avoir le tranchant le
plus fin.

Tout d'abord relachez les deux écrous a oreilles du
porte-fer et insérez les fers A et B, de sorte qu'ils
soient au contact des faces C et D. Serrez ensuite les
écrous.

Immergez dans Veau la pierre & aiguiser 2 ou 3
minutes avant d'aff(ter. Tenez le porte-fer de fagon
que les deux fers soient au contact de la pierre et que
I'affitage se fasse simultanément et selon le méme
angle.

Raccordement a un aspirateur

Outil avec buse cylindrique (type européen)
(Fig. 24 et 25) (Modéle 1901 uniquement)

Si vous désirez effectuer un rabotage propre, raccor-
dez un aspirateur Makita a I'outil comme indiqué a la
Fig. 25.

Outil avec déflecteur (Fig. 26)

(Modeéle 1900B, N1900B et 1901)

Un raccord et un joint (accessoires en option) sont
nécessaires pour que vous puissiez raccorder un
aspirateur Makita & I'outil. Pour le raccord et le joint,
consultez un catalogue ou un représentant Makita.

ENTRETIEN

ATTENTION :
Assurez-vous toujours que I'outil est hors tension et
hors secteur avant d'effectuer tout travail dessus.

Remplacement des charbons

(Fig. 27, 28 et 29)

Remplacez les charbons lorsqu'ils sont usés jusqu’'a
la limite d’'usure. Commencez par retirer le bouchon
du porte-charbon, puis remplacez les charbons. Rem-
placez les deux charbons identiques en méme temps.

Pour maintenir la sécurité et la fiabilité du produit, les
réparations, I'entretien ou les réglages doivent étre
effectués par le Centre d’Entretien Makita.



DEUTSCH

@ Messerklemmschraube
@ Messerwelle

® Hobelmesser

@ Messerklemmplatie
® Justierwinkel

® Messerschneide

@ Justierschrauben
Hinterkante

@ Rckseitiger Anschlag
(9 Innerer Anschlag

@ Anschlagkante

@ Einstellehre

@ Justierschraube

@ Erhebung

@® Justierwinkel

Ubersicht

@ Messerkiemmschraube
@ Nut

@ Tieteneinsteliknopf .
@ Schalter

@ Einschaltsperre

@ Arretierknopf

@ Werkstiickbeginn
Druckausiibung am
Werkstlickende
Messerschneide
Schnittlinie
Feststellschraube
Parallelanschlag
V-Nut

@ Vordere Grundplatte

eeBe8 ®

@ Befestigungsschraube

@ Abdeckung fur Spanauswurf

@ Bohrung zum Einfugen des
Stiftes in die Spaneabfiihrung

@ Messerhalter

@ Flugelmutter

@ Messer (A)

Messer (B)

@® Kante (C)

@ Kante (D)

@ Spéneabfiihrung in européischer
Ausfiihrung (rund)

@ Makita-Absauggerét

@ Standard-Spéneabfihrung

@® Druckplatte
@ Innerer Anschlag
HM-Wendemesser

@ Richten Sie die V-Nut mit der
Kante des Werkstlcks aus.
@ Spineabfiihrung

@ VerschleiBgrenze
Schraubendreher
Burstenhalterkappe

TECHNISCHE DATEN

Modell
Hobelbreite .................
Spanabnahme stufenlos .
Falztiefe ......ccooeverveeenns

Leerlaufdrehzahi
Gesamtidnge .....

Nettogewicht ...

1900B/N1900B 1901
..................... 82 mm 82 mm
v TMm 1 mm
s 9 mm 9 mm
... 16 000 min™ 16 000 min™
.... 290 mm 295 mm
..................... 2,5kg 2,5kg

* Wir behalten uns vor, Anderungen im Zuge der
Entwicklung und des technischen Fortschritts chne
vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

* Hinweis: Die technischen Daten kénnen von Land
zu Land abweichen.

NetzanschluB

Die Maschine darf nur an die auf dem Typenschiid
angegebene Netzspannung angeschlossen werden
und arbeitet nur mit Einphasen- Wechselspannung.
Sie ist entsprechend den Européischen Richtlinien
doppelt schutzisoliert und kann daher auch an Steck-
dosen ohne Erdanschluf3 betrieben werden.

Sicherheitshinweise

Lesen und beachten Sie diese Hinweise, bevor Sie
das Gerat benutzen.

Bedeutung der Symbole:

@ Bitte Bedienungsanleitung lesen.

[B] DOPPELT SCHUTZISOLIERT

ZUSATZLICHE
SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

1. Putztiicher, Kleidung, AnschluBleitungen, u. a.
sollten nicht in der Nahe des Arbeitsplatzes
liegen.

2. Priifen Sie das Werkstiick und entfernen Sie
Négel, Schrauben und andere Fremdkérper
vor Arbeitsbeginn.

3. Die Hobelmesser sind sorgfiltig zu schiitzen.
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4. Stellen Sie sicher, daB die Messerklemm-
schrauben vor Beginn der Arbeit fest angezo-
gen sind.

5. Halten Sie die Maschine mit beiden Héanden
fest.

6. Halten Sie thre Hande nicht in die Nahe von
rotierenden Teilen. .

7. Lassen Sie die Maschine eine Weile im Leer-
lauf laufen, bevor Sie mit der Arbeit an einem
Werkstiick beginnen. Achten Sie auf Vibratio-
nen und Schlagen; beides gibt Aufschluf} iber
ein schlecht ausgewuchtetes Messer oder
nicht fachgerechten Einbau.

8. Stellen Sie sicher, dafl das Hobelmesser nicht
mit dem Werkstiick in Beriihrung kommt,
bevor Sie einschalten.

9. Beginnen Sie mit der Arbeit erst, nachdem das
Hobelmesser die volle Leerlaufdrehzahl
erreicht hat.

10. Halten Sie jederzeit einen Sicherheitsabstand
von mindestens 20 cm zur Maschine.

11. Schalten Sie das Gerat stets vor Beginn
etwaiger Einstellarbeiten aus und ziehen Sie
den Netzstecker. Warten Sie, bis die Maschine
zum Stillstand gekommen ist.

12. Halten Sie niemals einen Finger in den Span-
auswurf. Der Spanauswurf kann verstopfen,
wenn Sie feuchtes Holz hobeln. Entfernen Sie
vorsichtig die Spane im Bereich des Spanaus-
wurfs, aber nur bei ausgeschalteter Maschine.



13. Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsich-
tigt laufen. Schalten Sie das Gerét nur ein,
wihrend Sie es in der Hand halten.

14. Schalten Sie nach Beendigung der Arbeit die
Maschine aus und stellen Sie diese auf eine
Ablagefldche, so daB die vordere Hobelsohle
nach oben zeigt und das Hobelmesser nicht
mit anderen Gegenstinden in Beriihrung
kommt.

15. Wechseln Sie stets Hobelmesser oder Messer-
klemmplatten paarweise aus, um Unwucht der
Messerwelle zu vermeiden, die Vibrationen

- erzeugt und die Lebensdauer der Maschine
verkdirzt.

16. Nach dem Hobeln muB erst der Stillstand der
Messerwelle abgewartet werden. Erst dann
darf die Maschine abgelegt bzw. abgestelit
werden.

17.Wechseln Sie die Messer rechtzeitig, da

stumpfe Messer die Riickschlaggefahr erhé-
hen und durch Drehzahlabfall den Spdneaus-
wurf leicht verstopfen.
Verwenden Sie nur Original Makita-
Hobelmesser, da bei Verwendung von Fremd-
zubehdr in Verbindung mit dieser Maschine
Verletzungsgefahr besteht.

BEWAHREN SIE DIESE HINWEISE
SORGFALTIG AUF.

BEDIENUNGSHINWEISE

Aus- und Einbau der Hobelmesser

Wichtig:

* Vergewissern Sie sich, daB die Maschine ausge-
schaltet und der Netzstecker gezogen ist, bevor Sie
die Hobelmesser aus- oder einbauen.

* Die folgenden Hobelmesser kdénnen verwendet
werden.

Teile-Nr.  793004-6 793007-0 793322-2

*P-04226 *P-04282
Die mit einem Sternzeichen * gekennzeichneten
Hobelmesser sind nur in Europa lieferbar. Bitte
lassen Sie sich beim Kauf von Hobelmessern von
lhrem Handler oder einer Makita-
Kundendienstzentrale beraten.

Bestiickung mit Hobelmessern

(Abb. 1,2, u. 3)

Zum Ausbau der Hobelmesser l6sen Sie mit dem
mitgelieferten Montagewerkzeug die drei Messer-
klemmschrauben der Messerwelle. Die Messerkiem-
mplatte der Messerwelle kann zusammen mit den
Hobelmessern abgenommen werden. Messerwelle
und Hobelmesser vor dem Einbau reinigen, um
Spéne und Fremdkorper zu entfernen. Stets Hobel-
messer mit gleicher Gréf3e und gleichem Gewicht.
verwenden. Unwucht durch ungleiche Hobelmesser
beeintrichtigt die Hobelleistung und Lebensdauer der
Maschine.

Das Hobelmesser so auf die Einstellehre legen, dal
die Messerschneide an der Anschlagkante anliegt.
Den Justierwinke! auf das Hobelmesser legen und die
Hinterkante gegen die Einstellehre driicken, bis sie

mit

der Hinterkante der Einstellehre bulndig

abschlieRt; dann die zwei Schrauben an dem Justier-
winkel festziehen.

Figen Sie die Hinterkante des Justierwinkels in die
Nut der Messerwelle und bringen Sie die Messer-
klemmplatte auf der Messerwelle an. Die drei Mes-
serklemmschrauben mit dem mitgelieferten Montage-
werkzeug gleichmé&Big im Wechsel fest anziehen.

Bestiickung mit HM-Wendemessern
(Abb. 1, 4 u. 5)

1.

Wenn die Maschine in Betrieb war, die vorhande-
nen Hobelmesser demontieren und die Oberfl&-
chen von Messerwelle und Messerklemmplatte
sorgtéitig reinigen. Zum Ausbau der Hobelmesser
von der Messerwelle die drei Messer-
klemmschrauben mit dem mitgelieferten Steck-
schilissel (fir alle Lander auBer Deutschiand und
Danemark) bzw. Innensechskantschliissel (fir
Deutschland und Danemark) 16sen. Die Messer-
klemmplatte kann zusammen mit den Hobel-
messern abgenommen werden. )
Zum Einbau der HM-Wendemesser den Justier-
winke! mit den Messerklemmschrauben leicht an
der Druckplatte vormontieren und das
HM-Wendemesser so auf die Einstellehre legen,
daB die Schneide des HM-Wendemessers an der
Anschlagkante anliegt.

Den Justierwinke! mit der Druckplatte so auf der
Einstellehre ausrichten, daB3 die Erhebung der
Druckplatte in die Nut des HM-Wendemessers
eingreift; dann die Hinterkante des Justierwinkels
mit der Riickseite der Einsteliehre abgleichen und
die Justierschrauben anziehen.

Es st unbedingt erforderlich, daB das
HM-Wendemesser an der Anschlagkante bundig
anliegt, die Erhebungen in der Messernut liegen
und die Hinterkante des Justierwinkels mit der
Ruckseite der Einstellehre bilindig abschlieBt. Die
Anordnung dieser Telle sorfaltig vornehmen und
Uberprifen, um gleichméaBiges Hobeln zu gewéhr-
leisten.
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5. Die Hinterkante des Justierwinkels in die Nut in
der Messerwelle schieben.

6. Die Messerklemmplatte auf die vormontierte
Druckplatte setzen und die drei Messerklemm-
schrauben  leicht  anziehen, um  das
HM-Wendemesser in die richtige Schnittposition
zu bringen. Das HM-Wendemesser wird durch die
Erhebungen auf der Druckplatte fixiert.

7. Die seitliche Justierung des HM-Wendemessers
muB von Hand vorgenommen werden: beide
Messerenden soliten den gleichem Abstand zum
Gehduse auf der einen Seite und der Metallklam-
mer auf der anderen Seite haben.

Auswirkungen von Messerfehleinstellungen

8. Die drei Messerklemmschrauben mit dem mitge-
lieferten Steckschiissel (fiir alle Lander auBler
Deutschland und Danemark) bzw. Innensechs-
kantschlussel (fir Deutschland und Dé&nemark)
anziehen und die Messerwelle von Hand drehen,
um dem Abstand zwischen HM-Wendemesser
und Gehduse zu Uberprifen.

9. Die drei Messerklemmschrauben noch einmal auf
festen Sitz prufen.

10. Die Punkte 1-9 flr das andere HM-Wendemesser
wiederholen.

Fehleinstellung der Hobelmesser flihrt zu ungleichméafigem und unsauberen Hobelergebnissen. Bei richtiger
Einstellung befindet sich das Messer fluchtend mit der hinteren Hobelsohle. Die folgenden Beispiele
veranschaulichen einige richtige und falsche Einstellungen.

(A) vordere Hobelsohle
(B) hintere Hobelsohle

Richtige Einstellung

Do 2]

Oberflachenvorspriinge

=
\\'\\___,_—-

In dieser Seitenansicht nicht zu
erkennen, liegen die Messer
genau parallel zur hinteren
Habelsohle

§
@Yars

Ursache: mindestens ein
Messer schrag
eingebaut

Kehlung beim Ansetzen _
Kehlung beim Abheben —

Falzen (Abb. 6)

Das Messerende sollte geringfigig (0,3 — 0,6 mm)
tiberstehen. Anderntalls kann es zu Kerbbildung und
ungleichmaBigem Falzen kommen.

VORSICHT:

Beim Einbau der Messer alle Schrauben sorgféitig
anziehen, da ungeniigend angezogene Schrauben
zu einer Geféhrdung fihren kdnnen.

Einstellung der Spanabnahme (Abb. 7)

Die Spanabnahme kann durch Drehen des Tiefenein-
stellknopfes an der Vorderseite der Maschine einge-
stellt werden.
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Ursache: Messer zu tief
eingebaut

NG )\'
o (w3

Schalterbedienung

VORSICHT.

Uberprifen Sie vor dem AnschlieBen der Maschine
an das Stromnetz stets, ob der Schalter ordnungsge-
méan funktioniert und beim Loslassen in die AUS-
Stellung zuriickkehrt.

Werkzeug ohne Einschaltsperre und
Arretierknopf (Abb. 8)

Zum Einschalten der Maschine den Schalter driicken.
Zum Ausschalten wieder loslassen.

Werkzeug mit Arretierknopf (Abb. 9)

Zum Einschalten der Maschine den Schalter dricken.
Zum Ausschalten wieder loslassen. Fir Dauerbetrieb
den Schalter und den Arretierknopf driicken. Zum
Ausschalten den arretierten Schalter nochmals
dricken und wieder loslassen.

Ursache: mindestens ein
Messer zu weit
vorstehend
eingebaut



Werkzeug mit Einschaltsperre (Abb. 10)

Um ein versehentliches Betatigen des Schalters zu
verhindern, ist bei diesem Modell eine Ein-
schaltsperre eingebaut. Zum Einschalten der
Maschine erst die Einschaltsperre und dann den
Schalter drlicken. Zum Ausschalten den Schalter
wieder loslassen.

Hobelbetrieb (Abb. 11)

Setzen Sie zuerst die vordere Hobelsohle auf das
Werkstlick, ohne daB die Hobelmesser mit dem
Werkstlick oder etwas anderem in Berlihrung kom-
men. S chalten Sie den Hobel ein und warten Sie, bis
die Messerwelle die volle Drehzahl erreicht hat.
Bewegen Sie dann den Hobel langsam vorwérts.
Uben Sie zuerst Druck im Bereich der vorderen
Hobelsohle und am Ende des Werkstlcks Druck auf
die hintere Hobelsohle aus. Das Hobeln kann durch
schrage Montage des Werkstlickes erleichtert wer-
den, wenn abwarts gehobelt wird.

Vorschub und Spanabnahme bestimmen die Oberfl4-
chenglite!

Falzen (Abb. 12, 13, 14 u. 15)

Zum Falzen wird, wie in Abb. 12 gezeigt, die Seiten-
flhrung verwendet. Zeichnen Sie eine Schnittlinie auf
dem Werkstlick an. Befestigen Sie den Parallel-
anschlag in der daflir vorgesehenen Bohrung der
Maschine. Richten Sie die Messerschneide auf die
Schnittlinie aus.

Der Parallelanschlag 143t sich durch eine Holzleiste
vertangern. Zur Befestigung dieser Holzleiste dienen
die im Parallelanschlag vorhandenen Bohrungen, die
auch den Anbau eines verldngerten Anschlags
ermdéglichen (Sonderzubehdr).

HINWEIS:

Beim Falzen muB die Maschine mit dem Parallel-
anschlag entlang des Werkstlicks geflihrt werden, um
eine gleichméBige Falz zu erhalten. Die maximale
Falztiefe betragt 9 mm.

Fasen (Abb. 16, 17 u. 18)

Um eine Fasung wie in Abb. 16 herzustellen, die
V-Nut der vorderen Hobelsohle auf die Kante des
Werkstlicks ausrichten und wie in Abb. 18 gezeigt
fasen.

Spéaneabfiihrung (Sonderzubehdr)

(Abb. 19 u. 20)

Die Benutzung der Spaneabfiihrung ermdglicht einen
gezielten Spanauswurf. Zuerst die Abdeckung des
Spanauswurfs vom Maschinengehéduse entfernen.
Die Spéaneabflihrung mit dem Stift in die hintere
Bohrung des Gehéuse einfiihren und mit den Schrau-
ben der Spanauswurfabdeckung befestigen.

Scharfen der HSS-Hobelmesser
(Abb, 21, 22 u. 23)

Bestiickung mit HSS-Hobelmessern

Halten Sie Ihre Messer immer scharf, um bestmégli-
che Leistung zu erhalten. Benutzen Sie den Messer-
halter beim Schleifen mit Schleifgeraten, um die
Schneiden zu scharfen und Beschédigungen auszu-
schleifen.

Lésen Sie zuerst die beiden Flugelmuttern auf dem
Messerhalter und setzen Sie die Messer (A) und (B)
so ein, daB Sie an den Kanten (C) und (D) anliegen.
Ziehen Sie dann die Flugelmuttern fest.

Wassern Sie den Schleifstein einige Minuten, bevor
Sie schleifen. Fihren Sie den Messerhalter so, daB
beide Messer den Stein berlihren, um ein gleichzeiti-
ges Schleifen unter dem gleichen Winkel zu gewéhr-
leisten.

AnschluB einer Absaugvorrichtung

Werkzeug mit Spéneabfiithrung in. européischer
Ausfiihrung (rund) (Abb. 24 u. 25) (Nur fiir 1901)
FUr staubarmes Hobein kann ein Makita-
Absauggerét, wie in Abb.25 gezeigt, an die
Maschine angeschlossen werden.

Werkzeug mit Standard-Spéneabfiihrung

(nicht rund) (Abb. 26)

(Fiir 19008, N1900B u. 1901)

Zum AnschluB eines Makita-Absauggerates an die
Maschine sind Spéneabflihrung und Saugschlaucha-
dapter (Sonerzubehér) erforderlich. Einzelheiten
dazu entnehmen Sie dem aktuellen Makita-
Lieferprogramm.

WARTUNG

VORSICHT:

Vor Arbeiten an der Maschine vergewissern Sie sich,
daf sich der Schalter in der “OFF”-Position befindet
und der Netzstecker gezogen ist.

Austausch der Kohlebiirsten

(Abb. 27, 28 u. 29)

Die Kohleblirsten missen bei Erreichen der Ver-
schleiBgrenze ersetzt werden. Zunéchst die Spéne-
abflhrung entfernen und dann die Kohlebiirsten aus-
tauschen. Die Bursten stets paarweise austauschen
und nur identische Kohlebiirsten verwenden.

Um die Sicherheit und Zuverlassigkeit dieses Gerates
zu gewahrleisten, sollten Reparatur-, Wartungs- und
Einstellarbeiten nur von Makita autorisierten Werk-
statten oder Kundendienstzentren unter ausschlieB3li-
cher Verwendung von Makita-Originalersatzteilen
ausgefihrt werden.
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ITALIANO

@® Bullone

@ Tamburo

@ Lama piallatrice

@ Coperchio tamburo

® Piastra regolatore

® Bordo lama

@ Vit

Tallone

(@ Lato posteriore della base
porta coltelli

(0 Bordo interno piastra
regolatore

(D Piastra porta coltelli

@ Base porta coltelli

® Viti

@ Fessure di sistemazione del
coltelli della pialla

@ Talloni della piastra
regolatore

@® Piastra aggiustra coltelli

@ Fianco interiore della piastra

Visione generale

Lama piccola cancel

@® Bulloni esagonali con bordino

@ Incavo

@) Manopola

@ Gliletto dell'interruttore

@ Bottone di bloccaggio

@ Bottone di bloccaggio-
spegnimento

@ Inizio

@ Fine

@ Bordo lama

@ Linea

@ Viti

@ Guida laterale

@) Scanalatura a vV

@ Base frontale

@ Allineare la scanalatura a V
con la estremita del pezzo da
lavorare.

@ Insieme del boccaglio

@& Vite coperchio trucioli

@ Coperchio trucioli

@ Inserire in questo foro la spina
sull'insieme del boccaglio.

@ Supporto di affilatura

@ Dado ad alette

@ Lama (A)

Lama (B)

@ Lato (C)

Lato (D)

@ Coperchio trucioli (rotondo) di
tipo europeo

@ Aspirapolvere Makita

@ Coperchio trucioli
(non rotondo) standard

@ Segno limite

@ Cacciavite

@ Coperchio delle spazzole a
“carbone

porta coltelli

DAT! TECNICI

Modello

Larghezza di piallatura .
Spessore di piallatura ...
Profondita di battuta .....
Velocita a vuoto (g./min.) .
Lunghezza totale .............

PESO NEHO ..ovvevrrrr i s

1900B/N1900B 1901
.82 mm 82 mm
1t mm 1mm
9mm 9 mm
16.000 16.000
290 mm 295 mm
..................... 2,5kg 2,5kg

* Per il nostro programma di ricerca e sviluppo continui, i
dati tecnici sono soggetti a modifiche senza preavviso.

* Nota: | dati tecnici-potrebbero differire a seconda del
paese di destinazione del modello.

Alimentazione

L'utensile deve essere collegato ad una presa di corrente
con la stessa tensione indicata sulla targhetta del nome,
e pud funzionare soltanto con la corrente alternata mono-
fase. Esso ha un doppio isolamento in osservanza alle
norme europee, per cui pud essere usato con le prese di
corrente sprovviste della messa a terra.

Consigli per la sicurezza

Per la vostra sicurezza, riferitevi alle accluse istruzioni
per la sicurezza.

Questi simboli significano:

@ Leggete il manuale di istruzioni.

@ DOPPIO ISOLAMENTO

REGOLE ADDIZIONALLI DI SICUREZZA

1. Non bisogna mai lasciare stracci, vestiario,
corde, fili e cose simili nel raggio d’azione
della piallatrice.

2. Attenzione a non tagliare chiodi. Prima di ogni
lavorazione controllare e togliere tutti i chiodi
dal pezzo da lavorare.

3. Trattare le lame con cura.

18

4. Assicurarsi bene prima di iniziare la lavora-
zione che i bulloni, fissanti la lama siano stretti
fortemente.

5. Tenere l'utensile saldamente con entrambe le
mani. .

6. Tenere le mani lontane dalle parti rotanti.

7. Prima di usare I'utensile sul pezzo da lavorare
cancel, lasciarlo routare a vuoto per alcuni
secondi. Osservate se ci sono vibrazioni o
ramori che possano indicare un montaggio
imperfetto o un mancato bilanciamento della
lama.

8. Assicurarsi che la lama non & a contatto coniil
pezzo da lavorare prima di mettere in moto
I'utensile.

9. Attendere che la lama raggiunga la sua velo-
cita stabilita prima di mettersi a piallare.

10. Tenersi costantemente alla distanza di almeno
200 mm dalla piallatice.

11. Prima di qualsiasi lavoro di sistemazione fer-
mare il motore ed attendere che la lama si sia
arrestata del tutto.

12. Mai introdurre le dita nella zona dove escono i
trucioli. Questa zona puo ingolfarsi quando si
pialla legno umido. Liberare la zona dei trucioli
con un bastoncino.

13.Non abbandonare a se stesso lutensile in
moto. Mettere in moto l'utensile solamente
quando lo si tiene in mano.



14. Quando lasciate andare la piallatrice, fermare
il motore e appoggiarla con la parte frontale in
su, sopra un blocco di legno, in modo che le
lame non vengano a contatto con alcunche.

15. Sostituire sempre entrambe le lame o piastre
del rullo, altrimenti lo sbilancio che ne risul-
tera provochera vibrazioni ed accorcera la vita
dell’utensile.

16. Aspettare che la macchina si sia fermata
completamente prima di metterla da parte.
17.Usare soltanto le lame Makita specificate in

questo manuale.

CONSERVATE QUESTE ISTRUZIONL.

ISTRUZIONI PER L'USO

Rimozione o installazione delle lame della
piallatrice

Importante:

* Accertarsi sempre che la macchina sia spenta e che
il cavo di alimentazione sia staccato dalla presa di
corrente prima di rimuovere o di installare la lama.

* Usare le lame seguenti.

Parte No. 793004-6 793007-0 793322-2
*P-04226 *P-04282

Le lame contrassegnate con l'asterisco sono dis-

ponibili soltanto nei paesi europei. Per I'acquisto

delle lame, rivolgersi al rivenditore o ad un Centro di

Servizio Makita.

Utensile con lame standard (Fig. 1,2 e 3)

Per togliere le lame sul tamburo, svitare i tre bulloni di
installazione con la chiave a bussola. |l coperchio del
tamburo viene via assieme alle lame.

Per installare le lame, togliere per prima cosa tutti i
frammenti o sostanze estranee che aderiscono al
tamburo o alle lame. Usare lame con le stesse
dimensioni e peso, perché altrimenti si verifica
I'oscillazione/vibrazione del tamburo che causa il
deterioramento delle prestazioni della piallatrice e un
eventuale guasto dell'utensile.

Mettere la lama sulla base regolatore in modo che il
bordo della lama sia perfettamente a filo con il bordo
interno della piastra regolatore. Mettere la piastra di
regolazione sulla lama, spingere poi semplicemente
dentro il tallone della piastra di regolazione a filo con
il lato posteriore della base regolatore e stringere due
viti sulla piastra di regolazione. Spingere quindi il
tallone della piastra di regolazione nella scanalatura
del tamburo e mettervi sopra il coperchio del tamburo.
Stringere uniformemente e alternativamente i tre
bulloni di installazione usando la chiave a bussola.

Utensile con lame piccole (Fig. 1, 4 e 5)

1. Rimuovere la lama esistente, se si & usato l'uten-
sile, e pulire con cura le superfici del tamburo e il
coperchio del tamburo. Per togliere le lame sul
tamburo, svitare i tre bulloni di installazione con la
chiave a bussola. Il coperchio del tamburo viene
via assieme alle lame.

2. Per installare le lame, attaccare cancel la piastra
di regolazione alla piastra di fissaggio con le viti
con testa a bottone e mettere la lama piccola sulla
base regolatore in modo che il bordo tagliente
della lama sia perfettamente a filo con il fianco
interno della piastra regolatore.

3. Piazzare la piastra regolatore/piastra aggiusta
coltelli sulla base porta coltelli in modo che le
fessure di sistemazione del coltello della pialla
combacino con le sporgenze sul coltelio poi pre-
mere i talloni della piastra regolatore finché questi
si trovino allo stesso livello della parte posteriore
della basé porta coltelli quindi stringere forte le
viti.

4. E'importante che i coltelli siano allo stesso livello
con il fianco interno della piastra porta coltelli, le
fessure di sistemazione del coltello della pialla
devono combaciare con le sporgenze del coltelio
e i talloni della piastra regolatore devono essere
allo stesso livello della parte posteriore della base
porta coltelli. Per ottenere un taglio uniforme
controllare con cura questi allineamenti.

5. Far scivolare il tallone della piastra regolatore
nell'incavo del rullo.

6. Piazzare la copertura del rullo sopra la piastra
regolatore/piastra aggiusta coltelle e fermare il
tutto con i tre bulloni esagonali con il bordino in
modo che rimanga un piccolo spazio trail rullo e la
piastra aggiusta coltelli per permettere di mettere
il coltello piccolo nella posizione giusta. Il coltello
sera portato alla sua posizione attraverso le fis-
sure di sistemazione che si trovano sulla piastra
porta coltelli.

7. Bisongera usare le mani per sistemare bene i
coltelli in tutta la loro lunghezza facendo in modo
che le lame siano ben pulite ed equidistanti dal
rullo da una parte e dai piani di taglio metallici.

8. Stringere i tre bulloni esagonali con bordino (con
la chiave in dotazione) e far ruotare il rullo con la
mano per controllare le condizioni tra le estremita
dei coltelli e il corpo del'attrezzo.

9. Dare un ultimo controlio alla pressione dei tre
bulloni esagonali con bordino.

10. Ripetere le procedure da 1 a 9 per gli altri coltell.

Giunto sovrapposto (Fig. 6)

Il bordo della lama deve sporgere leggermente in fuori
(0,3mm —0,6 mm), perché altrimenti si verificano
tacche e giunti sovrapposti generalmente scarsi.
ATTENZIONE:

Stringere con cura i bulloni di installazione delle lame
quando si attaccano le lame all’'utensile. Un bullone di
installazione allentato pud essere pericoloso. Accer-
tarsi sempre che siano stretti saldamente.
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Per la migliore regolazione della lama della pialla

La superficie piallata sera alla fine non lisca, se la lama non é montata esattamente. La lama deve essere
montata in modo che il bordo di taglio sia assolutamente allineato, e cioé parallelo alla superficie della base-
posteriore. Qui di seguito sono mostrati alcuni esempi di montaggi buoni o difettosi.

(A) Base anteriore (Piano mobile)
(B) Base posteriore (Piano fisso)

Posizione buona m 5

Tacche sulla superficie

Smussatura
all'inizio

-—

Regolazione della profondita di taglio (Fig. 7)
La profondita di taglio pud essere regolata semplice-
mente facendo girare la manopola davanti la pialia.

Azionamento dell'interruttore

ATTENZIONE:

Prima di collegare I'utensile alla presa di corrente,
controllare sempre che il grilletto dell'interruttore fun-
zioni correttamente e ritorni sulla posizione “OFF”
quando viene rilasciato.

‘Utensile senza bottone di bloccaggio e bottone di
bloccaggio-spegnimento (Fig. 8)

Per awviare I'utensile, schiacciare semplicemente il
grilletto. Rilasciare il grilletto per arrestarlo.

Utensile con bottone di bloccaggio (Fig. 9)

Per awviare ['utensile, schiacciare semplicemente il
grilletto. Per il funzionamento continuo, schiacciare il
grilletto e spingere poi dentro il bottone di bloccaggio.
Per arrestare I'utensile dalla posizione di bloccaggio,
schiacciare completamente il grilletto e rilasciarlo.

Utensile con bottone di bloccaggio-spegnimento
(Fig. 10)

Per evitare di schiacciare inavvertitamente il grilletto,
futensile & dotato di un bottone di bloccaggio-
spegnimento. Per avviare I'utensile, premere il bot-
tone di bloccaggio-spegnimento e schiacciare il gril-
letto. Rilasciare il grilletto per arrestarlo.
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| bordi delle lame sono
perfettamente paralleli alla
superficie del piano.

Causa: Una delle lame o entrambi
non hanno il bordo paral-
lelo alla linea di base pos-
teriore.

Causa: Uno (od entrambi) i bordi
della lama non sporgono
abbastanza in rapporto
alla linea di base
posteriore.

Causa: Uno (od entrambi) i bordi
della lama sporgono

~] troppo in rapporto alla

linea di base posteriore.

Funzionamento della piallatrice (Fig. 11)

Prima cosa, appoggiare il piano anteriore dell’'utensile
sulla superficie del pezzo da lavorare senza che le
lame vadano a contatto con nuilla.

Mettere in moto e aspettare che le lame arrivino alla
massima velocita. Quindi muovere Ila pialla in avanti
lentamente. All'inizio della pialiatura esercitare pres-
sione sulla parte anteriore dell’'utensile, a nella parte
posteriore alla fine della medesima.

La piallatura riuscira piu facile se inclinate il pezzo da
lavorare e lo fissate, in modo che si possa piallare un
poco in discesa. La velocita e profondita di taglio
determinano il tipo di finitura. La piallatrice funziona
ad una velocita che non permette I'ingolfamento dei
trucioli. Per tagli alla buona la profondita di taglio pud
essere aumentata, mentre per ottenere una bella
finitura si richiede una riduzione della profondita di
taglio e di velocita di avanzamento.



Giunti sovrapposti (Fig. 12, 13, 14 e 15)
Per fare un taglio a scalino come mostrato nella
Fig. 12, usare la guida laterale.

Tracciare una linea di direzione del taglio sul pezzo
da lavorare. Inserire la guida laterale nel foro sul
davanti dell'utensile. Allineare le estremita delle lame
con la linea di direzione del taglio.

Regolare la guida laterale finché viene in contatto con
il lato del pezzo da lavorare, quindi fermarla forte-
mente stringendo le viti.

La lunghezza della guida pud essere aumentata
attaccando un ulteriore pezzo di legno. A questo
scopo, sulla guida si trovano dei comodi fori, che
servono anche per attaccare una guida di prolunga
(accessorio opzionale).

NOTA:

Durante la lavorazione di piallatura far avanzare
'utensile con la guida laterale in parallelo con il lato
del pezzo da lavorare. Se non si fa cosi, si otterra una
piallatura irregolare.

La profondita massima del taglio a scalino & del
9 mm.

Smussature (Fig. 16, 17 e 18)

Per fare un taglio come mostrato nella Fig. 16,
allineare la scanalatura a “V” della base frontale con
il bordo del pezzo da lavorare e piallarlo come
mostrato nella Fig. 18.

Insieme del boccaglio (accessorio opzionale)
(Fig. 19 e 20)

L'impiego dello speciale insieme del boccaglio mini-
mizza la dispersione dei trucioli, rendendo pit pulita
I'area dove si lavora.

Linsieme del boccaglio pud essere attaccato dopo
che si & rimosso il coperchio trucioli sul corpo
dell'utensile. Per attaccare linsieme del boccaglio,
inserire la spina su di esso nel foro del coperchio
posteriore. Usare le viti del coperchio trucioli per
fissarlo in posizione.

Affilatura delle lame della piallatrice
(Fig. 21, 22 e 23)

Lame standard soltanto

Per delle prestazioni ottimali, mantenere sempre le
lame affilate. Usare il supporto di affilatura per togliere
le tacche e produrre un bordo affilato.

Alientare per prima cosa i due dadi ad alette sul
supporto e inserire le lame (A) e (B) in modo che
facciano contatto con i lati (C) e (D). Stringere poi i
dadi ad alette.

Prima dell'affilatura, immergere nell’acqua per 2 0 3
minuti 1a pietra per affitare. Per Faffilatura simultanea
allo stesso angolo, tenere il supporto in modo che
entrambe le lame facciano contatto con la pietra per
affilare.

Collegamento di un aspirapolvere

Utensile con coperchio trucioli di tipo europeo
(rotondo) (Fig. 24 e 25) (Modello 1901 soltanto)

Per eseguire piallature pulite, collegare un aspirapol-
vere Makita all'utensile come mostrato nella Fig. 25.

Utensile con coperchio trucioli standard

(non rotondo) (Fig. 26)

(Modello 1900B, N1900B e 1901)

Per collegare un aspirapolvere Makita all'utensile &
necessario un boccaglio e un giunto (accessori opzio-
nali). Per il boccaglio e il giunto, consultare un cata-
logo o un rappresentante Makita.

MANUTENZIONE

ATTENZIONE:

Prima di eseguire qualsiasi lavoro sull'utensile, accer-
tatevi sempre che sia spenta e staccata dalla presa di
corrente.

Sostituzione delle spazzole a carbone

(Fig. 27, 28 e 29)

Sostituire le spazzole a carbone quando sono usurate
fino al segno limite. Togliere per prima cosa il coper-
chio trucioli e sostituire poi le spazzole a carbone.
Entrambe le spazzole a carbone devono essere
sostituite allo stesso tempo con altre identiche.

Per mantenere la sicurezza e laffidabilita del pro-
dotto, le riparazioni, la manutenzione o le regolazioni
dovrebbero essere eseguite da un centro di assi-
stenza Makita autorizzato.
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NEDERLANDS

Verklaring van algemene gegevens

@® Bout Zeskante bout
@ Schaafblok @ Groef
(® Schaafmes @ Knop

@ Afdekplaat van schaafblok
® - Afstelplaat
® Mesrand

@ Trekkerschakelaar
@ Vergrendelknop

@ Spaanafvoer

@ Steek de pen op de
spaanafvoer

@ Aanscherphouder

& Vleugelimoer

@ Ontgrendelknop
@ Schroeven @ Start mzz ?B\;
Hiel ® Einde @ Zijkant (C)
@ Zikkant van mal @ Mesrand ® Zikant (D)
@ Binnenrand kaliberplaat @ Snijlijn @ Ell,l ropese (fonde
@ Kaliberplaat @ Schroef " pfk lko )
@ Kalibervoet @ Breedtegeleider schaatkrutkap
@ Kruiskopschroef @ “V” groef @® Makita stofzuiger

@ Vastzetnokjes schaafmes
@ Hiel van afstelplaat

@® Aanzetplaat

@ Binnenkant van kaliberplaat
Mini schaafmes

@ Spaanafvoer

& Voorste voetstuk
& Zorg dat de “V” groef op de
rand van het werkstuk bilijft.

@ Schroef voor spaanafvoer

@ Standaard {niet-ronde)
schaafkrulkap

@ Limiet markering

@ Schroevedraaier

@ Kap van de koolborstelhouder

TECHNISCHE GEGEVENS

Model
Schaafbreedte
Max. schaafdiepte .
Sponningdiepte .........
Toerental onbelast/min.
Totale lengte

Netto gewicht ...,

1900B/N1900B 1901
.................... 82 mm 82 mm
1mm 1mm

g mm g9 mm

16000 16 000

290 mm 295 mm
.................... 2,5kg 2,5kg

* In verband met ononderbroken research en ontwik-
keling behouden wij ons het recht voor boven-
staande technische gegevens te wijzigen zonder
voorafgaande kennisgeving.

* Opmerking: De technische gegevens kunnen van
land tot land verschilien.

Stroomvoorziening

De machine mag alleen worden aangesloten op een
stroombron van hetzelfde voitage als aangegeven op de
naamplaat, en kan alleen op enkel-fase wisselstroom
worden gebruikt. De machine is dubbel-geisoleerd vol-
.gens de Europese standaard en kan derhalve ook op
een niet-geaard stopcontact worden aangesloten.

Veiligheidswenken

Voor uw veiligheid dient u de bijgevoegde Veiligheids-
voorschriften nauwkeurig op te volgen.

Deze symbolen betekenen:

@ Lees de gebruiksaanwijzing.

[O] DUBBELE ISOLATIE

AANVULLENDE
VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

1. Lompen, doeken, touwen en soortgelijke prul-
len dienen nooit in het werkgebied achterge-
laten te worden. :

2. Zorg dat de machine nooit in kontakt komt met
spijkers. Verwijder alvorens te schaven even-
tuele spijkers van het werkstuk.

3. Wees zeer voorzichtig met de messen.
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4. Kontroleer alvorens te schaven of de bevesti-
gingsbouten van de messen stevig vastge-
draaid zijn.

5. Houd de machine met beide handen stevig
vast.

6. Houd uw handen uit de buurt van de bewe-
gende delen.

7. Alvorens de machine op een werkstuk te
gebruiken, laat u het een tijdje draaien. Onder-
zoek het op vibraties of schommelende bewe-
gingen die op een onjuiste installatie of onjuist
gebalanceerde messen kunnen wijzen.

8. Zorg dat de messen niet in aanraking zijn met
het werkstuk als u de machine in wilt
schakelen.

9. Wacht alvorens te schaven tot de messen op
volle snelheid draaien.

10. Zorg dat u de machine ten alle tijde op een
afstand houdt van minstens 200 mm.

11. Alvorens iets bij te stellen dient u altijd de
machine uit te schakelen en te wachten totdat
de messen volledig tot stilstand zijn gekomen.

12. Steek uw vinger nooit in de spaanafvoer. De
spanen kunnen erin klem raken als u nat hout
schaaft. Verwijder in dit geval de spanen met
een stukje hout.

13.Schakel altijd uit als u de machine niet
gebruikt. Schakel de machine alleen in als u
het in handen houdt.



14. Wanneer u de machine achterlaat, schakel het
uit en zet het op een plankje met het voorstuk
naar boven gericht zodat de messen niets
aanraken.

15. Vervang altijd gelijktijdig beide messen en
klemplaten, aangezien anders het resuilte-
rende verlies van evenwicht trillingen kunnen
veroorzaken, waardoor de gebruiksduur van
de machine verkort kan worden.

16. Wacht totdat de messen volledig tot stilstand
zZijn gekomen, alvorens de machine opzij te
zetten.

17. Gebruik alleen Makita messen die in deze
gebruiksaanwijzing zijn gespecificeerd.

BEWAAR DEZE VOORSCHRIFTEN.

BEDIENINGSVOORSCHRIFTEN

Verwijderen of installeren van de
schaafmessen

Belangrijk:

* Controleer altijd of de machine is uitgeschakeld en
het netsnoer uit het stopcontact is verwijderd, alvo-
rens de messen te verwijderen of te installeren.

¢ Gebruik de volgende schaafmessen.

Onderdeelnr.  793004-6 793007-0 793322-2
*P-04226 *P-04282

De met * gemarkeerde messen zijn alleen in Euro-

pese landen verkrijgbaar. Raadpleeg uw dealer of

het Makita Service-centrum wanneer u messen wilt

kopen.

Voor machines met standaard-schaafmessen

(Fig. 1,2 en 3)

Om de messen van het schaafblok te verwijderen,

draait u met de soksleutel de drie bevestigingsbouten

los. De afdekplaat kunt u dan tegelijk met de messen
verwijderen.

Alvorens de nieuwe messen te installeren, verwijder
eerst alle schaafkrullen of verontreinigingen van het
schaafblok of de messen. Gebruik messen van
dezelfde afmetingen en hetzelfde gewicht, omdat het
schaafblok anders zal slingeren of trillen, zodat de
machine niet gelijk zal schaven en eventueel defect
kan raken.

Plaats het mes zodanig op de kalibervoet, dat de
scherpe kant van het mes, volkomen vlak ligt met de
binnenrand van de kaliberplaat. Plaats de afstelplaat
op het mes, druk dan de hiel van de afstelplaat naar
beneden totdat deze vlak ligt met de kalibervoet, en
draai dan de twee schroeven op de afstelplaat vast.
Schuif nu de hiel van de afstelplaat in de groef van het
schaafblok, en plaats dan de afdekplaat van het
schaatblok erop. Draai de drie bevestigingsbouten
gelijkmatig en afwisselend vast met behulp van de
soksleutel.

Voor machines met mini-schaafmessen

(Fig.1,4en5)
1.

Indien de machine pas is gebruikt, verwijdert u
eerst het gebruikte schaafmes. Maak vervolgens
de opperviakken en de afdekplaat van het schaaf-
blok grondig schoon. Om de messen van het
schaafblok te verwijderen, draait u met de soks-
leute! de drie bevestigingsbouten los. De afdek-
plaat kunt u dan tegelijk met de messen verwijde-
ren.

2. Om de nieuwe messen te installeren, bevestig de
afstelplaat losjes op de klemplaat met behulp van
de kruiskopschroeven en plaats dan het mini-
schaafmes zodanig op de kalibervoet, dat de
scherpe kant van het mes volkomen viak ligt met
de binnenrand van de kaliberplaat.

3. Plaats de afstelplaat/aanzetplaat op de mal zodat
de vastzetnokjes op de aanzetplaat in de groef
van het mini schaafmes rusten. Druk vervolgens
de zool van afstelplaat totdat deze gelijk komt met
de zijkant van de mal en draai de schroeven vast.

4. Het is belangrijk dat het schaafmes gelijk en viak
tegen de binnenkant van de malplaat aanfigt, dat
de vastzetnokjes in de groef van het schaafmes
rusten en dat de zool van de afstelplaat volkom-
men gelijk is met de zijkant van de mal. Kontroleer
of dit zo is, aangezien de machine anders niet
gelijk kan schaven.

5. Schuif de zool van de afstelplaat in de groef van
het schaafblok.

6. Plaats de afdekplaat van het schaafblok op de
afstelplaat/aanzetplaat en draai de drie zeskant-
bouten vast, echter zo dat er een spleet blijft
bestaan tussen het schaafblok en de aanzetplaat
om het mini schaafmes op z'n plaats te schuiven.
Door de vastzetnokjes zal het mes op de aanzet-
plaat vastgehouden worden.

7. De lengte van het mes dient met de hand zo te
worden bijgesteld dat de uiteinden van het mes op
gelijke afstand van de behuizing aan de ene kant
en de metalen beugel aan de andere kant uitste-

- ken.

8. Draai de drie zeskantbouten met de bijgeleverde
soksleutel vast. Kontroleer of het mes even ver
van het schaafblok uitsteken.

9. Kontroleer of de drie zeskante bouten goed zijn
aangetrokken.

10. Herhaal de procedure, vanaf stap 1 tot en met 9
voor het monteren van een ander schaafblad

Voor rabatten (Fig. 6)

Zorg ervoor dat de scherpe rand van het mes een
beetje (0,3 mm — 0,6 mm) uitsteekt. Indien dit wordt
verzuimd, zal het schaven resulteren in kerven en
slecht rabatten. (Sponning schaven)

LET OP:

Trek de bevestigingsbouten zorgvuldig aan wanneer
u de messen aan de machine bevestigt. Een losse
bevestigingsbout kan gevaar opleveren. Controleer
altijd of de bouten goed zijn vastgedraaid.
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Voor de juiste mesinstelling

Uw schaafvlak zal ruw en ongelijk worden, indien het mes niet correct is ingesteld. Het mes moet dusdanig
gemonteerd worden dat de zijkant absoluut gelijk -ligt ofwel parallel met het vlak van de achterzool.
Onderstaand enkele voorbeelden van juiste en onjuiste instellingen.

(A) Voor zool (beweegbaar)
(B) Achterzool (vast)

Correcte instelling

S=>

M

Happen in het opperviak

Ofschoon dit zijaanzicht het niet
toont, draaien de snijkanten van het
mes perfect paraliel met de
achterzool.

Oorzaak: Eén van beide messen
staat niet parallef ingesteld
met achterzool.

Gutsen bij het
begin

Gutsen het eind

Instellen van schaafdiepte (Fig. 7)
De schaafdiepte is heel eenvoudig in te stellen door
de knop voor op de machine te verdraaien.

Werking van de trekkerschakelaar

LET OP:

Alvorens de machine op netstroom aan te sluiten,
dient u altijd te controleren of de trekkerschakelaar
behoorlijk werkt en bij het loslaten naar de “OFF”
positie terugkeert.

Voor machines zonder vergrendelknop en
ontgrendelknop (Fig. 8)

Om de machine in te schakelen, drukt u gewoon de
trekkerschakelaar in. Laat de schakelaar ios om de
machine uit te schakelen.

Voor machines met een vergrendetknop (Fig. 9)
Om de machine in te schakelen, drukt u gewoon de
trekkerschakelaar in. Laat de schakelaar los om de
machine uit te schakelen. Voor continu gebruik, eerst
de trekkerschakelaar -en dan de vergrendelknop
indrukken. Om de machine vanuit de vergrendelde
stand te stoppen, de trekkerschakelaar helemaal
indrukken en deze dan loslaten.

Voor machines met een ontgrendelknop (Fig. 10)
Een ontgrendelknop is voorzien om te voorkomen dat
de trekkerschakelaar per toeval wordt ingedrukt. Om
de machine te starten, druk de ontgrendelknop in en
druk dan de trekkerschakelaar in. Om de machine te
stoppen, de trekkerschakelaar loslaten.
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Ocrzaak: Eén van beide messen
steekt niet voldoende uit in
relatie tot achterzool.

Qorzaak: Eén van beide messen
steekt te ver uit in relatie tot
achterzool.

Schaven (Fig. 11)

Leg eerst het voorste zoolvlak plat op het opperviak
van het werkstuk, zonder dat de messen nog lets
aanraken. Schakel de machine in en wacht totdat de
messen op volle snelheid draaien. Hierna beweegt u
de machine langzaam vooruit. Oefen druk uit op het
voorste gedeelte van de machine als u begint te
schaven en op het achterste gedeelte als het einde
nadert. Het schaven gaat gemakkelijker als u het
werkstuk een beetje schuin houdt, zodat u schaaft
met de machine iets naar beneden gericht.

De snelheid waarmee u schaaft en de schaaftdiepte
bepalen het resultaat. De snelheid van de machine
zelf is zodanig dat de spanen nooit klemraken. Voor
ruw schaven kunt u de schaafdiepte vermeerderen,
terwijl voor een goede afwerking de schaafdiepte
verminderd moet worden en de machine langzamer
vooruitbewogen dient te worden.



Rabatten (Fig. 12, 13, 14 en 15)
Gebruik de zijkantgeleider voor zijdelings schaven
zoals afgebeeld in Fig. 12.

Breng op het werkstuk de snijlin aan. Steek de
zijkantgeleider in het gaatje aan de voorkant van de
machine. Zet het mes op de snijlijn.

Stel de zijkantgeleider zodanig in dat deze volledig
kontakt maakt met de zijkant van het werkstuk. Zet de
geleider vervolgens vast door middel van de schroef.

Soms is het wenselijk voor betere geleiding van de
machine de geleider te verlengen. Dit kunt u doen
door een lat te bevestigen. De geleider is voor dit doel
voorzien van gaten, die ook kunnen dienen voor het
bevestigen van een veriengstuk (los verkrijgbaar toe-
behoren).

OPMERKING:

U dient tijdens het schaven de zijkantgeleider steeds
tegen de zijkant van het werkstuk te houden, aange-
zien anders de snede ongelijkmatig wordt.

De maximale sponningsdiepte is 8 mm.

Afschuinen (Fig. 16, 17 en 18)

Voor het maken van sneden zoals afgebeeld in
Fig. 16, zorg ervoor dat de “V” groef in het voorste
voetstuk van de machine op de rand van het werkstuk
rust, en schaaf dan zoals afgebeeld in Fig. 18.

Spaanafvoer (los verkrijgbaar toebehoren)
(Fig. 19 en 20)

Door gebruikmaking van de speciale spaanafvoer kan
het rondvliegen van schaafkrullen tot een minimum
worden beperkt. Hierdoor zal de werkruimte er
schoner gaan uitzien.

De spaanafvoer kan worden bevestigd nadat de
standaard spaanafvoer van de machine is verwijderd.
Bij het bevestigen van de spaanafvoer dient u de
daarop aanwezige pen in het achterste gat van het
machinehuis te steken. Gebruik dezelfde schroeven
om de spaanafvoer te bevestigen.

Aanscherpen van de schaafmessen
(Fig. 21, 22 en 23)

Alleen voor standaard-schaafmessen

Houd uw schaafmessen altijd scherp om de best
mogelijke resultaten te krijgen. Gebruik de aanscherp-
houder. Om bramen te verwijderen of de beitels aan
te scherpen. v

Draai eerst de twee vieugelmoeren op de houder los
en steek messen (A) en (B) erin zodat deze met
zijkanten (C) en (D) in aanraking komen. Draai dan de
twee vleugelmoeren vast.

Dompel de wetsteen voor 2 of 3 minuten in water
alvorens aan te scherpen. Houd de aanscherphouder
zodanig, dat beide messen met de wetsteen in aan-
raking komen voor gelijktijdig aanscherpen onder
dezelfde hoek.

Aansluiten van een stofzuiger

Voor machines met een Europese (ronde)
spaanafvoer (Fig. 24 en 25) (Aleen voor 1901)
Voor schoon schaven, sluit een Makita stofzuiger aan
op uw machine zoals afgebeeld in Fig. 25.

Voor machines met een standaard (niet-ronde)
spaanafvoer (Fig. 26)

(Voor 1900B, N1900B en 1901)

Makita stofzuigers kunnen niet worden aangesloten
op machines met een standaard (niet-ronde) schaaf-
krulkap.

ONDERHOUD

LET OP: -

Zorg er altijd voor dat de machine is uitgeschakeld en
de stekker uit het stopcontact is verwijderd alvorens
werken aan de machine uit te voeren.

Vervangen van koolborstels

(Fig. 27, 28 en 29)

Vervang de koolborstels wanneer deze tot aan de
limietmarkering zijn versleten. Verwijder eerst de
schaafkrulkap en vervang dan de koolborstels. Ver-
vang altijd beide koolsborstels gelijktijdig door gelijk-
soortige koolborstels.

Opdat de machine veilig en betrouwbaar blijft, dienen
alle reparaties, onderhoud of afstellingen te worden
uitgevoerd bij een erkend Makita service centrum.
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ESPANOL

® Tornillo

@ Tambor

® Cuchilla

@ Cubierta del tambor

® Placa de ajuste

® Borde de la cuchilla

@ Tormillos

Talén

® Lado posterior de la placa de
montaje

Borde interior de la placa de
montaje

@ Placa de montaje

@ Placa de montaje

@ Tornillo de cabeza
redondeada

@@ Soporte de cuchilla

@ Guia de cuchilla

@® Soporte para mini-cuchilla

@ Flanco interior de la placa de
montaje

Explicacion de los dibujos

Minicuchilla

@ Tornillo de cabeza hexagonal

@ Ranura

@ Pomo

@ Interruptor de gatillo

@ Botén de broqueo

@ Botén de seguridad

@ Comienzo

@ Final

@ Borde de la cuchilla

@ Linea de corte

@ Pomo

@ Guia lateral

@) Ranura "V”

@ Base frontal

@ Alinee la ranura “V" con el
borde de la pieza de trabajo.

@ Montage de tobera

@& Tomillo de la cubierta de
virutas

@ Cubierta de virutas

@ Auste el pasador del conunto
de la tobera en este orificio.

@ Maestro de afilado

@ Tuerca de mariposa

Cuchilla (A)

Cuchilla (B)

@ Lado (C)

@ Lado (D)

@ Cubierta tipo europeo
(redonda) para virutas

@ Aspirador Makita

@ Cubierta estandar
(no redonda) para virutas

@ Marca de limite

Destomillador

@ Tapas del portaescobillas

ESPECIFICACIONES
Modelo

Anchura cepillado ........ccoevvvvrceminiein i

Profundidad de cepillado
Profundidad de galce ......
Velocidad en vacio (RPM) ..
Longitud total ...................

PESO NELO ...oovieiiiei ittt

1900B/N1900B 1901
..................... 82 mm 82 mm
1 mm 1mm
9mm 9 mm
16.000 16.000
290 mm 295 mm
..................... 2,5kg 2,5kg

* Debido a un programa continuo de investigacion y
desarrollo, las especificaciones aqui dadas estan
sujetas a cambios sin previo aviso.

* Nota: Las especificaciones pueden ser diferentes
de pais a pais.

Alimentacién

La herramienta ha de conectarse solamente a una fuente

de alimentacidn de la misma tensién que la indicada en la

placa de caracteristicas, y sélo puede funcionar con
corriente alterna monofasica. El sistema de doble ais-
lamiento de la herramienta cumple con la norma europea

y puede, por lo tanto, usarse también en enchufes

hembra sin conductor de tierra.

Sugerencias de seguridad

Para su propia seguridad, consulte las instrucciones
de seguridad incluidas.

Estos simbolos significan:

@ Lea el manual de instrucciones.

[B] DOBLE AISLAMIENTO

NORMAS DE SEGURIDAD ADICIONALES

1. No deje nunca trapos, ropas, cuerdas, cord-
eles u ajuste similares en los alrededores del
area de trabajo.

2. Evite el cortar clavos. Busque y extraiga todos
los clavos de la pieza de trabajo antes de
realizar la operacion. '
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3. Manipule las cuchillas cuidadosamente.

4. Asegurese que los tornillos de instalacién de
la cuchilla estén apretados firmemente antes
de realizar la operacion.

5. Sostenga la herramienta firmemente con

- ambas manos.

6. Mantenga las manos alejadas de las partes
rotativas.

7. Antes de utilizar la herramienta en la pieza de
trabajo actual, déjela funcionar durante un
rato. Vea que no haya vibraciones u oscilacio-
nes que puedan indicar una instalacion mal
hecha o una cuchilla mal equilibrada.

8. Asegurese de que la cuchilla no toque la pieza
de trabajo antes de que se conecte el interrup-
tor.

9. Espere hasta que la cuchilla haya alcanzado
toda su velocidad antes de empezar a cortar.

10. Manténgase al menos a 200 mm de distancia
de la herramienta en todo momento.

11. Cuando desconecte la maquina, espere a que
las cuchillas se hayan parado totalmente
antes de realizar cualquier tipo de ajuste.

12. Nunca ponga el dedo en la salida de virutas.
La salida puede obstruirse cuando se corta
madera hiimeda. Extraiga las virutas con un
palo.



13. No deje la herramienta funcionando. Opere la
herramienta solamente cuando la tenga en las
manos.

14.Cuando deje la cepilladora, desconéctela y
poéngala con la base frontal hacia arriba en un
blogue de madera, de manera que las cuchi-
llas no contacten con nada.

15. Cambie siempre ambas cuchillas o cubiertas
del tambor, de otra manera el desequilibrio
que se produciria causaria vibraciones y acor-
taria la vida de la méaquina.

16. Espere a que la herramienta se pare comple-
tamente antes de dejarla aparte.

17. Emplee solamente las cuchillas Makita espe-
cificadas en este manual.

GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES.

INTRUCCIONES PARA EL
FUNCIONAMIENTO

Extraccién o instalacion de las cuchillas de
la cepilladora

Importante:

* Asegurese siempre de que la herramienta esté
desconectada y desenchufada antes de extraer o
instalar la cuchilla.

* Utilice las siguientes cuchillas de cepilladora.
Numeros de pieza 793004-6 793007-0 793322-2

*P-04226 *P-04282
Las cuchillas marcadas con asterisco * solamente
estan disponibles en los paises europeos. Consulte
a su distribuidor o al centro de servicio Makita a la
hora de adquirir las cuchillas.

Para herramientas con cuchillas estandar de
cepilladora (Fig. 1,2y 3)

Para extraer las cuchillas del tambor, desenrosque
los tres tornillos de instalacién con una llave para
tuercas. La cubierta del tambor se desprendera junto
con las cuchillas.

Para instalar las cuchillas, limpie primero todas las
virutas o materiales extrafios adheridos al tambor 0 a
las cuchillas. Utilice cuchillas de las mismas dimen-
siones y peso, o se producirdn oscilaciones/
vibraciones, provocando una accién de cepillado
imperfecta y, eventuaimente, la rotura de la herra-
mienta.

Coloque la cuchilla en la base de la placa de montaje
de manera que el borde de la cuchilla quede perfecta-
mente en el mismo plano que el borde interior de la
placa de montaje. Coloque la placa de ajuste en la
cuchilla, luego presione simplemente en el talén de la
placa de ajuste para ponerlo en el mismo plano que la
parte posterior de la base de la placa de montaje y
apriete los dos tornillos de la placa de ajuste. A
continuacién deslice el talén de la placa de ajuste
hacia el interior de la ranura del tambor, y luego ajuste
la cubierta del tambor sobre ella. Apriete los tres
tornillos de instalacién de manera uniforme y alterna-
tiva con la llave de tuercas.

Para herramientas con minicuchillas de
cepilladora (Fig. 1, 4y 5)

1.

10.

Sila herramienta se ha estado usando, extraiga la
cuchilla instalada y limpie cuidadosamente las
superficies y la cubierta del tambor. Para extraer
las cuchillas del tambor, desenrosque los tres
tornillos de instalacidn con la llave de tuercas. La
cubierta del tambor se desprendera junto con las
cuchillas.

Para instalar las cuchillas, coloque, sin apretar, la
placa de ajuste en la placa de colocacién con los
tornillos de cabeza redondeada, y ponga la
minicuchilla de cepilladora en la base de la placa
de montaje de forma que el borde de corte de la
cuchilla quede perfectamente en el mismo plano
que el flanco interior de la placa de montaje.
Coloque la placa de ajuste/soporte para mini-
cuchilla en la base de la placa de montaje de
manera que el soporte de cuchilla de la cuchilla
de la cepilladora de la placa de colocacion des-
cansen en la ranura de la minicuchilla de la
cepilladora, luego presione en el talén de la placa
de ajuste empotrandolo en el lado posterior de la
de la placa de montaje y apriete los tornillos de
cabeza redondeada.

Es importante que la cuchilla quede bien empo-
trada con el flanco interior de la placa de montaje,
que las soporte de cuchilla de la cuchilla de la
cepilladora se asienten en la ranura de la cuchilla
y el taldén de la place de ajuste se empotre en el
lado posterior de la placa de montaje. Verifique
esta alineacién cuidadosamente para asegurar un
corte uniforme.

Deslice el talén de la placa de ajuste por la ranura
del tambor.

Coloque la cubierta del tambor sobre la placa de
ajuste/placa de colocacién y enrosque los tres
tornillos de cabeza hexagonal, de manera que
quede una rendija entre el tambor y fa placa
ajustada para deslizar la minicuchilla de la cepil-
ladora a su posicién. La cuchilla sera mantenida
en posicién en la placa de colocacién mediante
las soporte de cuchilla de la cuchilla de la cepil-
ladora.

El ajuste longitudinal de la cuchilla debera posi-
cionarse manualmente de manera que los extre-
mos estén libres y equidistantes de la cubierta por
un lado y de la ménsula metalica por el otro.
Ajuste los tres tornillos de cabeza hexagonal {con
la llave de tuercas suministrada) y gire el tambor
con la mano para comprobar si existen holguras
entre los extremos de la cuchilla y el cuerpo de la
herramienta.

Verifique los tres tornillos de cabeza hexagonal
para un ajuste final.

Repita los procedimientos del 1 al 9 para la otra
cuchilla.
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Para rebajar a media madera (Fig. 6)

E! borde de la cuchilla deberd sobresalir un poco
(0,3mm a 0,6 mm). De otra manera se producirdn
muescas y-un rebaje generalmente inadecuado.

PRECAUCION:

Apriete cuidadosamente los tornillos de instalacién de
las cuchillas cuando las instale en la herramienta. Un
tornillo de instalacién flojo puede ser peligroso. Veri-
fique siempre que los tornillos estén apretados firme-
mente.

Para el ajuste correcto de la cuchilla de cepilladora

Su superficie de cepillado quedara tosca y desnivelada, a no ser que la cuchilla sea ajustada adecuada y
fuertemente. La cuchilla debe montarse de tal manera que el borde cortante esté absolutamente nivelado, es
decir, paralelo a la superficie de la base trasara. Dabajo hay algunos ejemplos de ajustes buenos y malos.

(A) Base frontal (zapata movible)
(B) Base trasera (zapata estacionaria)

5
Ajuste correcto m‘

Aun cuando esta vista lateral no deje
verlo, los bordes de las cuchillas
corren perfectamente paralelos a la
superficie de la base trasera.

Superficie con muescas

Escoplieado al
principio

Ajuste de la profundidad de corte (Fig. 7)

La profundidad de corte se puede ajustar simple-
mente girando el pomo de la parte frontal de la
herramienta.

“Accidn del interruptor

PRECAUCION:

Antes de conectar la herramienta, verifique siempre
que el interruptor de gatillo funcione correctamente y
vuelva a la posicién “OFF” al dejarlo libre.

Para maquinas sin botén de broqueo ni botén de
seguridad (Fig. 8)

Para arrancar la herramienta, apriete simplemente el
gatillo. Déjelo libre para detener la herramienta.
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Causa: Una o ambas cuchillas no
tiene el borde paralelo a la
linea de la base trasera.

Causa: Uno o ambos bordes de la
cuchilla no sobresale
suficientemente en relacion a
la linea de la base trasera.

Causa: Uno o ambos bordes de la
cuchilla sobresale demasiado
en relacion a la base trasera.

Para maquinas con botén de broqueo (Fig. 9)
Para arrancar la herramienta, apriete simplemente el
gatillo. Déjelo libre para detener la herramienta. Para
realizar una operacion continua, apriete el gatillo y
luego presione hacia adentro el botén de broqueo.
Para detener la herramienta estando el botén en la
posicién de broqueo, apriete completamente el gatilio
y luego déjelo libre.

Para maquinas con botdn de seguridad (Fig. 10)
Para evitar apretar accidentalmente el gatillo se ha
suministrado un botén de seguridad. Para arrancar la
herramienta, presione el botén de seguridad y apriete
el gatillo. Deje libre el gatillo para detener la herra-
mienta.



Operacion de cepillado (Fig. 11)

Primeramente, ponga la herramienta descansando
sobre su base sobre la pieza de trabajo sin que las
cuchillas hagan contacto con ella. Conecte la herra-
mienta y espere a que las cuchillas alcancen su
velocidad maxima. Luego mueva la herramienta con
cuidado hacia adelante. Aplique presion sobre la
parte frontal de la herramienta al comienzo del cepi-
llado. El cepillado resultara mds facil si la pieza de
trabajo es afianzada firmemente, de manera que se
pueda cepillar hacia abajo.

La velocidad y la profundidad de corte determinan el
tipo de acabado. La fuerza motriz de la cepilladora
corta a una velocidad a la-que no se produciran
atascos por las virutas. Para un corte tosco se debe
inrementar la profundidad de corte, mientras que para
un buen acabado se debe reducir la profundidad de
corte y avanzar la herramienta mas lentamente.

Rebaje a media madera (Fig. 12, 13, 14y 15)
Para hacer un corte escalonado como se muestra en
la Fig. 12, use la guia lateral.

Dibuje una linea de corte en la pieza de trabajo.

Inserte la guia lateral en el orificio en la parte frontal.

de la herramienta. Alinee el filo de la cuchilla con la
linea de corte.

Ajuste la guia lateral hasta que contacte con el lado
de la pieza de trabajo, luego asegurelo apretando el
tornillo-pomo.

Quizas quiera afadir un pedazo adicional de madera
extendiendo asf la longitud de la guia lateral. Encon-
trard unos orificios en la guia lateral que le resultaran
muy convenientes para este propdsito, y también
para acoplar una guia de extensién (accesorio opcio-
nal).

NOTA:

Cuando esté cepillando, mueva la herramienta con la
guia lateral acoplado al lado de la pieza de trabajo.
De otra manera, resultara un cepillado desigual.

La profundidad maxima del rebaje a media madera es
de 9 mm.

Biselado (Fig. 16, 17y 18)

Para hacer un corte como el que se muestra en la
Fig. 16, alinee la ranura en “V" de la base delantera
con el borde de la pieza de trabajo y cepﬂlela como se
muestra en la Fig. 18.

Montage de tobera (accesorio opcional)

(Fig. 19 y 20)

El uso del conjunto especial de la tobera minimizara
el esparcimiento de virutas, dejando un drea de
trabajo mas limpia.

El conjunto de la tobera se puede acoplar después de
haber extraido la cubierta de las virutas del cuerpo de
la herramienta. Cuando introduzca el conjunto, ajuste
el pasador en el orificio de la cubierta posterior.
Asegurelo en la posicién con los tornillos de la
cubierta de virutas.

Afilado de las cuchillas de la cepilladora
(Fig. 21, 22 y 23)

Para cuchillas estandar solamente

Mantenga siempre afiladas las cuchillas para con-
seguir el mejor resultado posible. Utilice el maestro
de afilado para evitar las mellas y conseguir un buen
filo.

Primero, afloje las dos tuercas de mariposa del
soporte e inserte las cuchillas (A) y (B) de manera
que toquen los lados (C) y (D). Luego apriete las
tuercas de mariposa.

Sumerija la piedra afiladora en agua durante unos 2 6
3 minutos antes del afilado. Sostenga el soporte de
manera que ambas cuchillas toquen la piedra afilador
para realizar un afilado simultdneo al mismo angulo.

Conexién de un aspirador

Para herramientas con cubierta tipo europeo
(redonda) para virutas (Fig. 24 y 25)

(Sélo para 1901)

Cuando desee realizar un cepillado limpio, conecte
un aspirador Makita a su herramienta como se mues-
tra en la Fig. 25.

Para herramientas con cubierta estandar

(no redonda) para virutas (Fig. 26)

(Para 1900B, N1800B y 1901)

Para conectar un aspirador Makita a su herramienta
necesitard una tobera y una junta (accesorios opcio-
nales). Consulte un catédlogo o con un representante
Makita para conocer la tobera y la junta que deberd
utilizar.

MANTENIMIENTO

PRECAUCION:

Asegurese siempre de que la herramienta esté des-
conectada y desenchufada antes de realizar ninguna
reparacion en elia.

Reemplazo de las escobillas de carbon

(Fig. 27,28 y 29)

Reemplace las escobillas de carbén cuando estén
desgastadas hasta la marca de limite. Primero,
extraiga la cubierta para virutas y luego reemplace las
escobillas de carbén. Las dos escobillas de carbén
idénticas deberan reemplazarse al mismo tiempo.

Para mantener la seguridad y fiabilidad del producto,
las reparaciones, el mantenimiento y los ajustes
deberan ser realizados por un Centro de Servicio
Autorizado de Makita.
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PORTUGUES

® Parafuso de cabega
hexagonal

@ Tambor

3 Lamina

@ Placa (capa) de fixagdo da
lamina ao tambor

® Placa de ajuste

® Extremidade da lamina
(aresta de corte)

@ Parafusos

Taldo (da placa de ajuste)

® Lado posterior da base do
afinador )

Face interior da placa do
afinador

@ Placa do afinador

@ Base do afinador

(3 Parafuso philips

@ Alojamentos para a

Explicacédo geral

@ Face interior da placa do
afinador

Mini-lamina

Parafusos com cabega
hexagonal

@ Ranhura

@ Botao

@ Gatilho do interruptor

@ Botéo de
bloqueio/desbioqueio

@ Botdo de
bloqueio/desbloqueio

@ Comego

Fim

@ Aresta da lamina
Linha de corte
Parafuso

®

Ranhura “V”
Base frontal

Tubo de saida de aparas

Parafuso da falange de saida

das aparas

Falange de saida de aparas

Ajuste o passador do tubo com

este orificio.

Suporte para afiar

Porca de orelhas

Lamina (A)

Lamina (B)

Lado (C)

Lado (D)

@ Cobertura de aparas do tipo
Europeu (redonda)

@ Aspirador da Makita

Cobertura de aparas

(ndo redonda)

@®
& Marca limite
®

oeeB® 9B 6®

Chave de fendas
Tampas do porta-escovas

mini-lamina
@® Taldo da placa de ajuste

(® Placa de suporte da lamina trabalho.

@
@
& Guia paralela
)
®
®

Alinhe a ranhura “V” com ¢
bordo da superficie de

ESPECIFICAQOES
Modelo

Largura da lamina ...,

Profundidade de corte
Desbaste .......cceereriinnenne

Velocidade em vazio (RPM)
Comprimento total

Peso liquido

1900B/N1900B 1901
..................... 82 mm 82 mm
1 mm 1mm
9mm 9 mm
..... 16.000 16.000
..... 290 mm 295 mm
..................... 2,5kg 2,5kg

* Devido a um programa continuo de pesquisa e
desenvolvimento, estas especificagdes podem ser
alteradas sem aviso prévio.

* Nota: As especificagdes podem variar de pais para
pais.

Alimentacao
A ferramenta sé deve ser ligada a uma fonte de
alimentagcdo com a mesma voltagem da indicada na
placa de caracteristicas, e s6 funciona com alimen-
tagdo de corrente alterna monofdsica. Tem um
sistema de isolamento duplo de acordo com as
normas europeias e pode, por isso, utilizar tomadas
sem ligagéo a terra.

Conselhos de seguranca
Para sua seguranga, leia as instrugdes anexas.

Estes simbolos significam:
@ Leia o manual de instrugoes.
[B] DUPLO ISOLAMENTO

REGRAS DE SEGURANCA ADICIONAIS

1. Nunca deixe trapos, roupas, cordas, cordéis
ou objectos similares na area de servigo.

2. Evite cortar pregos. Antes do inicio da ope-
ragao retire todos os pregos da superficie que
vai trabalhar.
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3. Tenha muito cuidado quando mexer nas lami-
nas. :

4. Verifique se os pernos do porta-laminas estao
bem apertados antes de iniciar o trabalho.

5. Segure a ferramenta com firmeza.

6. Afaste as maos das partes em rotagao.

7. Antes de iniciar o trabalho deixe a ferramenta
funcionar em vazio durante uns momentos.
Verifique se se produzem vibragées ou oscila-
¢oes que possam indicar uma instalagio
incorrecta ou uma lamina mal colocada.

8. Nao deixe a lamina tocar na superficie de
trabalho antes de accionar o interruptor.

9. Espere até a lamina estar a funcionar na
velocidade maxima antes de iniciar o corte.

10. Durante a operagao afaste-se pelo menos
200 mm da ferramenta.

11. Quando desligar a ferramenta, espere até que
as laminas estejam completamente paradas
antes de efectuar qualquer afinagao.

12. Nunca ponha o dedo na saida das particulas.
Esta saida pode ficar obstruida quando cortar
madeira humida. Extraia as particulas com
uma vara.

13.Nao deixe a ferramenta a funcionar sozinha.
Trabalhe apenas quando a puder segurar com
as duas maos.



14. Quando nao estiver a funcionar, desligue-a e
coloque-a com a base frontal virada para cima,
sobre um bocado de madeira, de maneira que
as laminas ndo toquem em nada.

15. Substitua sempre as duas laminas ou as tam-
pas do tambor. Caso contrario provocara um
desequilibrio da ferramenta que originara
vibragdes e encurtara o seu tempo de vida util.

16. Espere que a maquina esteja completamente
parada antes de a colocar de lado.

17. Utilize s6 as laminas da Makita especificadas
neste manual.

GUARDE ESTAS INSTRUGCOES.

INSTRUGOES DE FUNCIONAMENTO

Para retirar ou colocar as laminas da plaina

Importante:

* Certifique-se sempre de que a ferramenta estd
desligada e a ficha retirada da tomada antes de
retirar ou colocar a lamina.

* Utilize as seguintes 1aminas de plaina.

N. de Parte 793004-6 793007-0 793322-2
*P-04226 *P-04282

As laminas com a marca * s6 existem no mercado

Europeu. Consulte o seu revendedor ou o Centro

de Assisténcia da Makita quando comprar laminas.

Para a ferramenta com laminas planas (HSS)
(Fig.1,2e3)

Para retirar as laminas do tambor, desaperte os trés
pernos de instalagdo com a chave de tubo. Aplaca do
tambor solta-se juntamente com as laminas.

Para colocar as laminas, limpe primeiro as aparas ou
particulas que tenham aderido as laminas ou ao
tambor. Utilize 1aminas com as mesmas dimensdes e
peso a fim de evitar vibragBes/oscilacdes que
poderdo provocar um corte imperfeito e possiveis
avarias da ferramenta.

Coloque a lamina na base do afinador de modo que
a aresta de corte da lamina se ajuste a face interior da
placa do afinador. Coloque a placa de ajuste sobre a
lamina pressione o taldo da placa de ajuste no lado
posterior da base do afinador e aperte os dois
parafusos na placa de ajuste. Em seguida deslize o
taldo da placa de ajuste para a ranhura no tambor e
coloque a placa do tambor. Aperte os trés pernos de
instalagdo igual e alternadamente com a chave de
tubo.

Para a ferramenta com mini-laminas de plaina

(Fig. 1,4 e5)

1. Retire a lamina existente, se a ferramenta foi
utilizada, e limpe cuidadosamente as superficies
do tambor e a placa do tambor. Para retirar as
laminas do tambor, desapenrte os trés parafusos
de instalagdo com a chave de tubo. A placa do
tambor solta-se juntamente com as laminas.

2. Para colocar as laminas, instale sem apertar a
placa de ajuste na placa de suporte com os
parafusos philips e coloque a mini-lAmina de
plaina na base do afinador, de modo que a aresta
de corte coincida perfeitamente com a face inte-
rior da placa do afinador.

3. Cologue o conjunto placa de ajuste + placa de
suporte da mini-lamina na base do afinador de
maneira que os alojamentos para a mini-lamina
na placa de suporte se introduzam na ranhura da
mini-lAmina. Seguidamente carregue no taldo da
placa de ajuste, introduzindo-o no lado posterior
da base do afinador, apertando os parafusos
philips. i

4. E importante que: :

a) A lamina fique bem encostada com a face
interior da placa do afinador.

b) Que os alojamentos para a mini-lamina se
introduzam na ranhura da l&mina.

¢) Que o taldo da placa de ajuste fique encostado
no lado posterior da base do afinador.

Verifigue com cuidado se procedeu em conformi-

dade, a fim de garantir um corte uniforme.

5. Deslize o taldo da placa de ajuste pela ranhura do
tambor.

6. Coloque a placa do tambor sobre a placa de
ajuste + placa de suporte e aperte os trés parafu-
sos de cabeca hexagonal de modo que fique
espaco entre o tambor e a placa de ajuste para
deslizar a mini-lamina até ao seu lugar. Os aloja-
mentos para a mini-ldmina manté-la-ao segura na
placa de suporte.

7. O ajuste do comprimento da lamina devera ser
feito manualmente, de maneira que as extremi-
dades fiquem livres e & mesma distancia quer da
placa do tambor quer da base metdlica:

8. Aperte os trés parafusos de cabeca hexagonal
(com a chave de tubo incluida) e rode o tambor
com a mao para verificar se existem folgas entre
as extremidades da |amina e a carcaga da ferra-
menta.

9. Verifique se os parafusos de cabega hexagonal
estdo bem apertados.

10. Repita os procedimentos indicados nos numeros
1 a 9 para colocar a outra lamina.

Para corte escalonado - Rebaixo (Fig. 6)

A aresta de corte deve estar ligeiramente saida
(0,3 mm — 0,6 mm). De contrario podera originar fen-
das e um corte imperfeito.

PRECAUGAO:

Aperte os parafusos de instalagdo da lamina cuida-
dosamente quando colocar as laminas na ferra-
menta. Um parafuso de instalagéo solto pode ser
perigoso. Verifique sempre se estdo apertados segu-
ramente.
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Regulagdo correcta da lamina de corte

Se a lamina nao ficar apertada e regulada de maneira adequada, a superficie de trabalho ficara imperfeita e
desnivelada. A lamina deve ser colocada de modo que a sua extremidade de corte fique absolutamente
nivelada, isto &, paralela & superficie da base traseira. A seguir poderd observar alguns exemplos de

regulagdes bem e mal feitas.

(A) Base frontal (sapata mével)
(B) Base traseira (sapata estatica)

2\
Regulagdo correcta

Embora esta perspectiva lateral ndo
mostre, as extremidades das laminas
deslizam perfeitamente paralelas a
superficie da base traseira.

Superficie com desniveis

Inclinagao no
principio da pega

Inclinagéo
na saida

Regulagao da profundidade de corte (Fig. 7)
Para regular a profundidade de corte basta rodar o
botéo existente na parte frontal da ferramenta.

Interruptor

PRECAUGAO:

Antes de ligar-a ferramenta verifique sempre se o
gatilho funciona correctamente e volta para a posi¢éo
“OFF” quando libertado.

Para ferramenta sem o botado de
bloqueio/desbloqueio (Fig. 8)

Para ligar a ferramenta-carregue no gatitho. Liberte-o
para parar.

Para ferramenta com botao de bloqueio (Fig. 9)
Para ligar a ferramenta, carregue no gatilho. Liberte-o
para parar. Para operagdo contihua, carregue no
gatilho e em seguida empurre o botdo de bloqueio.
Para parar a ferramenta a partir da posicdo de
bloqueio carregue completamente no gatilho e em
seguida liberte-o.

Para ferramenta com botao de
bloqueio/desbloqueio (Fig. 10)

Para evitar que carregue acidentalmente no gatilho
existe um botdo de bloqueio/desbloqueio. Para ligar a
ferramenta, pressione o botdo de bloqueio/
desbloqueio e carregue no gatilho. Liberte-o para
parar.
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Causa: Uma ou ambas as laminas
ndo tém as extremidades
paralelas a linha da base
traseira.

Uma ou ambas as
extremidades da lamina nao
sobressaiem suficientemente
em relagédo a linha da base
traseira.

Causa: Uma ou ambas as
extremidades da lamina
sobressaiem demasiado em
relagdo a base traseira.

Corte (Fig. 11)

Comece por colocar a ferramenta com a base sobre
a superficie de trabalho, sem que as laminas lhe
toquem. Ligue a ferramenta e aguarde que as lami-
nas atinjam a sua velocidade mdxima. Movimente a
ferramenta com cuidado, para a frente. No inicio do
corte faca presséo na parte dianteira da ferramenta.
Facilitard o corte se a superficie de trabalho estiver
bem segura, permitindo cortar até abaixo.

A velocidade e a profundidade de corte sdo determi-
nantes para o tipo de acabamento. A forga motriz da
plaina corta a uma velocidade que ndo origina acu-
mulagdo de aparas. Se desejar um corte rudimentar
devera aumentar a profundidade de corte, enquanto
que para um acabamento perfeito deverd reduzir a
profundidade de corte e movimentar a ferramenta
lentamente.



Corte escalonado — Rebaixo

(Fig. 12, 13, 14 e 15)

Para fazer um corte escalonado como indicado na
Fig. 12, utilize uma guia paralela.

Desenhe uma linha de corte na superficie de tra-
batho. Introduza a guia paralela no orificio existente
na parte frontal da ferramenta. Alinhe o fio da lamina
com a linha de corte.

Regule a guia paralela até tocar no bordo da super-
ficie de trabatho e segure-a apertando o parafuso.

Pode desejar aumentar o comprimento da guia
paralela colocando uma régua de madeira adicional.
Existem uns orificios na guia paralela para esse fim e
também para colocar uma extensdo de guia
(acessério opcional).

NOTA:

Quando estiver a cortar com uma plaina que tenha
uma guia paralela acoplada, movimente-a pelo bordo
da superficie de trabalho. Caso contrério, o corte sera
irregular.

A profundidade maxima de corte escalonado € de
9 mm.

Chanfro (Fig. 16, 17 e 18)

Para fazer um corte como o indicado na Fig. 16,
alinhe a ranhura “V" da base frontal com o bordo da
superficie de trabalho e aplaine como indicado na
Fig. 18.

Utilizag@o do tubo de saida de aparas

(Fig. 19 e 20)

O uso deste acessdrio especial evitard que as aparas
se espalhem pela superficie de trabalho, mantendo-a
mais limpa.

O tubo pode ser acoplado depois de ter extraido o
deflector de saida das aparas da carcaca da ferra-
menta. Ajuste o passador do tubo com o orificio da
carcacga (ver figura). Fixe-o com os parafusos que
seguram normalmente o deflector de saida das
aparas.

Afiar as laminas de corte (Fig. 21, 22 e 23)

S6 para laminas planas (HSS)

Para obter os melhores resultados de trabalho man-
tenha sempre as laminas bem afiadas. Utilize o
afinador para evitar estragos e conseguir um bom fio.

Em primeiro lugar, desaperte as duas porcas de
orelhas e introduza as laminas (A) e (B) de maneira
que toquem os tados (C) e (D). Seguidamente, aperte
as porcas de orelhas.

Introduza a pedra de amolar na dgua durante cerca
de 2 ou 3 minutos. Segure o suporte de maneira que
ambas as laminas toquem na pedra de amolar, a fim
de que sejam afiadas em simultdneo e no mesmo
angulo.

Ligagdo a um aspirador

Para ferramenta com cobertura de particulas do
tipo Europeu (redonda)

(Fig. 24 e 25) (S6 para o modelo 1901)

Quando desejar executar uma operagédo de corte
limpa, ligue um aspirador da Makita a sua ferramenta
como indicado na Fig. 25.

Para ferramenta com cobertura de particulas
(Nao redonda) (Fig. 26)

(Para o mod. 1900B, N1900B e 1901)

8§80 necessarios um tubo e uma ligagéo (acessorios
opcionais) para ligar um aspirador Makita a sua
ferramenta. Consulte um catélogo da Makita ou um
representante sobre o tubo e a ligagao.

MANUTENCAO

PRECAUGAOQ:

Certifiqgue-se sempre de que a ferramenta esta des-
ligada e a ficha retirada da tomada antes de efectuar
qualquer inspecgio e manutengéo.

Substituigdo das escovas de carvao

(Fig. 27, 28 e 29)

Substitua as escovas de carvdo quando estiverem
gastas até a marca limite. Primeiro retire a falange de
saida de aparas e em seguida substitua as escovas
de carvao. Devem ser as duas substituidas simulta-
neamente por escovas idénticas.

Para salvaguardar a seguranca e a fiabilidade do
produto, as reparagbes, manutencdo e afinagdes
deverdo ser sempre efectuadas por um Centro de
Assisténcia Oficial MAKITA.

33



DANSK

@ Klemskrue

@ Kutter

® Hovijern

@ Klemplade

® Justérvinkel

® Knivasg

@ Justérskruer
Bagkant

@ Bageste anslag
@ Indvendigt anslag
@ Anslag

@ Indstillingsleere
@ Justérskruer
(® Forhajninger
@ Justérvinkel

INustrationsoversigt

@ Klemskrue

@ Not

@ Dybdeindstillingsgreb

@ Afbryder

@ Laseknap

@ Startspzerre

@ Tryk ved emnets forkant (start)
@ Tryk ved emnets bagkant (slut)
@ Kniveeg

@ Snitlinie

@ Laseskrue

@ Parallelanslag

& V-not

@& Forreste hovisal

@ V-noten placeres pa

@ Spanudtag standard
(ikke rund)

@ Styrehul for spanudtag/-tud

@& Knivholder

@ Vingemetrik

@ Hovljern (A)

Hpvijern (B)

@ Anslagskant (C)

@ Anslagskant (D)

@ Spanudtag europasisk.
udfgrsel (rund)

@ Makita udsugning

@ Spanudtag standard
(ikke rund)

@® Trykplade emnekanten @ Slidgreense

@ Indvendigt anslag @ Spantud (ekstraudstyr) Skruetraekker
HM-Vendejern @ Skrue for spanudtag @ Kuldeeksel
SPECIFIKATIONER :

Model 1900B/N1900B 1901
HEVIEAIEDDE .....cccniiiiiiniireirir e s 82 mm 82 mm
Hoviedybde .... w1 mm 1mm
Falsdybde ........cccoevee. v 9 MM 9 mm
Omdrejninger (ubelastet) ... 16 000 16 000
Leengde ....coevvviviiennnnin ... 290 mm 295 mm
VBB i s 2,5kg 2,5 kg

* Ret til tekniske eendringer forbeholdt.
¢ Bemaerk: Tekniske data kan variere fra land til land.

Netspasnding

Maskinen ma kun tilsluttes den netspzending, der er
angivet pa typeskiltet. Maskinen arbejder pé& enkelt-
faset vekselspaending og er dobbeitisoleret iht. de
europaeiske normer og ma derfor tilsluttes en stikkon-
takt uden jordtilslutning. g

Sikkerhedsforskrifter
For Deres egen sikkerheds skyld bar Da sastte Dem
ind i sikkerhedsforskrifterne.

Disse symboler betyder:
@ Lees brugsanvisningen.
[O] DOBBELT ISOLATION

YDERLIGERE
SIKKERHEDSFORSKRIFTER

1. Klude, los bekladning, ledninger, snor og
lignende skal holdes borte fra arbejdsstedet.

2. Tjek emnet og fjern som, skruer og andre
fremmedlegemer for arbejdet pabegyndes.

3. Hovljernene skal behandles med forsigtighed.

4. Sprg for at klemskruerne er fastspzendt for
arbejdet pabegyndes.

34

5. Hold maskinen fast med begge haender.

Hold heenderne borte fra roterende dele.

Lad maskinen keore i tomgang for arbejdet

begyndes. Veer opmzerksom péa evt. vibratio-

ner eller slag, der kan vzere tegn pa forkert
monterende hovljern.

8. Sorg for at hovljernene ikke er i kontakt med
emnet nar maskinen teendes.

9. Begynd ferst arbejdet nar maskinen har ndet
fulde omdrejninger.

10. Hold altid en sikkerhedsafstand pa 20 cm til
maskinen. ’

11. Sluk altid maskinen, traek netstikket ud og
vent til maskine er helt stoppet for der foreta-
ges justeringer pa maskinen..

12. Stik aldrig fingrene ind i spanudtaget. Spanud-
taget kan tilstoppe, hvis der hovles vadt trae.
Rens med en pind iht. pkt. 11.

13. Lad aldrig maskinen kere uden opsyn. Start
‘kun maskinen nar den holdes med begge
heender.

14. Nar De stiller maskinen fra Dem, skal den veere
helt stoppet og stilles med den forreste
hovisal pa et stykke trae, sa hovljernenen er fri
af underlaget.

No



15. Udskift altid hevijern of trykplader parvis for at
undgé ubalance, der resulterer i vibrationer,
der kan forkorte maskinens levetid.

16. Ved afslutning af hgvling skal De vente, indtil
helvjernsakslen star helt stille, for De stille
maskinen fra Dem eller maskinen slukkes.

17. Hovijernene ber altid udskiftes, sa snart de
bliver slgve, da slove hovljern ager riskoen for
kutterslag og ferer til reduceret hastighed,
hvilket gor, at spanudtaget bliver tilstoppet.

- Der bgr kun anvendes originale Makita hovl-
jern. Anvendes andre hovijern med denne
maskine, kan det fare til ulykker.

GEM DISSE FORSKRIFTER.

BETJENINGSVEJLEDNING

Meontering og afmontering af hovljern
Vigtigt:
* Kontroller altid, at maskinen er slukket og netstikket
trukket ud, far havljern monteres eller afmonteres.
* Anvend fglgende hovijern.
Del nr.  793004-6 793007-0 793322-2
*P-04226 *P-04282
Hevljern meerket med * fores kun i europaeiske
lande. Fa rad og vejledning hos Deres forhandler
eller et Makita Service Center, nar De keber havl-
jern.

For maskine med standardjern (Fig. 1, 2 og 3)
For at afmontere hgvijernene skrues klemskruerne af
med det medfelgende veerkigj. Klempladerne tages
af sammen med havijernene.

Kutteren, hevljern og klemplader rengares grundigt.
Brug altid havljern med samme starrelse og veegt.
Ubalance medfarer vibrationer og pavirker hgviekva-
liteten og maskinens levetid.

Leeg hevijernet pa indstillingsleeren s& knivaeggen
ligger mod det indvendige anslag. Laeg justérvinklen
pa hevljernet og tryk justérvinklen mod indstitlingsize-
rens bageste anslagskant, spaend de to justérskruer.

Sezet justérvinklens bagkant i noten p& kutteren,
anbring klempladen ovenpd og spaend klemskruerne
skiftevis il de er helt fastspaendt.

For maskine med HM-vendejern (Fig. 1, 4 og 5)

1.

9.

For at afmontere hevljernene skrues klemskru-
erne af med det medfelgende topnagle (for andre
lande end Tyskland og Danmark) eller sekskant-
nagle (for Tyskland og Danmark). Klem- og tryk-
pladerne tages af sammen med hgvijernene. Kut-
teren, hevijern og klemplader rengeres grundigt.
Skru justérvinklen lest pd trykpladen. Lezeg
HM-vendejernet pa indstillingsleeren sa kniveeg-
gen ligger mod det indvendige anslag.

Leeg den trykpladen med den formonterede jus-
térvinkel p& HM-vendejernet sa forhgjningerne pa
trykpladen passer i fordybningen pa
HM-vendejernet. Finjustér justérvinklen s& den
ligger mod indstillingsleerens bageste anslags-
kant, spaend de to justerskruer.

Det er absolut negdvendigt at HM-vendejernet lig-
ger mod det indvendige anslag, at forhgjningerne
pa trykpladen passer ngjagtigt i fordybningen pa
HM-vendejernet, og at justérvinklen flugter med
indstillingsleerens bageste anslagskant. Kun néar
alle tre betingelser et opfyldt sikres korrekt mon-
tering og et godt hovieresultat.

Seet trykpladen med justérvinklens bagkant i
noten péa kutteren.

Leeg klempladen péa den formonterede trykplade
og spend  klemskruerne  lost, skub
HM-vendejernet ind fra siden sa forhgjningerne
pa trykpladen passer i fordybningen pa
HM-vendejernet.

Sideveerts justéring af HM-vendsejernet foretages
med handen, s& enderne stikker lige meget ud.
Spaend de tre klemskruer med den medfglgende
topnegle (for andre land end Tyskland og Dan-
mark) eller Sekakantnagle (for Tyskland og Dan-
mark) til de er helt fastspaendt. Drej kutteren med
handen for at kontrollere afstanden fra
HM-vendejernet til maskinhuset.

Kontroller at klemskruerne er ordentligt fast-
spaendt.

10. Gentag pkt. 1 — 9 for det andet HM-vendejern.

Falsning (Fig. 6)

Enden af havijernet skal sta lidt frem (0,3 - 0,6 mm),
da der ellers vil komme oprifter og en uregelmaessigt
fals.

ADVARSEL:
Ved montering af hevljern skal alle klemskruer

spaendes omhyggeligt fast. Klemskruer, der ikke er
speendt korrekt, medfarer fare.
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Korrekt indstilling af hovljern

Fejlmonterede havljern medfarer oprifter og kutterslag. Ved korrekt monterede hovljern skal knivaeggen veere
absolut parallel med den bageste hovisal. Falgende eksempler viser nogle resultater af korrekt og forkert

monterede havijern.

(A) Forreste havisal
(B) Bageste hevisal

Korrekt indstilling

Kutterslag

—

=
o

Selvom dette billede (set fra
siden) ikke viser det, er
hovljernene monteret abso-
lut parallelt med bageste
havisal

O

Et eller begge havljern er
ikke parallel med den bag-
este hovisal

Huining ved forkant

Huining ved bagkant —

Dybdeindstilling (Fig. 7)
Dybdeindstilling foretages ved at dreje pa dybdeind-
stillingsgrebet forrest pA maskinen.

Betjening af afbryder

ADVARSEL:

For maskinen tilsluttes, skal De altid kontroilere, at
afbryderen fungerer korrekt og returnerer il
“STOP/OFF"-positionen, nar den slippes.

Maskine uden startspzerre og laseknap (Fig. 8)
Tryk pé afbryderen for at starte, slip afbryderen for at
stoppe.

Maskine med laseknap (Fig. 9)

Tryk pa afbryderen for at starte, slip afbryderen for at
stoppe. Ved vedvarende arbejde trykkes forst pa
afbryderen dernaest pa laseknappen. For at stoppe
fra denne laste position trykkes kort pa afbryderen
hvorefter den slippes.

Maskine med startspaerre (Fig. 10)

For at undga utilsigtet start er denne model udstyret
med en startspaerre. For at starte trykkes farst pa
startspaerreknappen og derefter pa afbryderen mens
startspaerreknappen holdes inde. For at stoppe
slippes afbryderen.
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Et eller begge havljern er
ikke langt nok fremme
i forhold til bageste havisal

C,)
O

Hovling (Fig. 11)

Saet forst den forreste hevisél pd emnet, sa hovijer-
nene ikke berorer emnet eller noget andet. Start
maskinen og vent til den er naet op pa fulde omdrej-
ninger. Skub hevlen langsomt fremad, mens der i
starten ved emnets forkant trykkes ned pa den forre-
ste hovisdl, senere ved emnets bagkant flyttes trykket
til den bageste havisal.

Hevlingen kan gere lettere ved at fastgare emnet
skrat, s4 der hevles nedad. Overfladekvaliteten
afhaenger af fremferingshastigheden og spandybden.

Falsning (Fig. 12, 13, 14 og 15)
Ved falshevling (se Fig. 12) bruges parallelanslaget.

Tegn en snitlinie p4 emnet. Montér parallelansiaget i
hullet foran pa maskinen. Ret hovijernets kant ind
efter snitlinien, tryk parallelansiaget ind mod emnets
side og fastger det med laseskruen.

Parallelanslaget kan forlsenges med et stykke tree.
Anslaget er-har hullar til dette formal.

OBS:

Ved falshevling skal maskinen feres med parall-
elanslaget mod emnet side, ellers bliver resultatet en
ujeevn fals. Den maksimale falsdybde er 9 mm. -

Affasning (Fig. 16, 17 og 18)

For atlave en fas som vist i Fig. 16, rettes V-noten pa
den forreste hgvisal ind med emnets kant og der
fases som vist i Fig. 18.

Et eller begge havijern er for
langt fremme i forhold til
bageste havisal



Spantud (ekstaudstyr) (Fig. 19 og 20)

Brugen af en speciel spantud kan minimere sprednin-
gen af spaner og dermed sikre et renere arbejdsmiljo.
Spantuden kan monteres efter afmontering af span-
udtaget. Seet styretappen ind i styrehullet og fastger
tuden med de oprindelige skruer.

Slibning af HSS-havljern (Fig. 21, 22 og 23)

Hold altid hevljernene skarpe for at opna det bedst-
mulige resultat. Brug knivholderen, nar der skal fier-
nes hak i aeggen, eller nar aeggen skal slibes skarp.

Lesn de to vingemetrikker pa knivholderen of szet
hevljernene (A) og (B) ind, sa de ligger imod anslags-
kanterne (C) og (D). Spaend vingematrikkerne. Ned-
saenk slibestenen i vand to til tre minutter fer hevijer-
nene skal slibes. Hold kiingeholderen, s& begge
hevljern er i samtidig kontakt med slibestenen, sale-
des at de slibes samtidigt og i samme vinkel.

Tilslutning af udsugning

Maskiner med europaisk (rund) spanudtag

(Fig. 24 og 25) (Kun for 1901)

For at minimere stgvudviklingen kan maskinen
tilsluttes en Makita udsugning som vist pa Fig. 25.

Maskiner med standard (ikke rund) spanudtag
(Fig. 26) (For 1900B, N1900B og 1901)

Makita udsugningsanordninger kan ikke direkte tilslut-
tes maskiner med standard (ikke rund) spanudtag.
Sperg Makita-forhandleren om em passende over-
gangsstuds (ekstratilbehar).

VEDLIGEHOLDELSE

ADVARSEL:

Far der udferes noget arbejde pa selve maskinen skal
De sikre Dem, at maskinen er slukket og netstikket
trukket ud.

Udskiftning af kul (Fig. 27, 28 og 29)

Udskift maskinens kul nar disse er slidt ned til slid-
greensen. Afmontér ferst spanudtaget, fiern dernzest
de to kuldzeksler med en skruetraekker. De nedslidte
kul tages ud og erstattes med nye originale Makita-
kul. Udskift altid kullene parvis.

For at opretholde produktets sikkerhed og pélidelig-
hed, bar istandszettelse, vedligeholdelse og justering
kun foretages af et autoriseret Makita Service-Center.
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SVENSKA

@® Skruv

@ Kutter

@ Hyvelkniv

@ Yttre knivhaliare

® Justerbygel

® Knivegg

@ Skruvar

Klack ,

(@ Basens bakre kant
(9 Kanten pa mallens insida
© Mall

@ Bas

@ Justerbygelns skruvar
@ Styrklackar for kniven
@® Klack

@® Inre knivhallare

@ Ovre mallkant
Hyvelkniv (vAndskar)

Forklaring av allmén Sversikt

(9 Fastskruvar

@ Kutterspar

@ Ratt

@ Strdmstallare

@ Lasknapp

@ Inkopplingsspérr

@ Bérjan

@ Slut

@ Knivegg

@ Marklinje

@ Lasskruv

@ Sidoanslag

@) V-spar

@ Framre sula

@ Satt hyveln med V-sparet mot
kanten pa arbetsstycket.

& Spanaviedare (vridbar)

@& Skruvar till spanaviedaren

@& Spanavledare (fast)

@) Passa in stiftet pa
anslutningsmunstycket
i det har halet.

& Slipningshallare

& Vingmutter

@ Kniv (A)

europeisk typ (rund)
@ Makita dammsugare
@ Spanaviedare av standardtyp
(inte rund)
@ Slitagemarkering
Sparmejsel
@ Kolhallarlock

TEKNISKA DATA
Modell

Hyvelbredd .........cccociiiiinii,

Skardjup .....
Falsdjup ..
Varvtal ........
Totallangd ..
Nettovikt .....

1900B/N1900B 1901
..................... 82 mm 82 mm

1mm 1 mm

9 mm 9 mm

16 000 16 000

290 mm 295 mm

2,5kg 2,5kg

* P4 grund av det kontinuerliga programmet fér for-
skning och utveckling, kan hér angivna tekniska
data &ndras utan foregdende meddelande.

* Observera: Tekniska data kan variera i olika lander.

Stromférsorjning

Maskinen far endast anslutas till ndt med samma
spanning som anges pa typplaten och kan endast
koéras med enfas véxelstrdm. Den ar dubbelisolerad i
enlighet med europeisk standard och kan darfor
anslutas till vagguttag som saknar skyddsjord.

Séakerhetstips
For din egen sékerhets skull, bor du lasa igenom de
medféljande sakerhetsforeskrifterna.

Dessa symboler betyder:
€ Las bruksanvisningen.
[G] DUBBEL ISOLERING

KOMPLETTERANDE
SAKERHETSFORESKRIFTER

1. Rensa arbetsstycket fran spik, skruv, klammer
o. dyl. innan hyvlingen paborjas.

2. Kontrollera alitid innan start att knivarna ar
felfria, korrekt monterade samt att knivhallar-
nas fastskruvar ar ar ordentligt atdragna.

3. Hall ALLTID hyveln med bada hénderna.
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4. LAt maskinen ga nagra sekunder i tomgéng
forst. Eventuella vibrationer ar tecken pa oba-
lans och orsaken maste da undersdkas. Kni-
varna kan t ex vara skadade eller felaktigt
monterade.

5. Starta aldrig hyveln med kuttern liggande an
mot arbetsstycket. En riskabel kick-back,
skadade knivar och forstort arbetsstycke kan
bli foljden.

6. Vid hyvling av fuktigt och kadrikt trd séatts
spanutkastet latt igen. Anviand en trapinne — ej
fingrarna - vid rensning. Observera att
motorns kylluft slungar ut spanen och det ar
darfor viktigt att spanutkastet hélls vl rensat.
| annat fall kan motorlindningen 6verhettas.

7. Still inte ifrdn dig maskinen innan kuttern
slutat rotera och anvind en brédbit som stéd
for framre delen av hyveln. Darigenom hélls
knivarna fria och skyddade.

8. For att undvika obalans skall alitid bigge
knivarna bytas vid samma tilifélle.

9. Overbelasta inte hyveln. Ett tecken pa detta ar
om motorvarvet gar ner kraftigt. Risk finns da
att motorlindningen branns.

10. Vénta tills maskinen har stannat helt innan
den stélls at sidan.

11. Anvdnd endast de Makita hyvelknivar som
rekommenderas i denna bruksanvisning.

oBs!
Dra shitid ur stickproppen vid rensning av spanut-
kastet, knivbyte eller annan dversyn.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.



BRUKSANVISNING

Montering och demontering av hyvelknivar

Viktigt!

* Se alltid till att maskinen &r avstangd och att stick-
proppen &r urdragen innan hyvelkniven monteras
eller demonteras.

* Anvéand foljande hyvelknivar.

Varunummer 793004-6 793007-0 793322-2
*P-04226 *P-04282

Knivar som ar markerade med * finns endast till-

gangliga i europeiska lander. R&dgér med din ater-

forséljare eller Makita servicecentral vid inkdép av

knivar.

For maskiner med hyvelknivar av standardtyp
(Fig. 1,2 och 3)

Skruva bort de tre monteringsskruvarna med hyls-
nyckeln fér att ta bort knivarna pé kuttern. Den yttre
knivhallaren lossnar tillsammans med knivarna.

Rensa ut alla spanrester eller andra frammande
foremal som sitter fast i kuttern eller pa knivarna.
Anvéand knivar av samma storlek och vikt for att
forhindra skakningar och vibrationer hos kuttern, vil-
ket kan orsaka ett.daligt hyvlingsresultat, och slutligen
att maskinen gar sénder.

Placera knivarna pa basen sé att knivkanten ligger an
exakt mot kanten pa mallens insida. Placera juster-
bygeln pa kniven, och tryck sedan helt enkelt in
justerbygelns klack sa att den ligger an mot den
basens bakre kant, varefter de tva skruvarna pa
justerbygeln dras at. Fér sedan in justerbygelns klack
i kutterspéaret, och passa sedan in den yttre knivhal-
laren ovanpa. Drag &t de tre monteringsskruvarna,
jamnt och vaxelvis, med hylsnyckein.

For maskiner med hyvelknivar av vandskartyp

(Fig. 1,4 och 5)

1. | bakkanten pa den inre knivhallaren sitter en
justerbygel fast med tvd skruvar. Dessa skall
lossas (men egj tas bort).

2. Passa in den nya kniven pa undersidan av den
inre hallaren sa att de tva langsmala klackarna
(beldgna c:a 1 mm fran kanten pa héllaren) ligger
i knivspdret. Hall kniven pé plats med tummen och
pekfingret mot gavlarna pa héallaren och lagg ner
den pa instédliningsmallen med kniven mot basen.
Skjut nu héllaren med kniven mot kanten pa den
dvre (16stagbara) delen av mallen tills kniven med
hela sin langd ligger an mot denna. | detta lage
trycks justerbygeln fram sa att dess tva nedatvikta
lappar ligger an mot mallens bakkant, varefter de
tva skruvarna dras at hart.

3. For korrekt instélining ar det mycket viktigt att
kniven ligger helt an mot mallen, att hallarens
klackar ligger i knivsparet samt att justerbygelns
lappar ligger an mot mallens bakkant. En
efterkontroll bor déarfor alltid goras.

4. Placera sedan hallare med kniv éver kuttern sé att
justerbygelns |&ppar passar in i sparet.

5. Montera den yttre knivhallaren med de tre skru-
varna, men dra ej &t dessa mer &n att det ar
mojligt att justera kniven i sidled. Stéll in kniven sa
att den gar fri fran motorhusets gavlar. Dra fast
skruvarna hart med hylsnyckeln och kontrollera
slutligen att kniven gér fri nér kuttern vrids runt.

For falsning (Fig. 6)

Knivkanten ska justeras sa att den sticker ut nagot

(0,3 mm — 0,6 mm). Annars erhélls hack och i allmén-

het délig falsning.

oBS!

Drag at knivarnas monteringsskruvar noggrant nér

knivarna fasts pa maskinen. En 16s monteringsskruv

medféra fara. Kontrollera alltid att de &r ordentligt

atdragna. i
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Om betydelsen av korrekt knivinstélining

Den hyvlade ytan blir grov och ojamn vid felaktigt instélida knivar. Kmveggarna maste befinna sig pa samma
niva sinsemellan samt paralielit och i liv med bakre sulan.

Instéllningen kan l4tt kontrolleras med en linjal, som stalls pa kant pa den bakre sulan sa att den nar 6ver drygt
halva kuttern. Néar kuttern vrids runt fér hand, skall ytterkanterna pa bada knivarna natt och jamnt snudda

linjalen vid korrekt instalining.

(A) Framre sula (stéllbar)
(B) Bakre sula (fast)

Korrekt
instélining

.
e Bl

Bada knivarna parallella och i liv med
sulan.

Hack i ytan

For djup
nerhyvling
i borjan

For djup
nerhyvling
i slutet

Instélining av skdrdjup (spantjocklek) (Fig. 7)
Stélls in stegldst med ratten i hyvelns frémre del.

Strémstéllarens funktion

OBS!

Kontrollera alltid att stromstéliaren fungerar normalt
och atergdr till “OFF"-laget nar den slapps innan
maskinens stickpropp sétt i.

For maskiner utan lasknapp och inkopplingsspéarr
(Fig. 8)

Tryck helt enkelt pad stromstallaren for att starta
maskinen. Slapp strémstéliaren for att stanna.

For maskiner med lasknapp (Fig. 9)

Tryck helt enkelt pa stromstéltaren fér att starta
maskinen. Slapp stromstallaren for att stanna. Tryck
in strémstéllaren och tryck sedan in ldsknappen for
kontinuerlig drift. Tryck in stromstallaren helt och
slapp den sedan fér att stanna maskinen fran det
lasta laget.

For maskiner med inkopplingssparr (Fig. 10)

For att térhindra att strdmstéllaren trycks in av mis-
stag har maskinen férsetts med en inkopplingsspaérr.
Tryck in inkopplingsspérren och tryck sedan pa
stromstéllaren fér att starta maskinen. Slapp
stromstallaren for att stanna.
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Orsak: Den ena eller bada knivarna
ar ej parallella med bakre
sulan.

Orsak: Den ena eller bada knivarna

ligger langre an bakre sulan.

Orsak: Den ena eller bagge knivarna
ar for mycket utstallda, dvs
sticker upp ovanfoér bakre

sulan.

Hyvling (Fig. 11)

Stall hyveln med framre sulan pa arbetsstycket utan
att knivarna nar kanten. Starta hyveln, men for den gj
framat forran fullt varv uppnatts. Tryck mer pa framre
delen av maskinen i bérjan av arbetsstycket och mer
pa den bakre delen i slutet av arbetsstycket. Hyvlin-
gen underléttas om arbetsstycket spanns fast sa att
det lutar nagot nedat i hyvlingsriktningen.

Den hyvlade ytans finhet &r beroende av savél skér-
djupet som matningshastigheten. Ytan blir finare vid
lagre matningshastighet och mindre skérdjup.

Falsning (Fig. 12, 13, 14 och 15)
Anvéand sidoanslaget for att utféra en trappfalsning
sésom visas i fig. 12.

Mark ut 6nskad falsbredd med en linje p& arbets-
stycket. Skjut in sidoanslaget i hyveln och stéll den
med knivkanten mot marklinjen.

Skjut anslaget mot arbetsstyckets kant och dra at
lasskruven. Falsdjupet stélls in med djupanslaget,
som &r monterat p& sidan av hyvien. Maximalt fals-
djup &r 9 mm.

Sidoanslaget har tvd genomgadende hal, vikka
anvands om man dnskar montera en férldngning av
plywood e. dyl.

Fasning (Fig. 16, 17 och 18)

Anlagg V-sparet i framre sulan med arbetsstyckets
kant for att utfora en fasning sdsom visas i fig. 16 och
hyvla arbetsstycket sdsom visas i fig. 18.



Vridbar spanaviedare (extra tillbehdr)

(Fig. 19 och 20)

Anvandande av den vridbara spanaviedaren minime-
rar kringflygande spén, vilket gér att du far en renare
arbetsmiljo.

Den vridbara spanavledaren kan séttas fast efter att
spanavledaren avldgsnats frdn maskinkroppen.
Passa in stiftet pa spanavledaren i halet i det bakre
skyddet nar du satter pd spanaviedaren. Anvéand
skruvarna till spanaviedaren for att fista spanavieda-
ren pd plats.

Slipning av hyvelknivarna (Fig. 21, 22 och 23)

Endast for standardknivar (HSS)

Hall alltid knivarna skarpa for basta méjliga hyvlings-
resultat. Anvdnd slipningshallaren for att avlagsna
hack och for att ge en fin egg.

Lossa forst de tva vingmuttrarna pa hallaren och fér in
knivarna (A) och (B) sa att de ligger mot sidorna (C)
och (D). Drag sedan &t vingmuttrarna.

Doppa brynstenen i vatten i 2 till 3 minuter fére
slipningen. Hall hallaren s& att bada knivarna ligger
mot brynstenen fér samtidig slipning i samma vinkel.

Anslutning av en dammsugare

For maskiner med anslutningsmunstycke av
europeisk (rund) typ (Fig. 24 och 25)

(Endast fér 1901)

Anslut en Makita dammsugare till din maskin sdsom
visas i fig. 256 om du vill ha dammfri hyvling.

For maskiner med spanaviedare av standardtyp
(icke-rund typ) (Fig. 26)

(For 1900B, N1800B och 1901)

Ett munstycke och en koppling (extra tillbehor) &r
nddvéndiga for att ansluta en Makita dammsugare till
din maskin. Titta i en Makitakatalog eller kontakta en
Makitahandlare fér ratt munstycke och koppling.

UNDERHALL

OBS:

Forvissa dig alltid om att nétkabeln dragits ut ur
vagguttaget och att maskinen &r frankopplad innan
nagot arbete utférs pa maskinen.

Byte av kol (Fig. 27, 28 och 29)

Byt kolen néar de slitits ner till slitagemarkeringen.
Skruva forst bort spanavledaren och byt sedan kolen.
Bada kolen skall bytas vid samma tillfélle.

For att bibehélla produktens sékerhet och ftillférlitlig-
het, bor alltid reparationer, underhallsservice och
justeringar utféras av auktoriserad Makita service-
verkstad.
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NORSK

Forklaring til generell oversikt

® Bolt Sekskantet fliensehodebolt % Spondekselskrue

@ Trommel @ Rille Spondeksel

® Haovelblad @ Kna @) Plasser stiften pa flisroret i

pp

@® Trommeldeksel @ Bryter dette hullet

® Justeringsplate @ Laseknapp @ Slipeholder

® Bladegg @ Sikkerhets sperre ® Vingemutter

b ® Sn e (8

® Bakside av mélefot % gll:ge @ Side (C)

@ Innvending kant av méleplate ® Sk'aergﬁn’e @ Side (D)

% Méleplate ) ® Sk’r e ) % Europeisk (rundt) spondeksel
Malefot X Makita stevsnger

® Panhodeskrue @ Eggvern ® Standard (ikke rundt)

Knivens styreerer @ “Vvr-rille spondeksel

@® Justeringsplatens hel @ Frontfot @ Slitasjegrense

@® Vikkeplate
@ Innvendig flens pa maleplate

Mini-hgvelblad & Flisrar

@ Pass “V’-rillen inn etter
kanten pa arbeidsstykket.

@ Skrutrekker
@9 Borsteholderhette

TEKNISKE DATA
Modell

Havel Bredde ......ooceeicciiiiiiicicciieccieenerene e

Heovel dybde ..
False dybde ......
Hastighet (R.P.M.) .
Total lengde ......

NEHO VEKLE ...t ie e s e e conne s

1900B/N1900B 1901
..................... 82 mm 82 mm
..... 1mm 1mm
..... 9mm 9 mm
..... 16 000 16 000
..... 290 mm 285 mm
..................... 2,5kg 2,5kg

* Grunnet det kontinuerlige forsknings- og utviklings-
programmet, forbeholder vi oss retten til & foreta
endringer i tekniske data uten forvarsel.

* Merk: Tekniske data kan variere fra land til land.

Stromforsyning

Maskinen ma kun koples til den spenning som er
angitt pa typeskiltet og arbeider kun med enfas-
vekselstram. Den er dobbelt verneisolert i henhold til
de Europeiske Direktiver og kan derfor ogsé koples til
stikkontakter uten jording.

Sikkerhetstips
For din egen sikkerhets skyld ber vi deg lese de
medfglgende sikkerhetsreglene.

Disse symbolene betyr:
@ Les bruksanvisingen.
[B] DOBBEL ISOLERING

EKSTRA SIKKERHETSREGLER

1. Arbeidsomradet ma vzere fritt for filler, kluter,
ledninger, hyssing eller lignende.

2. Unnga spikre. Sjekk arbeidsstykket for og
fjern eventuell spikre for arbeidet pabegynnes.

3. Behandle bladene med stor varsomhet.

4. Se etter at monteringsboltene som holder bla-
det pa plass er forsvarlig festet for arbeidet
pabegynnes.

5. Hold godt fast i maskinen med begge hender.

6. Hold hendene unna roterende deler.
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7. Lamotoren ga pa tomgang en stund for det tas
i bruk. Sjekk at det ikke forekommer vibras-
joner eller slingring som kan vaere tegn pa
ukorrekt montering eller et darlig balanseret
biad.

8. Sorg for at bladet ikke bergrer arbeidsstykket
for maskinen slas pa.

9. Vent til bladet har oppnadd maksimal
hastighet for skjeringen begynner.

10. Hold alitid en avstand pa 200 mm fra maski-
nen.

11. Ved justering ma maskinen slas av og bladet
stanse helt forst.

12. Stikk aldri fingrene inn i sponrennen. Rennen
lar seg lett stoppe til ved skjzering av fuktig tre.
Fjern eventuelt spon med en pinne.

13. Forlat aldri maskinen nar det er igang. Maski-
nen ma bare betjenes nar det holdes med
begge hender.

14. Hvis hevelmaskinen forlates, ma den forst
slas av og sa plasseres med fronten opp pa en
treklosse, slik at bladet ikke kommer i bergring
med noe.

15. Skift alltid ut begge blader eller trommeldeks-
ler samtidig. Ellers kan ubalansen forarsake
vibrasjoner og redusere maskinens levetid.

16. Vent til motoren har stoppet helt for maskinen
settes ned.

17. Bruk bare Makita-blader som er spesifisert i
denne handboken.

TA VARE PA DISSE INSTRUKSENE.



BRUKSANVISNINGER

Demontering og montering av hevelblad
Viktig:
¢ Maskinen m3 alitid veere avslatt og stopselet tatt ut
av stikkontakten far montering eller demontering av
blad.
* Bruk felgende hevelblad.
Varenr. 793004-6 793007-0 793322-2
*P-04226 *P-04282
Blad med *-merket leveres bare i europeiske land.
Ta kontakt med Deres forhandler eller et Makita
service-verksted ved kjgp av blad.

For maskin med standard hovelblad

(Fig. 1, 2 og 3)

Bladene pa trommelen fiernes ved & skru los de tre
monteringsboltene med pipengkkelen. Trommeldeks-
let losner sammen med bladene.

Bladene monteres ved forst 4 rense trommel eller
blad for spon og andre fremmedlegemer. Bruk blad av
samme storrelse og vekt, ellers vil det oppstd
oscillasjon/vibrasjon i trommelen med det resultat at
havlingen blir ujevn, og i verste fall at maskinen gar i
stykker.

Plasser bladet pad malefoten slik at bladeggen er
ngyaktig kant i kant med den innvendige kanten pa
maleplaten. Plasser justeringsplaten pa bladet, og
trykk inn helen pa justeringsplaten s& den flukter med
den bakre kanten pa mélefoten og stram de to
skruene pa justeringsplaten. Stikk helen pa juste-
ringspalten inn i sporet pa trommelen og sett trom-
meldeksiet pa plass over den. Bruk pipengkkelen til &
trekke de tre monteringsboltene jevnt og forsvarlig til.

For maskin med mini-hgvelblad (Fig. 1, 4 og 5)

1. Fjern bladet som er pamontert, og hvis maskinen
har veert i bruk renses trommelflaten og trommel-
dekslet forsiktig. Bladene pa trommelen fiernes
ved & skru lgs de tre monteringsboltene med
pipengkkelen. Trommeldekslet lgsner sammen
med bladene.

2. Bladene monteres ved & feste justeringsplaten
lost til stilleplaten med panhodeskruene og sa
sette mini-hgvelbladet pa malefoten slik at
bladeggen er neyaktig kant i kant med den indre
flensen pa maleplaten.

3. Plasser justeringsplaten/vikkeplaten pa malefoten
slik at styregrene pa vikkeplaten hviler i minikni-
vens bladrille. Trykk deretter inn helen pa juste-
ringsplatens sa den flukter med baksiden av méle-
foten og skru til panhodeskruene.

4. Det er viktig at kniven sitter kant i kant med den
innvendige flanken av maleplaten, at styregrene
er i bladrillen og at helen pa justeringsplaten
flukter med baksiden av malefoten. Kontroller
dette neye for & sikre at havlingen blir s& noyaktig
som mulig.

5. Stikk helen pa justeringsplaten inn i rillen pd
tommelen.

6. Sett trommeldekselet over justeringsplaten/
vikkeplaten og skru til de tre sekskantede flense-
hodeskruene slik at det blir et gap mellom trommel
og vikkeplate til & skyve minikniven p& plass.
Kniven settes helt pa plass ved hjelp av sty-
regrene pa vikkeplaten.

7. Bladets lengdejustering ma gjeres manuelt slik at
bladendene gar klar og avstanden fra huset pa
den ene siden og metalibraketten pa den andre
siden er like stor.

8. Skru til de tre sekskantede flensehodeboltene
{med den medfelgende pipengkkelen) roter trom-
melen for hand for & sjekke klaringen mellom
bladende og selve maskinen.

9. Kontroller til slutt at de tre sekskantede flenseho-
deboltene er forsvarlig tilskrudd.

10. Gjenta framgangsmaten fra trinn 1 til 9 for andre
blad.

Panel med dobbelt fals (Fig. 6)

Bladeggen skal stikke litt utenfor (0,3 —0,6 mm).
Ellers vil det oppsta hakk og generelt darlig panelre-
sultat.

NB!

Bladets monteringsbolter ma trekkes forsvarlig til nar
bladene monteres pa maskinen. En Igs bolt kan veere
farlig. Se alitid etter at alle boiter er forsvarlig trukket
til.
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Korrekt innstilling av heveldybde

Havlingen vil bli ujevn og hakkete hvis ikke kniven er riktig justert. Dvs. helt i flukt med bakre hovelanlegg.

Nedenfor er noen eksempler pa riktig og gal innstilling.

(A). Framre anlegg
(B) Bakre anlegg

Riktig justering

Do 2]

Hakk i overflaten

RN OYars

Forsenkning
i starten

. LA N\
e © A B2

Justering av hovledybden (Fig. 7)
Hevledybden kan justeres ved & dreie pé rattet foran
pa maskinen.

Bryter

NB!

For maskinen koples til stramnettet, mé& du sjekke at
startbryteren fungerer som den skal og gar tilbake til

“QFF” nar den slippes.

For maskin uten laseknapp og sikkerhetssperre
(Fig. 8)

Maskinen startes ved a trykke inn startbryteren. Slipp
bryteren for & stoppe.

For maskin med laseknapp (Fig. 9)

Maskinen startes ved & trykke inn startbryteren. Slipp
bryteren for & stoppe. Nar kontinuerlig drift er anske-
lig, trykker du inn startbryteren og skyver inn lase-
knappen. Den laste posisjonen frigjgres ved & trykke
bryteren helt inn og sé slippe den.

For maskin med sikkerhetssperre (Fig. 10)

For & forhindre at startbryteren trykkes inn ved et
uhell, er maskinen utstyrt med en sikkerhetssperre.
Maskinen startes ved & trykke inn sikkerhetssperren
og sé pé startbryteren. Slipp bryteren for & stoppe.

Selv om denne skissen ikke viser det
er eggen pa knivene helt paralell med
bakre anlegg.

Arsak: Den ene eller begge knivene
er ujustert i forhold til bakre
anlegg.

Arsak: Den ene elier begge knivene
stikker for lite frem i forhold til
bakre anlegg.

Arsak: Den ene eller begge knivene
stikker for langt frem i forhold
til bakre anlegg.

Havling (Fig. 11)

Forst settes maskinens front flatt oppa arbeidsstykket
slik at bladene ikke bergres. Sla maskinen pa og vent
til knivene har oppnadd full hastighet. Fiytt deretter
maskinen forsiktig framover. Legg trykk pa fronten i
begynnelsen av hevlingen og pa den bakre delen i
siutten av hevlingen. Det vil veere lettere & havel hvis
arbeidsstykket kan monteres fast slik at det heller
nedover. Heviingens -hastighet og dybde er avgje-
rende for det endelige resuitatet. Havlingen vil skje
med en hastighet som ikke medfarer sponoppsam-
ling. For grovere hevling kan dybden gkes, mens en
fin overflate krever redusert hgviedybde og langsom-
mere bevegelse av maskinen.

Panel med dobbelt fals

(Fig. 12,13, 14 og 15)

For trinnvis hgvling i emnet som vist i Fig. 12, brukes
kantvernet.

Tegn en skjeerelinje pa arbeidsstykket. Sett i eggver-
net i hullet pd maskinens front. Pass kniveggen inn
etter skjeerelinjen.

Juster eggvernet slik at det berarer den ene siden pa
arbeidsstykket, og skru det fast med skruen.

Hvis du har behov for & forlenge lengden pa vernet,
kan du feste et ekstra trestykke. Vernet er utstyrt med
praktiske hull nettopp til dette formal. Hullene er ogséa
beregnet til montering av en forlengelsesforer
(ekstrautstyr).

MERK:

Ved havling beveges maskinen slik at eggvernet
flukter med siden pa arbeidsstykket.

Maks. panelhgviingdybde er 9 mm.



Fasehovling (Fig. 16, 17 og 18)

For & hpvle som vist i Fig. 16, passes “V"-rillen i
frontfoten inn etter kanten pa arbeidsemnet. Deretter
hevles det som vist i Fig. 18.

Flisrer (ekstrautstyr) (Fig. 19 og 20)
Bruk av flisrgr vil redusere mengden av sponsgl slik at
arbeidet blir rensligere.

Flisrgret monteres etter at maskinens spondeksel er
fiernet. Flisraret monteres ved & plassere stiften inn i
hullet bak pa dekselet. Fest flisraret med skruene pa
spondekselet.

Kvessing av hovelblad (Fig. 21, 22 og 23)

Gjelder kun standardblad

Bladene ma alltid veere skarpe for & sikre et godt
resultet. Bruk slipeholderen til 4 fierne hakk med slik
at eggen blir skarp.

Forst lzsnes de to vingemutrene pa holderen. Settinn
bladene (A) og (B) slik at de bergrer sidene (C) og
(D). Trekk vingemutrene til igjen.

La slipesteinen ligge i vann i 2-3 minutter for
kvessingen. Hold holderen slik at begge bladene
bergrer slipesteinen sa de kvesses samtidig i en og
samme vinkel.

Tilkopling av stevsuger

For maskin med europeisk (rundt) spondeksel
(Fig. 24 og 25) (Gjelder kun 1901)

Nar du gnsker rene hovlearbeider, kan du kople en
Makita stevsuger til maskinen som vist i Fig. 25.

For maskinen med standard (ikke rundt)
spondeksel (Fig. 26)

(Model 19008, N1900B og 1901)

Et munnstykke og skjote (ekstrautstyr) er nzdvendig
for & kople en Makita stavsuger til maskinen. For
naermere opplysninger om munnstykke og skjote,
henviser vi tit Makitas katalog, eller ta kontakt med en
Makita-representant.

SERVICE

NB!

Far servicearbeider utferes pa hevelen ma det pas-
ses pa at denne er slatt av og at stepselet er trukket
ut av stikkontakten.

Skifting av kullberster (Fig. 27, 28, og 29)

Kullberstene ma skiftes ut nar de er slitt ned til
slitasjegrensen. Forst fiernes spondekslet, deretter
skiftes barstene ut. Begge kullbarstene ma skiftes ut
samtidig og det ma bare brukes originale kullbarster.

For 4 garantere at maskinen arbeider sikkert og
palitelig ber reparasjoner, servicearbeider eller innstil-
linger uttares av et autorisert Makita-serviceverksted.
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Yleisselostus

@ Pultti (@ Kuusiokanta laipparuuvi @ Sirusuojus

@ Rumpu @ Ura @) Sovita suutinosassa oleva
® Haylantera @ Nuppi nasta téhan reikaan.
@ Rumpusuojus @ Liipasinkatkaisija @ Teroituspidin

® Saatolevy @ Lukituspainike @ Siipimutteri

® Terapaaty @ Lukituksen vapautus painike @ Terd (A)

Kanta ® Logpu Tord (8

® Tulkkirungon takareuna @ Terapasty g:zﬁ Eg;

Tulkkilevyn sisareuna @ Hoylaysviva Eurooppalaistyyppinen
@ Tulkkilevy @ Ruuvi et -

@ Tulkkirunko @® Reunaohjain (pydrea) lastusuojus
@ Kuusiokoloruuvit @ “V'ura ® Makita-pdlynimuri
Hoylateran asemointinokat ® Etujalusta Tavallinen (ei pyorea)
@® Saatdlevyn kantapad @ Kohdista “V” ura lastusuojus
Asetuslevy tydkappaleen nurkkaan. @ Rajamerkki

@ Tulkkilevyn sisireuna @ Suutin @ Ruuvitaltta
Mini-hdylétera & Sirusuojuksen ruuvi @ Harjahiilen kansi
TEKNISET TIEDOT

Malli 1900B/N1900B 1901
HOYIBYS IBVEYS ettt 82 mm 82 mm
Hoylays syvyys ... .1 mm 1mm
Huullos syvyys ... .. 9mm 9mm
Joutokdyntinopeus (r/min) ... 16 000 16 000
Pituus . .. 290 mm 295 mm
PAINOD 1eiveereirenreie et bbb s 2,5kg 2,5 kg

* Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pida-
tamme oikeuden muuttaa tdssd mainittuja teknisia
ominaisuuksia ilman ennakkoilmoitusta.

* Huomaa: Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdelia
eri maissa.

Virransyotto

Laitteen saa kytked ainoastaan virtaldhteeseen,
jonka jénnite on sama kuin tyyppikilvessé ilmoitettu.
Laitetta voidaan kéyttdd ainoastaan yksivaiheisella
vaihtovirralla. Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty
eurooppalaisten standardien mukaisesti, ja se voi-
daan tastd syysté liittdd maadoittamattomaan pisto-
rasiaan.

Turvaohjeita
Oman turvallisuutesi vuoksi lue mukana seuraavat
turvaohjeet.

Nama merkit tarkoittavat:
@ Katso kdyttdohjeita.
@ KAKSINKERTAINEN ERISTYS

LISATURVAOHJEITA

1. Riepuja, vaatteita, johtimia, metallilankoja ei
tulisi koskaan jattaa tyépaikan ymparille.

2. Varo hoyladamistd nauloihin. Tarkista tydkap-
pale ja poista kaikki naulat ty6kappaleesta
ennen tyostamista.

3. Kasittele terid hyvin varovasti.

4. Ennen kdytt6d varmista ettd terien asennus-
ruuvit on turvallisesti kiristetty.

5. Pitele konetta tukevasti molemmin késin.
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6. Pida kadet loitolla pyorivista osista.

7. Anna koneen kdyda jonkin aikaa ennen
tyostod. Katso viriseeko tai vaappuuko kone
joka ilmaisee huonon asennuksen tai huonosti
tasapainotetut terat.

8. Varmista ettei tera kosketa tydkappaleeseen
ennen kuin katkaisija on kytketty paalle.

9. Ennen hoylaamisté odota, kunnes terd saavut-
taa tayden pyérimisnopeutensa.

10. Pidé kone irti itsestési aina vahintain 200 mm
etaisyydella.

11. Ennen minkaanlaisiin saatéihin ryhtymista,
pyséyta kone ja anna terien pysahtya taydelli-
sesti.

12. Ald koskaan tydnna sormeasi lastukouruun.
Kouru voi tukkeutua kosteata puuta hélyla-
tessd. Puhdista lastut tukkeutuneesta kou-
rusta tikulla.

13. Ala jata konetta kayntiin. Kiytd konetta vain
kasin pidellessasi.

14. Poistuessasi hdyldn luota, pysdytd kone ja
aseta se etujalusta ylospéin puupalan paille,
jotta terat eivit kosketa mihinkaan.

15, Vaihda aina molemmat terat tai rummun suo-
jukset samanaikaisesti, muuten tulostuva epé-
tasapaino aiheuttaa varingitd lyhentden
koneen kayttoikaa.

16. Odota kunnes laite on kokonaan pyséhtynyt,
ennen kuin lasket sen kasistisi.

17. Kdytd ainoastaan tdssa ohjekirjassa maarat-
tyja Makita-teria.

SAILYTA NAMA OHJEET.



KAYTTOOHJEET

Hoylénterien irrottaminen ja kiinnittdminen

Téarkeaa:

* Varmista aina ennen terén irrottamista ja kiinnitta-
mistd, ettd kone on sammutettu ja irrotettu virtaldh-
teesta.

* Kayta seuraavia hoylanteria.

Osanrot  793004-6 793007-0 793322-2

*P-04226 *P-04282
Teria, jotka on merkitty *-merkilld on saatavilla aino-
astaan Euroopan maissa. Kysy jélleenmyyjési tai
Makitan huoltokeskuksen neuvoa ostaessasi terié.

Tavallisilla hoylanterilla varustetut koneet

(Kuva 1, 2 ja 3)

Terat irrotetaan rummusta ruuvaamalla kolme asen-
nuspulttia irti holkkiavaimella. Rumpu irtoaa yhdesséa
terien kanssa.

Terien asentaminen paikalleen aloitetaan puhdista-
malla ensin kaikki rummulle ja terille tarttuneet lastut
ja muut vieraat esineet. Kaytd samankokoisia ja
-painoisia terid. Muuten rumpu alkaa heilahdella tai
tarista, mika johtaa heikkoon hdyldystulokseen ja ajan
mittaan koneen rikkoutumiseen.

Aseta teré tulkkirungon péaélle siten, ettd terdn kérki
on taysin tasassa tulkkilevyn siséreunan kanssa.
Aseta saatdlevy teran paélle ja paina sitten saétdle-
vyn kanta tasoihin tulkkirungon takareunan kanssa.
Kiristd saatélevyn kaksi ruuvia. Sujauta sdétdlevyn
kanta rummun uraan ja pane rumpusuojus sen péalle.
Kiristd kolme asennuspulttia tasaisesti ja vuorotellen
holkkiavaimella.

Minihdylanterilld varustetut koneet

(Kuva 1, 4 ja 5)

1. Jos konetta on kéytetty, irrota pankallaan oleva
tera ja puhdista rummun pinnat ja rumpusuojus.
Terdt irrotetaan rummusta ruuvaamalla kolme
asennuspulttia irti holkkiavaimella. Rumpu irtoaa
yhdessa terien kanssa.

2. Terat asennetaan paikalleen kiinnittamalla saato-
levy |18ysdsti asennuslevyyn kuusiokoloruuveilla ja
asettamalla minihdyléntera tulkkirunkoon siten,
etta terén lastuava reuna on téysin tasassa tulk-
kilevyn siséreunan kanssa.

3. Aseta séétblevy/asetuslevy tulkkirunkoon siten
etta terdn asemointinokat asetuslevyssa lepaavat
mini-terdn urassa, ja paina saatblevyn kantapaata
sisdénpdin tasan tulkkirungon takareunan kanssa
ja kirista kuusickoloruuvit.

4. On tarkeédd ettd terd istuu tasan kohdistuneena
tulkkilevyn sisdreunaan, asemointinokat istuvat
terdn urassa ja saatdlevyn kantapdd on tasan
tulkkirungon takareunan kanssa. Tarkista nadméa
suuntaukset huolellisesti hyvan hoyldystuloksen
saavuttamiseksi.

5. Aseta séatdlevyn kantapad rummun uraan.

6. Aseta rumpusuojus  séétblevyn/asetuslevyn
péalle ja kiera kiinni kolme kuusiokantalaipparuu-
via siten ettd rummun ja asetuslevyn véliin jaa
rako, johon miniterd voidaan tyontda paikalleen.
Tera paikottuu asetuslevyssé oleviin terien ase-
mointinokkiin.

7. Teran pituussaéatd on suoritettava késin, paikot-
taen teran péadyt vapaiksi ja samanpituisiksi rum-
mun molemmilla puolilla.

8. Kiristd kolme kuusiokanta-laipparuuvia (toimite-
tulla kuusio-holkkiavaimella) ja py6ritd rumpua
kéasin valyksen tarkistamiseksi terdpéétyjen ja
koneen rungon vailla.

9. Tarkista kolmen kuusiokanta- Ialpparuuvm lopulli-
nen kireys.

10. Toista menetelmét 1 — 9 toiselle terélle.

Huulloshéylays (Kuva 6)

Terdn  kérjen tulee - tyontyd hiukan ulos
(0,3 mm —0,6 mm). Muuten tuloksena on koloja ja
yleisesti ottaen heikko huullostulos.

HUOMAUTUS:

Kiristd asennuspultit huolellisesti kiinnittaessasi terid
koneeseen. LoOysélle jadnyt asennuspultti voi olla
vaarallinen. Varmista aina, ettd ne ovat kunnolla
kiristetyt.
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Hoéylédnterdn oikea sdété

Hoylayspinta paattyy karkeana ja epétasaisena, jollei terd ole asetettu oikein ja turvallisesti. Terd on
asennettava siten etta lastuava kérki on ehdottomasti vaakitettuna, eli samansuuntainen takarungon pinnan
kanssa. Alla muutamia esimerkkejé oikeasta ja vaaristi asetuksista.

(A) Etujalusta (Siirrettavé kenka)
(B) Takajalusta (Kiinted kenka)

Oikea asetus

===

Pykélid pinnassa

—a\
Koveroa lopussa

Héylayssyvyyden siitd (Kuva 7)
Lastuamissyvyys voidaan saitdd yksinkertaisesti
koneen edessé olevaa nuppia kiertden.

Kytkimen kéyttdminen

HUOMAUTUS:

Ennen kuin kytket koneen virtaldhteeseen, tarkista
aina, etté liipaisinkytkin toimii moitteettomasti ja etta
se palautuu “OFF” -asentoon vapautettaessa.

Lukitus- ja lukituksen vapautuspainikkeella
varustetut koneet (Kuva 8)

Kone kéynnistetdan yksinkertaisesti painamalla liipai-
sinkytkintd. Kone pysaytetddn vapauttamalla kytkin.

Lukituspainikkeella varustetut koneet (Kuva 9)

Kone kaynnistetdan yksinkertaisesti painamalla liipai-
sinkytkintd. Kone pyséytetdédn vapauttamalla kytkin.
Kone saadaan kaymaan jatkuvasti pitdmalla liipaisin-
kytkin alaspainettuna ja tydntamaild Ilukituspainike
sisdén. Koneen lukitusasento puretaan painamalla
liipaisinkytkin kokonaan pohjaan ja vapauttamalla se.

Lukituksen vapautuspainikkeella varustetut
koneet (Kuva 10)

Liipaisinkytkimen tahattoman painamisen estami-
seksi koneessa on iukituksen vapautuskytkin. Kone
kaynnistetaan pitamélla lukituspainike
alaspainettuna ja painamalla liipaisinkytkinta. Kone
pyséhtyy, kun liipaisinkytkin vapautetaan.
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Vaikka tista sivukuvasta ei ndy, terat
pyorivét tdysin samansuuntaisina
takajalustan pintaan verrattuna.

Syy: Yksi tai molemmat terat eivat ole
samansuuntaisia takajalustaan
verrattuna.

Syy: Yksi tai molemmat terat ei
esiintyonny riittavésti verrattuna
takajalustaan.

Syy: Yksi tai molemmat terat
esiintydntyvét liikaa verrattuna
takajalustaan.

Hoyldaminen (Kuva 11)

Ensin, aseta kone lepddmaéan etujalusta tasaisena
tydkappalepinnalle terien koskettamatta tyékappalee-
seen. Kdynnista kone ja odota kunnes terat saavut-
tavat tdyden nopeutensa. Tydnnd konetta hieman
eteenpaéin. Kohdista painetta koneen etuosaan hdyla-
yksen alussa ja takaosaan hoyldyksen loppuessa.
Hoylays on helpomapaa jos kallistat tyokappaletta
kiinnitettynd hieman eteenpdin jolloin voit hdylata
jonkinverran alamékeen. Hoéyldyksen nopeus ja las-
tun syvyys méadrittdvat viimeistelyn laadun. Kone
héylad nopeudella jolloin lastujen juuttumista ei
eslinny. Karkeilla lastuilla hoylayssyvyyitd voidaan
lisétd, mutta hyvaa pinnanlaatua haluttaessa héylays-
syvyyttd on pienennettévé ja konetta on tydnnettava
hitaammin.



Huulloshéyldys (Kuva 12, 13, 14 ja 15)
K&yta reunaohjainta tehdaksesi kuvassa 12 nékyvéan
porrastetun hoylaysjaljen.

Piirrd hoylaysviiva tytkappaleeseen. Asenna reuna-
ohjain koneen etuosan reikdan. Kohdista terdn paéaty
hoylaysviivaan.

Saada reunaohjain tykappaleen reunaan Kiinni,
lukitse ohjain kiristamalla ruuvi.

Halutessasi voit pidentaa reunaohjainta kiinnittamalia
siihen erillisen puupalan. Ohjain on varustettu sopi-
villa reijilla tata tarkoitusta varten, seka myés mahdol-
lisuudella liittaa jatkoohjain (lisévaruste).

HUOMAA:

Hoylattdessd tyénnd konetta reunaohjain tasaisesti
kiinni ty6kappaleen sivulla., Muuten voi esiintyd epa-
tasaista hdylaysta.

Max. huullossyvyys on 9 mm.

Viisteytys (Kuva 16, 17 ja 18)

Kuvassa 16 esitetyn hdylayksen tekemiseksi aseta
etujalustassa oleva “V" -ura samansuuntaiseksi tyo-
kappaleen reunan kanssa ja héylda se kuvassa 18
esitetylla tavalla.

Suutinosa (erikseen myytéava lisdvaruste)
(Kuva 19 ja 20)

Tahén tarkoitukseen suunnitellun suutinosan kaytta-
minen minimoei lastujen levidmisen, mika auttaa pita-
maéan tybskentelytitan siistina.

Suutinosa voidaan kiinnittaa paikalleen sen jalkeen,
kun sirusuojus on irrotettu koneen rungosta. Kun
panet suutinosan paikalleen, sovita siind oleva nasta
takasuojuksen reikdan.

Hoyléanterien teroittaminen (Kuva 21, 22 ja 23)

Ainoastaan tavallisille terille

Pida terat aina terdvind varmistaaksesi moitteetto-
man toiminnan. Kayta teroituspidintd kolojen poista-
miseen ja terdn saattamiseen hyvaén kuntoon.

Ldysenna ensin pitimessa olevat kaksi siipimutteria ja
aseta terat (A) ja (B) paikoilleen siten, etta ne kosket-
tavat sivuja (C) ja (D). Kirista sitten siipimutterit.

Upota hiomakivi veteen kahdeksi tai kolmeksi minuu-
tiksi ennen teroitusta. Kummallekin terélle saadaan
sama teroituskulma yhdelld kertaa pitamalla pidinta
siten, ettd molemmat terat koskettavat hiomakived.

Pélynimurin liittdminen
Eurooppalaistyyppisella (pyorealia)
lastusuojuksella varustetut koneet (Kuva 24 ja 25)
(Ainoastaan malli 1901)

Kun haluat hoylatd roskaamatta, liitd koneeseesi
Makita-pdlynimuri kuvan 25 osoittamalia tavalla.

Tavallisella (ei-pyoreélld) lastusuojuksella
varustetut koneet (Kuva 26)

(Malli 1900B, N1900B ja 1901)

Halutessasi liittd4 koneeseesi Makitan polynimurin,
tarvitset suuttimen ja litoskappaleen (erikseen myy-
tavié lisdvarusteita). Katso Makitan esitteesta tai kysy
edustajaltamme suuttimesta ja liitoskappaleesta.

HUOLTO

HUOMAUTUS:
Ennen koneelle tehtédviad huoltotoimia on varmistet-
tava, ettd se ocn sammutettu ja irrotettu virtaldhteesta.

Hiiliharjojen vaihtaminen (Kuva 27, 28 ja 29)
Vaihda hiiliharjat uusiin, kun ne ovat kuluneet raja-
merkkiin saakka. lrrota ensin lastusuojus ja vaihda
sitten hiiliharjat. Molemmat hiiliharjat tulee vaihtaa
uusiin keskendén samanlaisiin harjoihin samalla ker-
ralla.

Laitteen kéayttdvarmuuden ja turvallisuuden vuoksi
korjaukset ja muut huolto- ja sa&tdtyot saa suorittaa
ainoastaan Makitan hyvéksyma huoltopiste.
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EAAHNIKA Mepiypadn YEVIKiG anoyng

@ MrouAdvt Mivt Adpa rAavng @ Kaluppa pokavidiov

@ Tounavo EEaywvikd dpAav{okEdalo @ BdaAre Tov neipo cuvoAou

@ Adpa mravng UMOUAGVL oTopiou o TPUNA aut).

@ KaAuppa Tupnavou @ AuAdkwon @ ©nkn akovicuol

® MAdka pUBpONG @ nNopoio @ Bida netalouda

® Kown Adpag @ ZxavdaAn dLaKONTNG @ Adua (A)

@ Bideg @ Kouuni acpaiiong @ Adpa (B)

TakoUvt @ Koupuni anacdaiong @ NAsupa (C)

@ NiowmeupaBaongpetpnm & Apxn @ Nieupa (D)

@ EocwTtepikri) akur) TAGKOS @ Téhog @ Eupwnaikol tirnou
HETPNT) @ Koéyn Aapag (oTPOYYUAO) KGAUHUA

@ NAdka petpnT @ Tpappn komig pokavididv

@ Baon petpnm) @ Bida @® Skoluna anoppddrong

® Qolokédain Bida G0 0dnyog akung Maktta

@ YnodoxEg evromopol

Aapiv @ Eunpocdia Baon
mAavng & EubBuypappiote mv

® TakoUvi MAdkag auAdakwan “V” pe v axkpn
puBUONg TOU QVTIKEIPEVOU EPYATIAG.

MAdKa Rpooapuoyms
@ Eowtepu mAeupd

@ Auldkwon “V”

& zdvolo otopiou
@ Bida kaAlupatog

@® Kavoviko (0xt oTpoyYuAd)
KAAUUHO pPOKAVIOIDY

@ >nuadi oplou

@® KatoaBidt

Kandkl 8rjkng kapBouvakt

TMAGKQG HETPNTN pokavtdLov
TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA
MovTého 1900B/N1900B 1901
TIAGTOG TIAGIVIOTIG .ovivercirinieeeeneiennseoreseeseseneesesesee s sesensenssesesseneaenne 82 x1A. 82 XA,
BABOG TIAGAVIONIG .creeairiemmriennreseieressnsssere e tseseseseseresssssensienssssesseneas 1 XA 1 XA,
BABOG EVIOMIIG .veveurenierieteieeieaanintetereseentses et seeessesessesessssenses et asenss 9 X\ 9 X\,
Tax0mTa XOPIG GOPTIO (ZAA) et senes 16.000 16.000
OAIKO HIJKOG etuviuieveseineetesnescsesensesesseesseseseese st besestesestmsensessaeduestnsasess 290 A 295 Y1\,
KABAPO BAPOG -.eeeirricriieetrenreeseeceriesereseseas st nessssneseneesesssnssesene 2,5 Xyp 2,5 Xyp
* AOyw Tou ouvexi{OMevou Tpoypaupatog 2. Amopuyere Tn komn kapdiwv. EAeyEere ko
gpeuvag kar avamrtugng, ot TapoUoEg anopakpUVETE OAa Ta KapdIa anod Tnv nEpIoXN
npodlaypadeEg UMOKEWVTAL Ot alhayn xwpiq epyaciag.
npoeidonoinan. 3. XeipileoTe TIg AQUEG MOAU TIPOTEKTIKA.
* Mapamipnon: Ta  TeEXVIKA XOpakMPIoTIKA 4. BefawdveoTe OTI Ta pmouAdvia TomoBETnong

unopei va dladepouv and Xdpa oe XHpa.
PsuparodoTnon
To pnxavnua mnpenet va ouvdEetal povo oF
napoxrn PEUHATOg TG idlag TAoNG HE aQuTl Tou
avadpEpeTal oIV MVAKIda KATAOKEUAOTOU Kat
HIOpEet va AEITOUPYTOEL HOVO pE EVOAAACOOUEVO
Hovodaoiko peupa. Ta pnxavipata auta £xouv
SIMA} povwon olpdwva pe ta Eupwnaika
Npdtuna Kkat KAtd Ouvénela, Mropolv va
cuvdeBOUV OE AKPOBEKTEG XWPIG OUPHA YEIWONG.
YnodeiEeig agpdaleiag
Ma mv npoowrikn cag acdAiel, avaTpeEeTe
OTIG E0WKAELOTEG 0BTYieg acPhaAelqas.

Autd Ta aUppola onpaivouv:

@ AaBaoTe Tig 03nyieg Xpriong.
[8] AINAH MONQZH

NPOZOETEZ AIATAZEIZ AZOAAEIAZ

1. Koupéhia, mavid, kKaAddia, vipara Ko
napoyoid UNIKG Sev pENEl va adpiivovTal aTnv
nepIoXh £PYATiag.
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10.

11.

™G Adpag sival oteped odiypéva wpv Th
AeiToupyia.

Kpatare To ynxavnpa orabspa kar pe ta dlo
Xépta. :

Kpatdre Ta YXEpla 0Gg HAKPUG and Ta
nEPIOTPEPOPEVA PEPT.

Mpiv XpNOIYOTIOINOETE TO pnxavnua oc éva
avrikeipevo  epyaciag, adnore TO  Va
Aeitoupynioel yia Aiyo. NMapakolouBeiate TIg
SOVNOEIG 1} GKAVOVIOTEG TAAAVTEUTEIG TTOU
propei va mpodwoouv Kakl) TomoBéTnan N
Kakn £Eicoppomion Aapas.

Bepainbsire 01 Adpa dev Bpiokerat o smadn
HE TO AVTIKEIPEVO epyaoiag mpiv avoikeTe To
SiakonTn.

Nepipévere péxpr n Adpa va amokTHOs! MARPN
TaxuTnTa MEIV ané TN Komr).

Na Bpiokeore mavrore Touldayioro 200 XIA.
Hakpua and To pnxavnpa.

Navrors oPAVETE TO PNXAVNHA KAl TEPIPEVETE
péype! o1 Aemideq oraparioouv mANPWS yia
onoladfimore puBHION.



12. MoTé pn Balere To SAKTUAG 0ag OTOV Aywyo
yia Ta pokavidia. O aywyog pnopei va
Bouknosr 6tav k6BeTE uypd EuAo. KaBapiaTte
Ta pokavidia pe £va piacTouvi.

13.Mnv a¢nvete To pnxavnpa oe Asitoupyia.
BaZete o Asiroupyia To pnxavapa povo otav
TO KpATATE OTA XEPIA.

14.0tav a¢fivere TH TAGvn, offote THh Kai
TOMOBETAOTE T PE TNV EPNpo6odia Paon
enavw og éva EUAIVO UMOOTRPIYHA, ETOI WOTE
o1 Adpeg va punv ayyifouv movleva.

15.Navrore alAafere Tautdxpova kai Tig 300
AGpeg 1 To  KaAUpparo oTo  TUpTavo,
drapopseTIKa np TpokoAoUpevn avicoppomia Ba
yiver aitia Sovijoswy kai 0a peiwacl Tn {wh Tou
pnxaviparos.

16. Nepipévere péXpr TRV MARPN aKivrTomoinon,
PIV va aPROETE TO PNXavnpa Karta pépog.
17. Xpnopononore poévo Aapeg Maxita, onwg
autd kabopiletre oTig mapoloeg odnyisg

XpAans.

OYAAZETE AYTEZ TIZ OAHTIEZ,

OAHFIEZ XPHZHZ

Agaipeon 1} Tomo8£Tnon Aayv mAdvng

ENUAVTIKO:

* Navtote BefawveoTte OTL TO pnxavnua eivat
oBnotd Kar ByaApévo amd v mpila mpwv
apalptoETe 1) TONOBeTHOETE TN AQpQ.

* XprioioTow)oTE TI§ akoAouBeg Adueg AGVNG.
EEGpmpua No. 793004-6 793007-0 793322-2

*P-04226 *P-04282
AdQueg pe TO cmuaﬁl eival dlabgopeg povo oe
Eupwnamaq xmpeq ZuuBou)\EUTau’a TOV
npouneeurn oag i To Makita Emokeuaotiko
Kévtpo otav ayopaleTte AGpeS.

Mo pnxavnpa pe TumomoiNpéves Adpeg mAavng

(Eik. 1, 2 kan 3)

Na va agapéoete TIG AAQUEG OTO TOUMAvO,

EcBISMOTE TA TPIA MIOUAOVIA TOTIOBETNONG HE TO

KOIAO KAEWBl. To KAAUHMA TOU Tupmavou Byaivel

£Ew pali pe Tiq AApeg.

Ma va TonofemoeTe TIg AQUES, p®Ta Kadapiote

OAa Ta Tepaxida EEvov UAkav Tou EXouv

ETUKadNgel OTO  TOMIAvVO KAl OTIG  AQUES.

Xpnotponoleiote AGHES TOV i510V SlaCTAGE®V Kal

Bdpoug, BLadopeETIKA Ba npokANBei

TaAdvtwon/dovnon Tupmndvou, HE amnoTtéAecpa

KakR anddoorn nAaviopatog kat TEAKA {nud oto

pnxavnua.

TomoOeote T Adua o Baon Tou PeTpNTT £TOL

@OTE 1) KUY NG )\c'umq va eueuvpauumerm

AMOAUTA HE TNV ECWTEPIKA AKMY) TG TIAGKAG TOU

HETPNTY. Tonoesrno-re ™ TAGKa puduiong om

AQua, peTa anhd MEoTE OTO TAKOUVL mg TAGKQg

PUBMIONG 0 eUBUYPAUUION HE TN THOW TAEUPA

™¢ Baong petpnt) Kat odixte T dUo Bideg om

nAaka puopiong. Topa CUPETE TO TAKOUVL TNG

TMAGKag pUBHIONG MECT OV QUAGKWON Tou

TUMNAvou Kat edapudoTe 1O KAAUPHA TOU

Tupndvou and mavw. EPixte Ta TPiIQ PIOUAGVIa

TOMoBEMONG 10oSUVAUa KAt EVAAAAKTIKA [E TO

KOIAO KAEBI.

Mo pnyavnpa pe pivi Aapeg mAavng

(EIK 1, 4 ka1 5)

Aq>cupeme mv unqpxouoa Adua, eav 10
pnxavnpa nTav  oe  Xpnon, kaBapiote
MPOCEKTIKA TIG EMPAVEIEG TUUMAVOU Kat TO
KOAUpMa Tupndvou. Ma va adalpéoete Tig
Adueg oto TUpnavo, EePwdwoTte Ta TP
UIOUAOVIa TOoTIO0ETNONG LE TO KOIAO KAEWBI. To
KAAUMHA TOU Tupnavou Pyaivel £Ew padi pe Tig
AQpeg.

2. Iava tonoBemoete Tig Adueg, BAATe Xahapa
™ MAGKa pUBMIONG 0T NAGKG TPOCAPHOYG
HE TIG BohokEpareg Bideg kat Bé)\re ™ pivi
Aaua n)\avnq am Bdaon tou pe'rpnm £TOLOATE
n KoY ™G Adpag va eival  andAuta
€UBUYPAHHIOUEVN PE TV E£0WTEPLKN TIAEUPQ
™G NAGKaG HETPNTA.

3. BaAte T nAdka plUBmong / TAdKa
npooappoyr']q om Bacn tou peTPNT £TOL
®OOTE ot UNOBOXEG svromopou AQu®V TIAGQVNG
om nM\aka npooupuoynq va BplOKOVTG! omy
auAuchn ™g Mivi AdGpag nAavng, HETA TILECTE
uéoa To TAKOUVIL TNG MAGKAG TIPOCAPHOYNG Va
subuypappoTel e ) niow mMAeupd ot Baon
TOU METPNTH Kat goixte TG BoAokEpaleg
Bideq.

4. Eivat onuavtikd va egivat n  Adpa
EUBUYPAUUONEYN LE TNV ECWTEPLKN TAEUPA
™G MAAKAG UETPN TN, OL UNIOBOXEG EVTOTIOHOU
Aau@v nAavng va Bplokovrat omv auAdkwon
AQuag, Kat To TaKOUVL TG MAGKAG pUBMIOTG va
€ivat eUBUYPAUMIOUEVO HE TN Miow MAEUPA TS
Baong petrpnty. EAéyEte  aum v
subuypapupion NPOCEKTIKA ya va
£EAopaAioeTE OpOIOHOPPN KO,

5. ZUpETE TO TAKOUVL TNG MAdKaAg pUBong péoa
OTNV QUAGK®OT TOU TUPMAVOU.

6. BAATE TO KAAURMA TOU TUPTAVOU TIAVW and
mAdka pUBwoNg / MAGKA TMPOCAPHOYNG Kal
Bmote Ta tpia efaywvo AaviiokEpara
HNouAdvIa £TOL OOTE va UTAPXEL Eva SlaoTnua
MeTafd Tou TupmAvou xat TG TAGKAS
NMPOCAPHOYNS Y@ va oUpETal 1 pivt Adpa
nAavng ot 8&on ™mG. H Adua 6a tonobetnBei
anod TIG UMoBOoXEG evToTuopoU Adpag nAavng
OTr) MAGKQ NPOCAPHOYNS.
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7. Hkatapnkog pueulon mg Aapaq 6a xpemmm
va yivet XElpOKlVT]TQ £T0L OOTE TQ AKpa mg
AQuag va eivat kaapd Kat wangxovra ano 1o
nepiBAnua, and Tn pa MAEUpPd, kai anod To
HETAAAIKO  LUTIOOTAPYHA, and TV aNAn
TAeupd.

8. Z¢pixte Ta Tpia eEaywvo ¢Aavtiokédpara
MROUAOVIA (JE TO MAPEXOUEVO KOIAO KAELST) Kat
TMEPIOTPEYPETE ME TO XEPL TO TUMMAvVO va
eAEYEETE TA SlaompaTa METAED TWV AKPWV
NG AGHag KAt TOU COMATOG TOU HRXAVIiaTog.

9. EAéyEete ta Tpia efaywvo ¢Aavriokédpaia
WUMOUAOVIA WG TIPOG TO TeAIKo adiipo.

10. EnavaAdaBete m Swadikaaoia 1 -9 ya Tnv aAAn
Adua.

INa tn owoTth pUBMIoN AGpag nAavng

Ma kAipakwth Komn (EiK. 6)

H koY Aduag ripnet va npoeEExet eAadpa mpog
Ta €Ew (0,3-0,6 X1A). Awdopetikd, E£XEL Wg
anoTEAeoUa Xapayeg Kal YEVIKA Kakr) KAHaK®w
Ko).

MPOZOXH:

Spixte Ta pnoulovia ToroBEmong  Adpag
MPOOEKTIKA 0TV BAZETE TIG AQMES OTO pNXavnua.
Eva xaAapd PmouAdvi ToroBEmong uropei va
eivatl emikivduvo. MAavtote eAEyXeTe va deite OTL
sival oplypéva KaAa.

H erudaveta mMAAvnong 6a KaTtaAnEet TPAXEL Kat avVmPaAr, EKTOG av n Adpa pudioTel KATAANAG Kat
oteped. HAdpa npénet va TonoBetnOei £ToL WaTe N KOYN va eival andAuTa eninedn, SnAadny, TaparAnin
Tpog TNV eupavera g miow Bdong. Napakate eival PepIka MAPadelypata CWOTOV KAl i) GOOTOV

pubuicewv.
(A) Eunpdodia Baon (Kivntd néAua)
(B) Miow Baon (ZTatikd NEARA)

00T pUBION m

Xapayeg otnv enmpavela

KoiAwua otnv

- =7\
N@VEDE:
Knare e B O S
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Av Kal auTh 1 MAsupLkr arroyn dev
unopei va 1o Seikel, oL KOYEIG TV
Aapwv eivai andAuta napahAnieg
TPOG TNV emdAavela g miow
Baong.
Artia: Mua 1 kat ot 800 Aapeg dev
£X0UV KOYmM NapaAAnin
MPOS T ypapun mg ricw
Baang.

Atia:  Mua 1} kat ot 300 KOYEIg
Aapdv dev poeEExouv
apKetd oe oxgon ue

YPauun TG Niow paons.

Attia:  Mua 1) kat o1 300 kKdYeIg
AQuav posEéxouy napa
oAl og ox€on pe

YPappR TG niow Baong.



PUOuion Badoug konng (EIK. 7)

BdBog komig pnopei va pubuotel anieg
yupiZovtag To NOHOAO OT0 EUNPO0BIO HEPOG TOU
pnxavijpatos.

AciToupyia SiakonTn

NMPOZOXH:

Mptv CUVBETETE TO UNXAVNA OTO PEUNA, TAVTOTE
eAEéyXeTe va deite Ot 1 oKavdAAn BLOKOMING
gvepyomolel kavovika kat ematpedel om BEan
“OFF” otav eAeubepdveTal.

Ma pnxavnpa Xwpiq koupni acpaliong kai KOUpTi
anagpaliong (Eix. 8)

a va EEKIVAOEL TO UNXavnua, anA®g TpaBnxre
okavdaAn. Ma va otopatoet adniote
aKavSaAn.

Ma pnxavnupa pe koupmi acgpaiiong (Eix. 9)

I'a va EEKIVIHOEL TO UNXAvnua, ariag TPapnxTe
okavdaAn. Ta va otapgatoer aghiote
okavdaAn. Ma cuvexn Aettoupyia, TpaPrixte m
okavdaAn Kat onpoxXte MECA TO  KOUMTU
aodAaiiong. Ma va oTapaTnioeTe To HnXaviua ano
mv achalopévn BEom, TpaPXTE TN oKAvSAAn
EVTEADG, KAl META APriOTE TN).

Fia pnxavnpa pe koupmi anacpaliong (Eik. 10)
rNna va mnpoAndBel tTuxaio TpPdABnyua NG
okavdadAng, &va koupri anaopdiong Exet
npoPAedBel. Ma va Eekwvnoel 1o pnxavnua,
MATIOTE TO KOUPTi anacdAMong Kat Tpaprxte
okavdaAn. fa va otagatmioel adfjote ™
oKkavaaAn.

AsiToupyia mAaviong (Eik. 11)

Mpwta, akouuniote v epnpdéobia Baon ™G
UNXaving opilovTia EMAGvVw OTO  AVTIKEIHEVO
epyaoiag xwplg va Bpiokovtal ot Adpeg og enaen.
AvAYTe TO KOI MEPIUEVETE VA ATMOKTOEL NANPN
TaxyTNTa. MeTA KIVI|OTE TO PNXAvnya anaid npog
Ta eunpog. Edapudote micon oto eunpoobio
MEPOG TOU UNXavipaTog oty apxi| g mAdviong
Kal 070 Tiow PEPOG, 0To TEAOG TG NMAdviong. H
MAdvion Ba eival eukOAOTEPT av dWOETE KALOT
OTO avTIKeiNevo epyaociag oe akiviyn 8€on, €10l
®OTE 1 TAAVION va YiVETAL TPOG TA KATW.

H TaxUtnTa kat To Ba8og Kommg npoadlopilouv To
€150¢ PvIpiopatog. H nAekTpIKn MAGvn KOBEL ot
Ma taxumTa rou dev Ba £xel oav anotréAeopa
BoUAwpa and Ta pokavidia. Ma xovtpo Koo, To
Bd6og Kommg uropei va auEnBei, evd yia €va Kako
dviplopa 6a NpEmeL va PeoeTe To BAbog kat va
Npowdeite TO urxavnua mo apyad.

KAipakw i konn (EIk. 12, 13, 14 kai 15)
M va kavete KAWakwT Kot onwg ¢aivetat
omv Eik. 12, Xpnotononjate Tov 0dnyo akung.

SUpPETE Hia YPAMUUR KOTNG OTO QVTIKEIMEVO
epyaoiag. BaAeTe Tov 0dnyd akung oty Tpuna
OT0  eunpdoblo  HEPOG TOU  UNXAavipatos.
Eubuypappiote T koYn ™G AGHAS HE T Ypappr
KOmG.

PuBuiote tov 08nyd akung HEXPL va £pbel oe
€nagr) ME TNV MAEUPA TOU AVTIKEIMEVOU EPYACTIAg,
HETA OTEPEMOTE TO odiyyovtag m Bida.

Mropei va ertBupeite va EMPNKUVETE TO UNKOG
Tou odnyol akung mpooapupodlovrag &va eri
AoV KOppAaTt EUAou. BOAIKEG TpUMEG EXOuv
npoPBAedpBei oTov 0ONYO Yia TO OKOMO AUTO, Kal
£MIONG YA MPOCAPHOYT) EVOG 0dNYOU EMEKTAONG
(npoatpeTikd eEApTRUA).

FAPATHPHEH:

Katd mv mAavior, HETAKIVEITE TO pnXavnua pe
TOV O3NYO QKWIG EUBUYPAUUIOHEVO HE TNV
MAEUPA TOU QVTIKEIPEVOU EpYaciag. AladpopeTIKA
TO anotéleoua Ba sivat avdpaAn AGvLon.
Méyioto BaBog KAlHakw Mg Kormg eivat 9 XIA.

Ao&oTtpnon (EIK. 16, 17 ka1 18)

Ma va kAvete pia komn ONMwg ¢aivetar omyv
Eik. 16, guBuypappiote v auAdkwon “V” omv
eunpoabia Bacm pe TV AKW) TOU QVTIKEWIEVOU
epyaoiag kat MAQvioTe To OMwg ¢aiveral omv
Eik. 18.

ZUvoAo oTOMIOU (TTPpOaIPETIKOG £EApThHA)

(Eik. 19 ka1 20)

H xpnon Ttou eBikol ocuvolou otopiou Ba
€AAXIOTOTIONTEL TO BIAOKOPTILOHO POKAVISLAV, UE
QnoTEAEOHa KABAPOTEPO XWPO EPYATIAG.

To oUvolo oTtopiou pnopei va tonoBemBel apolt
Byel 10 KGAUppHA pokaviISIOV ANd TO CWHA TOU
Hnxavniuatog. OTav NEPVATE TO CUVOAO OTOHIOU,
BAAte TOV MEipo ouvoAou om micw TpUNA TOU
KaAlppatog. Xpnowomnoteiote Tig Bideg ToOU
KAAUUMATOS POKaVISIOV YO VO TO OTEPEMOETE
ot 8&on Tou.
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Axkoviopog Aapwv nAavng (Eik. 21, 22 kai 23)

Movo yia KavovikEg Aapes

MNAavTtoTte KPaTaTe TIg AGUEG 0AG OKOVIOUEVEG Yia
mVv KaAUTepn duvan] anddoon. Xprollonoleiote
MV QKOVIOTIKY| O KN yla va adpaipeoeTe Xapayes
KAL Y1a va NETUXETE Mia TEAELQ KOY.

Np®dTa, AaokapeTe 11§ U0 Pideg NeTAAOUDES OTN
orkn kat BAATe Ti§ Adapeg (A) kat (B), £101 OTE va
epanrovrat oTig Meupeg (C) kat (D). Metd odixte
11 Bideg neTaloudeg.

BuBiote v akovOomneTpa oTo vepo yia 21 3 Aentd
TPV TO AKOVIOHA. KpaTdte ) nkn £101 WOTE Kal
oL dUo Aapeg va eivat oe enadr pe MV
QKOVOTETPA YA TAUTOXPOVO aKOVIOHA Umno TV
idla yovia.

ZUvdsan gKoUTIag amoppodnong

Ma gnxavnpa pe Evpwnaikot Tunou (oTpoyyuld)
kaAvppa (Eik. 24 kan 25) (Ma 1901 povo)

Otav embupeite va ekteAéoete  kabapn
Aeltoupyia mAdaviong, ouvdEoTe Hia okoluna
anoppodnong Makita oTo PnXavnud gag onwg
daivetar oy EiK. 25.

MNa pnxavapa He KOvovike (6X1 OTPOYYyulod)
KaAuppa pokavidiav (Eik. 26)

(Ma 1900B, N1900B ka1 1901)

Eva otépo kai évag ouvdeounog (MpodalpeTikd
eEaptipara) eivar anapaitnta yta va cuvdEoeTte
i okoUna anoppodnong MAakita oto unxavnuda
oag. TupBouleubeite Eva katrdhoyo 1) €vav
AVTINPOOoWNo TG MAKITA Yia, TO OTOMO Kat Tov
guvdeopo.
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ZYNTHPHZH

MPOZOXH:
Mpiv MV exTEAEON epyacdv HE TN Hnxavn
oBrvope navra 1 pnxavr) kat ByaZoue m npiZa.

AvTiKatasTaon kapBouvaxia

(Eix. 27, 28 ka1 29)

AVTIKQTAOTOTE TA KapBouvdakia otav Exouv
dBapei uexpt To onpadi opiou. Npdta, adapeaTe
TO KAAUMPO KAl META  QvTIKATAOTAOTE Ta
kapBouvakia. Kai ta 00 kapBouvakia npénel va
avTikadiotavrai Tautoxpova.

Ma m dlaopakion mg otyoupldag kat agloniotiag
TWV POIOVTWYV HAG MPETEL Ol ETMOKEVES, EPYATIES
guvmipnong 1 pubpicelg va exteAouvrtat anod
eEouciodotnpéva epyacmipla oEpPig MeAAT@V
Makuita.



ACCESSORIES

CAUTION:

These accessories or attachments are recommended for use with your Makita machine specified in this
manual. The use of any other accessories or attachments might present a risk of injury to persons. The
accessories or attachments should be used only in the proper and intended manner.

[F] ACCESSOIRES

ATTENTION :

Ces accessoires ou ces fixations sont recommandés pour l'utilisation de I'outil Makita spécifié dans ce manuel.
Lutilisation d’'autres accessoires ou fixations peut présenter un risque de blessures. Les accessoires ou les
fixations ne devront étre utilisés que dans le but et de la maniere prévus.

[D] zuseHOR

VORSICHT:

Das mitgelieferte Zubehér ist speziell fir den Gebrauch mit dem in dieser Betriebsanleitung angegebenen’
Makita-Elektrowerkzeug vorgesehen. Bei Verwendung von Fre.ndzubehdr in Verbindung mit dieser Maschine
besteht die Gefahr von Verletzungen.

[1] AccEssORI

ATTENZIONE:

Gli accessori o raccordi seguenti sono raccomandati per I'uso con l'utensile Makita specificato in questo
manuale. L'uso di qualsiasi altro accessorio o raccordo potrebbe causare pericoli di ferite alle persone. Gli
accessori o raccordi devono essere usati soltanto nel modo corretto e specificato.

ACCESSOIRES

LET OP:

Deze accessoires of hulpstukken zijn aanbevolen voor gebruik met uw Makita gereedschap dat in deze
gebruiksaanwijzing is beschreven. Het gebruik van andere accessoires of hulpstukken kan gevaar voor
persoonlijke verwondingen opleveren. De accessoires of huipstukken dienen alleen op de juiste en voorge-
schreven manier e worden gebruikt.

[E] ACCESORIOS

PRECAUCION:

Estos accesorios 0 acoplamientos estan recomendados para usar con la herramienta Makita especificada en
este manual. Con el uso de cualquier otro accesorio o0 acoplamiento se podria correr el riesgo de producir
heridas a personas. Los accesorios o acoplamientos deberan usarse solamente de la manera apropiada y para
la que ha sido designados.
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[P] ACESSORIOS

PRECAUGAO:

Estes acessoérios ou acoplamentos s@o os recomendados para utilizagao na ferramenta Makita especificada
neste manual. A utilizagdo de quaisquer outros acessérios ou acoplamentos podera ser perigosa para o
operador. Os acessorios ou acoplamentos deverdo ser utilizados de maneira adequada e apenas para os fins
a que se destinam.

TILBEHOR

ADVARSEL:

Dette udstyr og tilbeher ber anvendes sammen med Deres Makita maskine, sadan som det er beskrevet i
denne vejledning. Anvendelse af andet udstyr eller tilbehar kan medfare personskade. Tilbehoret bar kun
anvendes til det, det er beregnet til.

[s] TiLLBEHOR

FORSIKTIGHET:

Dessa tillbehér eller tillsatser rekommenderas endast f6r anvédndning tillsammans med din Makita maskin som
specifieras i denna bruksanvisning. Anvandning av andra tillbehér eller tillsatser kan medfora risk for
personskador. Tillbehéren och tillsatserna far endast anvéndas pa lampligt och dér for avsett sétt.

[N] TILBEHOR

NB!

Dette tilbehgaret eller utstyret anbefales til & brukes sammen med din Makita maskin som er spesifisert i denne
bruksanvisningen. Bruk av annet tilbehar eller utstyr kan medfare en risiko for personskader. Tilbehar og utstyr
ma bare brukes som spesifisert og bare til det det er beregnet til.

[sF] LISAVARUSTEET

VARO:

Téssé kayttbohjeessa mainitun Makita-koneen kanssa suositellaan. seuraavien lisélaitteiden ja -varusteiden
kayttod. Minka tahansa muun lisélaitteen tai -varusteen kayttdminen saattaa aiheuttaa loukkaantumisvaaran.
Lisalaitteita ja -varusteita tulee kayttaa ainoastaan niille sopivalla tavalla.

ESAPTHMATA

MPOZOXH:

AuTd ta eEapTApATa ¥ MPOCAPTAHHATA CUVICTOVTAL Y XPrion HME To unxavnua mg Makita mnou
neplypadetat oTo eyXelpidio auto. H Xprion dAwv e5appATOV i NPocapTHHAT®OVY propel va eivat
EMIKIVOUVT YIQ TPAUMATIONO aTtOpwV. Ta eEapTHHATA 1) POCAPTRHATA TIPEMNEL VA XPNCILOTIOIOUVTaL
HOVO HE TO GWOTO KAl MPOTIBEUEVO TPOTO.
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Planer blade (2 per pkg.)
Fer du rabot (2 par paquet)
Hobelmesser (2 pro Pkg.)
Lama piallatrice (2 per pkg.)
Schaafmes (2 stuks)
Cuchilla (2 por paq.)
Lamina (2 por embalagem)
Hegvljern (2 per pakke)
Hyvelkniv (2 per f6rp.)
Hgvelblad (2 per pkg)
Hoylantera (2 pakkausta kohti)
Adpa mAavng (2 ava nak.)

Tungsten carbide tipped mini planer blade
(2 per pkg.)

Mini fer de rabot & pointe en carbure

(2 par paquet)

Hartmetallbestlcktes Mini-Hobelmesser
(2 pro Pkg.)

Minilama piallatrice rivestita di carburo di
tungsteno (2 per pkg.)

Minischaafmes met wolfraamcarbide-
uiteinde (2 stuks)

Mini-cuchilla de filo de carburo de tungsteno
(2 por pkq.)

Mini-lamina de carboneto de tungsténio
(2 por embalagem)

* HM-vendejern (2 per pakke)

¢ HM-kniv (vandskar) (2 per forp.)
Mini-hgvelblad med wolframkarbid spiss
(2 per pkg.)

Volframikarbidikarkinen minihdylantera

(2 pakkausta kohti)

Mivt Adpa mAdvng pe atxpn kapBidiou Tou
BoAgpapiou (2 ava nak.)

e e o @ o 0 s 0 0 0o o 0

Sharpening holder assembly
Dispositif d’affGtage manuel
Messerhalter-Einheit
Gruppo supporto affilatura
Aanscherphouder

Maestro de afilar

Conjunto de suporte para afiar
Knivholder til slibning
Slipningshaliare
Slipeholdermontasje
Teroituspidinsarja

ZUomnua Bnkng akoviopou

Dressing stone

Pierre de finissage
Abziehstein

Pietra di spianatura
Wetsteen

Piedra de asentar
Pedra de acabamento
Slibesten

Bryne

Slipesten

Hiomakivi

Netpa teAknq ene&epyaaiag




Blade gauge assembly

Calibre de lame
Messer-Einsteliehre

Gruppo calibro lama
Beitelinstelmal

Calibrador de cuchillas
Conjunto do calibrador da lamina
Anslag- og indstillingslzereenhed
Instéliningsmall
Installeringsenhet
Teréatulkkisaria

TOhompa HeTPNTH Aduag

Socket wrench
Clé a ergot

Hylsyavain
Koiko kAetdi

Edge fence (guide rule)

Guide paralléle (régle guide)
Paralielanschtag (Fuhrungslineal)
Guida laterale (righello di guida)
Breedtegeleider (instellineaal)
Guia lateral (regla de guia)

Guia paralera (régua guia)
Parallelansiag (parallelrulie)
Parallellanslag (sidoanslag)
Eggvern (styrestokk)
Reunaohjain (ohjaustulkki)
03nyos akpung (0dnyog kavovag)

e o o 0 o ¢ o s s 0 s 0

Extension guide set
Jeu de guide de ralionge
Verldngerungsfuhrungssatz
Set di guida estensione
Verlenggeleider
Guia de extensién
Conijunto de extenséo de guia
Forleengerstyr
Anslagsfdrlangning
* Forlengelsessett
* Jatko-ohjainsarja

* ZUomua npogkTaong odnyou

® @ o o 8 o o s

Steckschlussel
Chiave a bussola
Dopsleutel
Llave de tuerca de boca tubular
Chave de tubo
Topnagle
Hylsnyckel
Pipenakkel
o

Dust bag assembly

Sac & poussiére
Staubsack-Einheit
Gruppo sacchetto polvere
Stofzak

Bolsa de polvo

Conjunto do saco do pé
Stovpose
Spanuppsamiare
Stevposemontasje
Pélypussisarja

ZU0TNHA OAKOU OKOVNG

58



Ptaner stand
Socle de rabot
Hobeilstander
Supporto pialtatrice
Schaafstandaard
Soporte

Supotte da plaina
Hevistander
Bénkstativ
Havelstativ
Hoylateline

Baorn nAavng

* Set plate set (2 pcs.)

* Plaque de mise en place (2 pcs.)

* Halteplattensatz (2 Stiick)

= Gruppo piastra di fissaggio (2 pcs.)
« Sluitplaatset (2 st.)

+ Calibrador de cuchillas (2 piezas)

» Conjunto da placa de montagem (2 pcs.}
« Knivindstiller {2 stk.)

* Sats med lasplattor (2 st.)

* Stilleplatesett (2 stk.)

¢ Asennuslevysarja (2 kpl)

* ZUvoAo TAGkag pUBong (2 Tep.)
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ENGLISH |

| ITALIANO

EC-DECLARATION OF
CONFORMITY

The undersigned, Yasuhiko Kanzaki, authorized by
Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi,
446 Japan declares that this product

(Serial No. : series production)
manufactured by Makita Corporation in Japan is in
compliance with the following standards or
standardized documents,

HD400, EN50144, EN55014, EN61000*

in accordance with Council Directives, 73/23/EEC,
89/336/EEC and 98/37/EC.

*from 1st Jan. 2001

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA
CON LE NORME DELLA COMUNITA EUROPEA
Il sottoscritto Yasuhiko Kanzaki, con |‘autorizzazione
della Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo,
Aichi, 446 Japan, dichiara che questo prodotto
(Numero di serie: Produzione in serie)
fabbricato dalla Makita Corporation in Giappone &
conformi alle direttive europee riportate di seguito:
HD400, EN50144, EN55014, EN61000*
secondo le direttive del Consiglio 73/23/CEE,
89/336/CEE e 98/37/CE.

*1 gennaio 2001

i FRANGCAISE |

[ NEDERLANDS

DECLARATION DE CONFORMITE CE
Je soussigné, Yasuhiko Kanzaki, mandaté par Makita
Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi, 446
Japan, déclare que ce produit

{No. de série: production en série)
fabriqué par Makita Corporation au Japon, est
conformes aux normes ou aux documents normalisés
suivants,
HD400, EN50144, EN55014, EN61000*

conformément aux Directives du Conseil, 73/23/CEE,
89/336/CEE et 98/37/EG.

*{Le) 1¢" janvier 2001

EG-VERKLARING VAN CONFORMITEIT
De ondergetekende, Yasuhiko Kanzaki, gevolmachtigd
door Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo,
Aichi, 446 Japan verklaart dat dit produkt

(Serienr. : serieproduktie)

vervaardigd door Makita Corporation in Japan voldoet
aan de volgende normen of genormaliseerde
documenten,

HD400, EN50144, EN55014, EN61000*
in overeenstemming met de richtlijnen van de Raad
73/23/EEC, 89/336/EEC en 98/37/EC.

*1 januari, 2001

DEUTSCH ]

] ESPANOL

CE-KONFORMITATSERKLARUNG
Hiermit erkldrt der Unterzeichnete, Yasuhiko Kanzaki,
Bevoliméchtigter von Makita Corporation, 3-11-8
Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi, 446 Japan, da dieses von
der Firma Makita Corporation in Japan hergestelite
Produkt
{Serien-Nr.: Serienproduktion)

gemaR den Ratsdirektiven 73/23/EWG, 89/336/EWG
und 98/37/EG mit den folgenden Normen bzw.
Normendokumenten Ubereinstimmen:

HD400, EN50144, EN55014, EN61000*.

*gliltig ab 1. Januar 2001

Yasuhiko Kanzaki

%

DECLARACION DE CONFORMIDAD DE LA CE

El abajo firmante, Yasuhiko Kanzaki, autorizado por
Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi,
446 Japan, declara que este producto

{Nimero de serie: produccién en serie)
fabricado por Makita Corporation en Jap6n cumple las
siguientes normas o documentos normalizados,

HD400, EN50144, EN55014, EN61000*
de acuerdo con las directivas comunitarias, 73/23/EEC,
89/336/EEC y 98/37/CE.

*1 de enero de 2001

CE 94

Director Amministratore
Directeur  Directeur
Direktor Director

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,

Bucks MK15 8JD, UK.
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NORSK ]

DECLARACAO DE CONFORMIDADE DA CE
0O abaixo assinado, Yasuhiko Kanzaki, autorizado pela
Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi,
446 Japan, declara que este produto
{N. de série: producio em série)

fabricado pela Makita Corporation no Japéo obedece as
seguintes normas ou documentos normalizados,

HD400, EN50144, EN55014, EN61000*
de acordo com as directivas 73/23/CEE, 89/336/CEE e
98/37/CE do Conselho.

*1 de Janeiro de 2001

EUs SAMSVARS-ERKL/AERING
Undertegnede, Yasuhiko Kanzaki, med fulimakt fra
Makita Caorporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi,
446 Japan bekrefter herved at dette produktet

{Serienr. : serieproduksjon)
fabrikert av Makita Corporation, Japan, er i
overensstemmelse med folgende standarder eller
standardiserte dokumenter:
HD400, EN50144, EN55014, EN61000*,
i samsvar med Rads-direktivene, 73/23/EEC,
89/336/EEC og 98/37/EC.

*1. januar 2001

DANSK

SUOMI

EU-DEKLARATION OM KONFORMITET
Undertegnede, Yasuhiko Kanzaki, med fuldmagt fra
Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi,
446 Japan, erkleerer hermed, at dette produkt

{Lebenummer: serieproduktion)
fremstillet af Makita Corporation i Japan, er i
overensstemmelse med de falgende standarder eller
normseaettende dokumenter,

HD400, EN50144, EN55014, EN61000*

i overensstemmelse med Rédets Direktiver 73/23/EEC,
89/336/EEC og 98/37/EC.

*1. january, 2001

VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA
Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi,
446 Japan valtuuttamana allekirjoittanut, Yasuhiko
Kanzaki, vakuuttaa ettd tdméa tuote
(Sarja nro : sarjan tuotantoa)
valmistanut Makita Corporation Japanissa vastaa
seuraavia standardeja tai stardardoituja asiakirjoja
HD400, EN50144, EN55014, EN61000*
neuvoston direktiivien 73/23/EEC, 89/336/EEC ja
98/37/EC mukaisesti.

*1. tammikuuta 2001

SVENSKA ]

| EAAHNIKA ]

EG-DEKLARATION OM OVERENSSTAMMELSE
Undertecknad, Yasuhiko Kanzaki, auktoriserad av Makita
Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi, 446
Japan deklarerar att denna produkt

(serienummer: serieproduktion)
tillverkad av Makita Corporation i Japan, uppfyiler
kraven i féljande standard eller standardiserade
dokument,

HD400, EN50144, EN55014, EN61000*
i enlighet med EG-direktiven 73/23/EEC, 89/336/EEC
och 98/37/EC.

*1 januari 2001

Yasuhiko Kanzaki

v

Direktor
Johtaja

Director
Direktor
Direktor

AleuBuvTiig

AHAQZH ZYMMOPOQIHST EK
0O unoypaowyv, Yasuhiko Kanzaki, eSouclodoTnuévog and
Thv eTaipeia Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho,
Anjo, Aichi, 446 Japan, dnAwver 0TI auTd TO TTPOIGV

(AUSwv Ap.: mapaywyn oeipdg)
Kkaraokevaopévo amd Tnv Etaipeia Makita oTnv lamwvia,
BpiokeTal o€ oupdwvia pe Ta akéAouBa mpdTUTIA A
Tumonoinuéva éyypaga,

HD400, EN50144, EN55014, EN61000*,

oludpwva pe Tig 0dnyieg Tou ZupuBouiiou, 73/23/EEC,
89/336/EEC kai 98/37/KE.

*1m™s lavouapiou 2001

CE 94

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Miiton Keynes,
Bucks MK15 8JD, U.K.
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[ ENGLISH

PORTUGUES

Noise And Vibration Of Model 1901
The typical A-weighted noise levels are
sound pressure level: 87 dB (A)
sound power level: 100 dB (A)
— Wear ear protection. —

The typical weighted root mean square acceleration value
is not more than 2.5 m/s2

Ruido e Vibracdo do Modelo 1901
Os niveis normais de ruido A séo
nivel de pressdo de som: 87 dB (A)
nivel do som: 100 dB (A)
— Utilize protectores para os ouvidos —
O valor médio da aceleracéo é inferior a 2,5 m/s2

FRANGAISE

DANSK

Bruit et vibrations du modéle 1901
Les niveaux de bruit pondérés A types sont:
niveau de pression sonore: 87 dB (A)
niveau de puissance du son: 100 dB (A)
— Porter des protecteurs anti-bruit. —
l'accélération pondérée ne dépasse pas 2,5 m/s2

Lyd og vibration fra model 1901
De typiske A-vaegtede lydnlvaauer er
lydtryksniveau: 87 dB (A)
lydeffektniveau: 100 dB (A)
— Beer hereveern. —

Den vaegtede effektive accelerationsveerdi overstiger ikke
2,5 m/s?

DEUTSCH

| SVENSKA

Gerdusch- und Vibrationsentwickiung des Modells 1901
Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel betragen:
Schalldruckpegel: 87 dB (A)
Schalleistungspegel: 100 dB (A)
— Gehdrschutz tragen. —

Der gewichtete Effektivwert der Beschleunigung betragt
nicht mehr als 2,5 m/s2

Buller och vibration hos modell 1901
De typiska A-vdgda bullernivaerna ar
ljudtrycksniva: 87 dB (A)
ljudeffektniva: 100 dB (A)
— Anvénd horselskydd —

Det typiskt vdgda effektivvérdet fér acceleration Gverstiger
inte 2,5 m/s2

ITALIANO

Rumore e vibrazioni del modello 1901
1 livelli del rumore pesati secondo la curva A sono:
87 dB (A)
100 dB (A)
— Indossare i paraorecchi. —

Livello pressione sonora:
Livello potenza sonora:

Il valore quadratico medio di accelerazione non superai 2,5
m/s2

Stey og vibrasjon fra modell 1901
De vanlige A-belastede steyniva er
lydtrykksniva: 87 dB (A)
lydstyrkenivd: 100 dB (A)
— Benytt harselvern —

Den vanlig belastede effektiv-verdi for akselerasjon
overskrider ikke 2,5 m/s2

NEDERLANDS |

I SsuoMI

Geluidsniveau en trilling van het model 1901
De typische A-gewogen geluidsniveau’s zijn
geluidsdrukniveau: 87 dB (A)
geluidsenergie-niveau: 100 dB (A)
— Draag oorbeschermers. —

De typische gewogen effectieve versnellingswaarde is niet
meer dan 2,5 m/s2

Mallin melutaso ja térina 1901
Tyypilliset A-painotetut melutasot ovat
ddnenpainetaso: 87 dB (A)
aénen tehotaso: 100 dB (A)
— Kéyté kuulosuojaimia. —

Tyypillinen kiihtyvyyden painotettu tehollisarvo ei ylitéd 2,5
m/s2

ESPANOL

| EAAHNIKA

Ruido y vibracién del modelo 1901
Los niveles tipicos de ruido ponderados A son
presién sonora: 87 dB (A)
nivel de potencia sonora: 100 dB {A)
— Pdngase protectores en los oidos. —

El valor ponderado de la aceleracién no sobrepasa los 2,5
m/s2
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O6puBog Kai Kpadaoudg Tou povréiou 1901
O1 Tumikég A-peTpoUpeves eVTAoels 1Xou eival
nieon fixou: 87 dB {A)
Suvaun Tou fAxou: 100 dB (A)
— (Qopdre wroaomideg. —
H tumixr} a&ia Tng peTpolpevng pifag Tou péoou TeTpaywvou
NG emiTdyuvong Sev Eemepvd Ta 2,5 m/s2
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Makita Corporation
Anjo, Aichi Japan
Made in Japan

883185D980
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